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1 Identificacdo do curso

Tabela 1: Identificacéo do curso

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Eixo Tecnoldgico: Controle de processos industriais

Habilitac&do: Técnico em Mecanica

Resolucéo de oferta:

Carga horéria do curso (sem estéagio): 1200h

Carga horaria optativa (ndo obrigatoria): 90h *

Carga horéria do Estagio (obrigatorio): 320h

Carga horéria total do curso: 1520h

Periodicidade de oferta anual: 1° Semestre (X) 2° Semestre(X)

Numero de alunos por turma: 40

Quantitativo total de vagas semestral: 32

Turno: () Matutino - () Vespertino - (X) Noturno - () Integral

Local de Funcionamento:
Rodovia BR 101 Norte — Km 58 — Bairro Litordneo
29.932-540 — Sao0 Mateus — ES

Telefone: (27) 3767-7000

Forma de oferta: () integrado — () integrado integral - (X) concomitante ()

subsequente

Modalidade: (X) presencial idade regular - () presencial Educagéo de Jovens
e Adultos

* A carga horaria de disciplinas optativas ndo integra a carga horaria total do curso.



2 Apresentacéao

O Curso Técnico em Mecéanica vem ao encontro das metas e objetivos do
Instituto Federal do Espirito Santo, estipuladas na sua criacéo (Lei n° 11.892 de
29/12/2008).

Com a aprovacdo da Lei n° 9.394 (Lei de Diretrizes e Bases da Educacao
Nacional - LDB), em 20 de dezembro de 1996 e com o Decreto n° 5.154 de 23
de julho de 2004, que regulamentou os artigos referentes a educacao
profissional, consolidaram-se 0s mecanismos para a reestruturacdo de Cursos
Técnicos, permitindo assim a utilizacdo de todo o seu potencial caracteristico,
inclusive sua oferta na modalidade concomitante ao Ensino Médio (Art. 4°, § 1°,
Inciso II, Decreto n° 5.154 de 23/07/2004).

Ancorado pela Resolucdo CNE/CE n° 06 de 2012, que define as Diretrizes
Curriculares Nacionais para a Educacéao Profissional de Nivel Técnico, de 20 de
setembro de 2012, a atual proposta aqui exposta € a caracterizacao efetiva de
um novo modelo de organizag&o curricular que privilegia as atuais exigéncias do
mundo do trabalho, no sentido de oferecer a sociedade uma formacao
profissional compativel com os ciclos tecnoldgicos. Neste projeto estdo
presentes a matriz curricular e ementas do Curso Técnico em Mecéanica ofertado
no Ifes Campus Séo Mateus, bem como demais informacdes referentes a
certificacdo do curso, estrutura fisica e organizativa do mesmo.

O projeto além da nova organizacgéo e estruturacao visa atender as demandas
requeridas pela sociedade e setor produtivo, visando a qualificacéo de cidadaos
e profissionais da area de Mecénica Industrial. A Tabela 2 destaca as principais

modificacdes ocorridas no projeto de curso.

Tabela 2: ModificagBes na estrutura do curso

1° Médulo
Projeto Anterior Projeto Atual
Disciplina Carga Disciplina Carga
Horéaria Horéaria
Controle Dimensional 36 Metrologia Dimensional 45




Desenho Mecanico | 36 Desenho Mecanico | 45
Eletroeletrénica Aplicada 60 Sera ofertada no 2° médulo -
Informatica Basica 24 Informéatica Basica 30
Mecanica Técnica 60 Mecénica Técnica e 60
Resisténcia dos Materiais
Redacéo Técnica 24 Redacao Técnica 30
SMS 24 Qualidade, Seguranca do 30
Trabalho, Meio Ambiente e
Saude (QSMS)
Tecnologia dos Materiais | 36 Ciéncia dos Materiais 60
2° Modulo
Projeto Anterior Projeto Atual
Disciplina Carga Disciplina Carga
Horaria Horaria
Desenho Mecanico Il 48 Desenho Mecanico I 60
Elementos de Maquinas 36 Elementos de Maquinas 45
Fabricacéo | 36 Ajustagem Mecéanica 45
Manutencdo | 36 Sera incluida dentro da -
disciplina de Manutengéo
Mecéanica Industrial
ofertada no 3° moédulo
Magquinas de Fluxo 48 Maquinas de Fluxo 45
Maquinas Térmicas | 48 Refrigeracao e Ar 30
Condicionado
Tecnologia dos Materiais Il 36 Tratamentos Térmicos e 30
Metalografia
Eletrotécnica Industrial 45




3°M

6dulo

Projeto Anterior

Projeto Atual

Disciplina Carga Disciplina Carga
Horaria Horaria
Desenho Auxiliado por 24 Sera incluida dentro da -
Computador (CAD) disciplina de Desenho
Mecéanico Il ofertada no 2°
modulo.
Fabricacéo II 72 Processos de Usinagem 60
Hidraulica 36 Hidraulica e Pneumatica 60
Inglés Instrumental 36 Sera ofertado no 3° e 4 © -
moédulos como disciplina
optativa.
Lubrificacéo 24 Lubrificac&o Industrial 30
Manutengao Il 36 Manutengé&o Mecanica 60
Industrial
Maquinas Térmicas Il 48 Sera ofertada no 4° médulo -
Soldagem | 36 Processos de Soldagem 60
Ensaios Destrutivos 30
4° Modulo
Projeto Anterior Projeto Atual
Disciplina Carga Disciplina Carga
Horaria Horéaria
Ensaios dos Materiais 60 Ser4 dividida em ensaios

destrutivos (ofertada no 3°
modulo) e ensaios néo
destrutivos

(incluida na

disciplina de Técnicas de




Inspecéo Industrial ofertada

no 4° modulo)

Fabricacéo IlI

48

Caldeiraria e Tubulacdes

Industriais

60

Gestao

36

Gestao

30

Manutencao Il

36

Técnicas de Inspecao

Industrial

60

PPCM

36

Planejamento,
Programacéao e Controle da
Manutencéo (PPCM)

30

Pneumatica

36

Serd incluida dentro da
disciplina de Hidraulica e
Pneumatica ofertada no 3°

maodulo.

Soldagem Il

48

Serd incluida dentro da
disciplina de Processos de
Soldagem ofertada no 3°

maodulo.

Eletrohidraulica e

Eletropneumatica

30

Maquinas Térmicas

60

Programacao CNC

30

Disciplinas Optativas

Inglés Instrumental | A patrtir do 3° Modulo

Inglés Instrumental Il A patrtir do 3° Modulo

Topicos Especiais A partir do 3° Modulo




2.1 ModificacGes ocorridas na estrutura do curso
1° Mo6dulo

e A nomenclatura da disciplina Controle Dimensional foi alterada para
Metrologia Dimensional para adequar-se conforme o catalogo nacional de
cursos, além disso, a disciplina passa de 36h para 45h, de modo que o
conteudo de analise dimensional possa ser melhor trabalhado;

e A disciplina Desenho Mecanico | passa de 36h para 45h, porque partes
do contetdo de Desenho Mecénico Il migrou para Desenho Mecénico I,
tais como Perspectiva Isométrica, Perspectiva Cavaleira e Croqui. Deste
modo os conteudos abordados nesta disciplina poderdo ser melhor
trabalhados, uma vez que esta se faz essencial para o aprendizado das
demais disciplinas do curso;

e A disciplina Eletroeletrbnica Aplicada passa a se chamar Eletrotécnica
Industrial e sua carga horéaria passa de 60h para 45h, pois os conteddos
de Nocbes de Eletrdnica foram substituidos pelos conteddos de
Automacdo Basica. Com isso, a disciplina foca nos conteudos de
Eletricidade Béasica, Comandos Elétricos e Automacdo Basica, bem
distribuidos em 45h, sendo suficientes para bom desempenho na
formacao do Técnico em Mecénica. Além disso a disciplina sera ofertada
no 2° modulo e ndo mais no 1° modulo, visto a necessidade de maior
maturidade dos alunos para praticas laboratoriais;

e Adisciplina Informética Basica passa de 24h para 30h, além de incluir os
conteudos relativos a Topicos Atuais da Computacao/Internet;

¢ A ementa da disciplina Mecéanica Técnica e Resisténcia dos Materiais foi
reformulada, para atender a real necessidade da disciplina no curso.
Anteriormente, a disciplina continha 60h e conteddos ja abordados em
outras disciplinas. Agora, apesar de mantidas as 60h, seu conteudo foi
otimizado, incluindo uma revisdo de matematica e fisica aplicadas ao
curso Técnico em Mecénica;

e Adisciplina Redacéo Técnica passa de 24h para 30h, para atender melhor

as necessidades da mesma;
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A disciplina SMS passa de 24h para 30h, para incluir o contetdo
introdutorio de Gestdo da Qualidade. Com isso, a disciplina passa a
chamar-se QSMS;

A disciplina Tecnologia dos Materiais | passa de 36h para 60h e tem o
nome alterado para Ciéncia dos Materiais. Nesta disciplina, foi incluido
parte do conteudo de Tecnologia dos Materiais Il, exceto os contetudos
relativos a metalografia e tratamentos térmicos, que permanecem no 2°

maddulo na disciplina de Tratamentos Térmicos e Metalografia;

2° Médulo

A disciplina Desenho Mecéanico Il passa de 48h para 60h, dessa forma
todo o conteudo, anteriormente em CAD, foi incluido na disciplina para
priorizar a execucao de projetos mecanicos em software de modelagem
2D e 3D. Na industria, atualmente, os projetos mecanicos s&o
desenvolvidos em softwares com plataformas 2D e 3D, como o AutoCad,
o SolidWorks, o SolidEdge e o Inventor. Baseado nisso, ndo ha
justificativa para uma carga horaria de desenho de projetos mecanicos a
mao quando ha acesso aos referidos softwares. Assim, as disciplinas de
Desenho Mecénico Il e CAD foram agrupadas em uma Unica disciplina,
de forma que o conteudo de Desenho Il seja desenvolvido numa
plataforma CAD;

A disciplina Elementos de Maquinas passa de 36h para 45h para que 0s
conteudos anteriormente previstos possam ser trabalhados de modo mais
abrangente, além de acrescentar os tépicos sobre acoplamentos e freios,
anteriormente ndo abordados;

A disciplina Fabricacao | passa de 36h para 45h e tem seu nome alterado
para Ajustagem Mecanica. Apos as revisdes das ementas, decidiu-se que
a disciplina necessita de uma carga horaria adicional para incluir mais
atividades praticas;

As disciplinas Manutencao | e Manutencéo Il, ambas com 36h, estado
agrupadas em um unico componente curricular denominado Manutengéo
Mecanica Industrial, com carga horaria de 60h, a ser ofertado no 3°

modulo;
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A disciplina Maquinas de Fluxo passa de 48h para 45h. Mesmo com a
disparidade de 3h na carga horaria, ndo havera prejuizo no
desenvolvimento do componente curricular;

A disciplina Maquinas Térmicas | passa de 48h para 60h sendo
denominada Maquinas Térmicas, ofertada no 4° modulo. O contetdo de
motores de combustdo interna abordado na disciplina de Maquinas
Térmicas Il foi acrescido a disciplina de Maquinas Térmicas, justificando
0 aumento da carga horéria;

Parte do conteudo da disciplina Tecnologia dos Materiais Il com 36h foi
incluido em Ciéncia dos Materiais, ofertada no 1° modulo. O tépico
referente ao contetdo de tratamentos térmicos foi incluido na disciplina

chamada Tratamentos Térmicos e Metalografia com 30h.

3° Médulo

A disciplina CAD com 24h foi totalmente incluida dentro da disciplina de
Desenho Mecanico Il. Além disso, foram incluidas praticas de desenho
com softwares de modelagem 3D;

A disciplina Fabricacao Il passa de 72h para 60h, tendo seu nome alterado
para Processos de Usinagem, uma vez que o foco desta disciplina séo os
processos de usinagem convencionais. A reducdo de carga horéaria se
deve a criacdo da disciplina de Programacdo CNC com 30h que sera
ofertada no 4° médulo, que engloba o conteddo de CNC (Comando
Numérico Computadorizado), anteriormente trabalhado dentro de
Fabricacéo II;

As disciplinas de Hidraulica e de Pneumatica, ambas com 36h, estéo
agrupadas em um unico componente curricular denominado Hidraulica e
Pneumética, com carga horaria de 60h. Além da disciplina Hidraulica e
Pneumadtica, a disciplina Eletrohidraulica e Eletropneumatica, com 30h, é
incluida no 4° modulo, suprindo os conteudos referentes a eletrohidraulica
e eletropneumatica, anteriormente trabalhados dentro das disciplinas de
hidraulica e de pneumatica. A mudanca se adequa ao catalogo nacional
de cursos (2016) que enuncia o termo eletrohidraulica e eletropneumatica;
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A disciplina Inglés Instrumental, anteriormente com 24h, ofertada como
disciplina obrigatoria, passa a ser ofertada em duas disciplinas optativas:
Inglés Instrumental | e Inglés Instrumental 1l, ambas com 30h, ofertadas a
partir do 3° médulo. As disciplinas estdo divididas por nivel de dificuldade,
sendo que o aluno sé estard apto a cursar Inglés Instrumental Il se
aprovado na disciplina Inglés Instrumental | ou ser aprovado em prova de
qualificacédo da disciplina;

A disciplina Lubrificacdo passa de 24h para 30h, adequando-se a nova
ementa proposta;

A disciplina Manutencéo Il com 36h foi unida a disciplina de Manutencéo
| de forma anteriormente mencionada. Surge a disciplina de Manutencao
Mecanica Industrial com 60h. Para adequar-se a nova carga horéria, os
conteudos desta disciplina foram revisados e reformulados visando
atender a nova realidade da disciplina e das industrias da regido;

A disciplina Maquinas Térmicas |l passa de 48h para 30h, sendo ofertada
no 2° médulo, passando a se chamar Refrigeracéo e Ar Condicionado. O
conteddo de motores de combustdo interna foi transferido para a
disciplina de Maquinas Térmicas, no 4° moédulo. O conteudo de
refrigeracdo e ar condicionado é abordado exclusivamente na disciplina
homénima, justificando a reducao de carga horaria;

A disciplina Soldagem I, com 36h, passa a ser trabalhada junto com a
disciplina de Soldagem IlI, com 48h. Os conteudos programéticos de
ambas as disciplinas foram revisados e atualizados (como em casos de
duplicidade de abordagem). Como resultado, surge a disciplina de

Processos de Soldagem com 60h.

4° Médulo

A disciplina Ensaios dos Materiais, com 60h, teve a ementa dividida. O
conteudo de ensaios destrutivos passa a ser aplicado na disciplina
denominada Ensaios Destrutivos, com carga horaria 30h, ofertada no 3°
modulo. O conteudo de ensaios ndo destrutivos foi incluido na disciplina

de Técnicas de Inspecao Industrial, com 60h, ofertada no 4° modulo;
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e Adisciplina Fabricacao Ill passa de 48h para 60h, renomeada Caldeiraria
e Tubulacdes Industriais. O acréscimo de carga horéria se justifica dada
a necessidade de abordar o conteudo de tubulagdes industriais com maior
énfase;

e A disciplina Gestdo passa de 36h para 30h, focando os conteudos
abordados em gestéo de pessoas e gestao de custos;

e A disciplina Manutencao Ill, com 36h, passa a ser chamada Técnicas de
Inspecéao Industrial, com 60h. O conteudo de ensaios ndo destrutivos foi
integrado aos conteudos de Manutencao lll;

e A disciplina PPCM passa de 36h para 30h com conteudo revisado,
adequando-se a carga horaria sem prejuizo na formacéo do discente;

e A disciplina Pneumatica, com 36h, foi integrada com a disciplina
Hidraulica, de 36h, formando a disciplina Hidraulica e Pneumética, com
60h, ofertada no 3° modulo;

e A disciplina Soldagem II, com 48h, foi integrada com a disciplina
Soldagem I, de 36h, formando a disciplina Processos de Soldagem, com
60h;

3 Justificativa

O Espirito Santo € visto como um dos estados brasileiros de grande crescimento
econdmico, em funcédo, particularmente, das descobertas petroliferas, que o
coloca como grande produtor de petroleo e de gas natural do pais, além de

outros ramos econémicos que se difundem no seu territério.

Este crescimento resulta em significativa demanda por profissionais em diversas
ocupacdes para atender as empresas que atuam no planejamento produtivo do
estado. Para o atendimento dessa demanda o Governo do Estado busca apoio
nas empresas e instituicbes de ensino, entre as quais se destaca o Instituto

Federal do Espirito Santo - Ifes.

O Governo do Estado dividiu o Espirito Santo em dez microrregides para facilitar
sua gestdo administrativa e realizou o0 mapeamento das potencialidades do

Estado de acordo com essas 10 microrregioes.
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O Ifes Campus Sao Mateus, sediado as margens da BR 101, atende as
demandas de educacgédo profissional das microrregiées norte e noroeste, além
dos municipios de Sooretama e Linhares, ofertando o Curso Técnico em
Mecéanica Concomitante ao Ensino Médio, dentre outras modalidades, inserido
no Eixo de Controle e Processos Industriais do Catalogo Nacional de Cursos

Técnicos.

Além dos municipios citados, o0 campus atende as demandas dos municipios de
Sao Mateus, Conceicéo da Barra, Jaguaré, Pedro Canario, Montanha, Mucurici,
Pinheiros e Ponto Belo, Boa Esperanca, Nova Venécia, Aguia Branca, S&o
Gabriel da Palha, S&o Domingos do Norte e Vila Valério. Estes municipios,
juntos, possuem uma area de 11.113,1 km2 e uma populacdo de 363.888
habitantes, tendo 55.605 matriculas de ensino fundamental e 17.707 de ensino
meédio (IBGE, 2010), que se constitui em publico carente de preparacao para o
mercado de trabalho (ndo estdo contabilizados os dados de Linhares e

Sooretama). O Campus ainda atende publico oriundo do sul do estado da Bahia.

Os potenciais desses municipios séo bastante diversificados, a saber: destacam-
se a pecuaria, a silvicultura, fruticultura, heveicultura, café conilon, rochas
ornamentais, suinocultura, confeccdo, industria sucro-alcooleira, turismo de
lazer, petr6leo e gés, industria automobilistica, celulose, quimica, e setor

moveleiro.

Alguns setores de producdao, tais como 0 metalmecanico, ja empregam jovens e
adultos da regido, qualificados pelas iniciativas do Ifes, na época CEFETES, nos
anos de 2002 a 2005, que beneficiou mais de 150 postulantes a uma vaga no
mercado de trabalho da regido, quer na cadeia produtiva do petrdleo e gas, na

indUstria sucro-alcooleira, ou no setor de papel e celulose.

Em S&o Mateus, as iniciativas publicas e privadas para promover a qualificacao
de profissionais para o setor metalmecanico inseriram, nos ultimos anos, no
mercado de trabalho um grande numero de profissionais das mais diversas
faixas etarias. Esta empregabilidade se concentrou, basicamente, na cadeia

produtiva do petréleo e gas e tendera a ser ampliada por novos investimentos a
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serem realizados no Polo Industrial, a médio e longo prazo, tanto pelo poder

publico e iniciativa privada.

A implantacdo do Ifes Campus S&o Mateus foi um fator decisivo para a melhoria
de vida destas comunidades, visando a manutencéo dos cidadaos e cidadas em
seus municipios, em face da preparacdo profissional para as empresas
pertencentes aos arranjos produtivos locais, gerando trabalho e renda,

caminhando de forma decisiva para o desenvolvimento sustentavel da regido.

O municipio de Sdo Mateus funciona como nucleo emanador da logica
empresarial para a agricultura do norte capixaba, intermediando fluxos de
mercadorias além de interesses em relagcdo a Capital, capturando, nesse
processo, economias sediadas no sul da Bahia.

Em Nova Venécia, localizada a 60 km de S&o Mateus, destaca-se o Polo
Industrial no Bairro Séo Cristévao, criado em 1995, voltado para a exploracao de
granito e hoje abriga muitas empresas. Nova Venécia € uma cidade tipica de
interior, onde se localiza as melhores jazidas de granito do Estado. O municipio
conta com oito tipos de granito com mais de 30 tonalidades, dentre eles, o

“Amarelo Veneciano”, o mais belo e mais raro do Planeta.

No sul da Bahia, a apenas 120 km de S&o Mateus, no municipio de Mucuri,
localiza-se a empresa Suzano Papel e Celulose (antiga Bahia Sul Celulose), um
investimento de 1,5 bilh&o de ddlares, porquanto, ainda em fase de expansao,

necessita ampliar seu quadro de profissionais qualificados.

A cerca de 80 km da cidade, no polo industrial de Linhares encontram-se outros
empreendimentos com potencial de absorver os egressos do campus, como a
fabrica de componentes elétricos WEG, e a de géneros alimenticios Leéo.
Somam-se a essas, as atividades da Fibria Celulose — Unidade Aracruz,

localizada a cerca de 150 km da cidade de Sdo Mateus.

Na cidade de Sdo Mateus, em 2014, a Volare, fabricante brasileira de dnibus
leves pertencente a Marcopolo, concluiu as obras de seu complexo industrial e

deu inicio as atividades de sua fabrica localizada no municipio. E a primeira

17



montadora de veiculos a se instalar no Espirito Santo, com producéo destinada

aos mercados nacional e internacional.

Existe ainda a intencdo de instalar um porto em Urussuquara, S&o Mateus, pela
empresa PetroCity. Para a construcdo do terminal portuario a projecéo € que 2
mil empregos sejam criados. ApGs as obras existe a projecao de 1,5 mil vagas

para operacao do porto, entre empregos diretos e indiretos.

Os mais tradicionais pilares de sustentagédo da economia mateense estao no
comeércio (principal centro comercial do extremo norte do Estado) e na producao
petrolifera. De acordo com a Geréncia de Comunicacdo e Seguranca de
Informacdes da Petrobras — UN — ES, esta empresa atua no Espirito Santo desde
1957 na exploracao e producao de petrdleo e gas natural, conforme descrito no

quadro abaixo:

Tabela 3: Atividades Petroliferas no ES (linha do tempo)

Ano | Atividades

1957 S&o realizadas as primeiras a¢cOes da Petrobras em terras capixabas,
com a chegada da primeira equipe gravimétrica.

1959 Inicia-se a perfuracdo do primeiro poco em Conceicdo da Barra

1961 Técnicos da Petrobras chegam a conclusdo de que existe a
oportunidade de descoberta de petréleo na regido Norte do Espirito

Santo.

1967 Primeira ocorréncia de petréleo no Estado, no municipio de Sao

Mateus.

1968 O primeiro pogo perfurado na plataforma continental do Brasil foi na
costa do municipio de Sado Mateus. Nao foi encontrado petroleo, mas

os trabalhos serviram de base para estudos futuros.

1969 E descoberto o primeiro campo que apresenta producéo comercial, em
S&o Mateus.

1971 Perfuracdo do poco terrestre mais profundo, com 4.072 metros.
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E descoberto petroleo no mar em condi¢cdes comerciais no campo de

1978
Cacéo.

1982 Descoberta do campo de Lagoa Parda e incremento do numero de
pocos no campo de S&o Mateus.

1984 O Espirito Santo produz 24.984 barris de 6leo por dia, um recorde que
perdurou até o ano de 2001.

1988 Descoberta do campo maritimo de Cangoa, o primeiro do mar
capixaba com reserva comercial

1996 E descoberto o campo de Fazenda Alegre, que apresenta o maior
volume de 6leo em terra do Estado.

1997 Descoberta do campo maritimo de Peroa, considerado de grande
importancia por possuir a maior reserva de gas natural do Estado.

1999 Enquanto no mar comemora-se a perfuracdo do primeiro poco em
aguas profundas, a producdo em terra entra em processo de
revitalizacao.

2001 E descoberto o campo maritimo de Jubarte, no sul do Estado.
Transferéncia da sede administrativa para a capital Vitoria.

2002 Inicio da producdo em &guas profundas no campo de Jubarte e
descoberta do Campo de Cachalote.

2003 Descoberta dos campos maritimos de Baleia Franca, Ana e Azul, na
area conhecida como Parque das Baleias, no litoral sul do Estado.
Descoberta do campo de Golfinho, que apresenta reserva de Oleo leve
em aguas profundas.

2004 Chegada da P-34 ao Porto de Vitoria.

2005 Descoberta do campo terrestre de Inhambu e do campo maritimo de
Canapu.

2006 Inauguracdo de empreendimentos da area de Oleo (Estacdo de

Fazenda Alegre e Terminal Norte Capixaba) e de gas natural

(Plataforma de Pero& e Unidade de Tratamento de Gas de Cacimbas).
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Inicio da producdo do Campo de Golfinho, em maio, e do campo de
Jubarte, com a P-34, em dezembro. A producéo atinge o recorde de

100 mil barris em junho.

Declarada a comercialidade dos campos de Saira, Seriema e Tabuiaia
(em terra), CarapO, Camarupim, Manganga, Pirambu, Caxaréu e
Catua, além do aumento dos ring-fences dos campos de Golfinho,
Canapu e Baleia Azul (no mar).

2007

Iniciadas as obras de construcédo da Sede de Unidades da Petrobras,

em Vitoria.

Declaracao de comercialidade de novos campos terrestres

Entrada em operacédo do gasoduto Cacimbas-Vitéria

Inicio da produc¢éo do FPSO Cidade de Vitoria, no campo de Golfinho.

A UN-ES ultrapassou a marca de producdo de petroleo de 150 mil
bopd e superou o volume de 2 milhdes de m3/dia na entrega de gas

ao mercado consumidor capixaba.

Anunciada a descoberta de Oleo leve pré-sal no campo de Caxaréu.

2008

Inicio da extragdo experimental de dleo na camada do Pré-sal, no
Campo de Jubarte, Sul do Estado, considerada uma das mais

importantes jazidas de petroleo ja descobertas no Brasil.

2010

FPSO Capixaba deu inicio a producdo comercial ha camada do Pré-
sal, no Parque das Baleias. O navio-plataforma tem capacidade para
produzir 100 mil barris de 6leo por dia e 1,35 milhdes de metros

cubicos de gas natural.

2011

Inicio da operacédo da P-57 no campo de Jubarte. Capacidade de 180
mil barris de 6leo por dia e compresséo de 2 milhdes de metros cubicos
de gas/dia.

2012

Lancamento da producéo no pré-sal do FPSO Cidade de Anchieta, no

litoral Sul do Estado, no Parque das Baleias, com capacidade de até

100 mil barris de petréleo e 3,5 milhdes de m? de gas.
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2013 Acontece o 11° leildo de blocos de petroleo em terra e mar realizado
pela ANP (Agéncia Nacional de Petréleo) no Estado do Espirito Santo.
Foram 12 blocos ofertados no estado. A estatal Petrobras arrematou
trés blocos sozinha, e em parceria com a Cowan arrematou mais trés
em terra. No mar foram leiloados mais 6 blocos pelas empresas
Petrobras, Statoil Brasil, Queiroz Galvao, Total E&P e Cowan, sendo
gue nenhum bloco foi arrematado sozinho. Os 12 blocos arrecadaram

508,16 milhdes em terra e matr.

2014 Entra em operacao a P-58 no Parque das Baleias na por¢cao capixaba
da Bacia de Campos. Sua capacidade de processamento € de 180 mil
barris de 6leo por dia e 6 milhdes de metros cubicos de gas (tratamento

e compressao) / dia.

Fonte: https://desenvolvimento.es.gov.br/petroleo-e-gas-natural-2

A atividade de exploracdo e producédo de petréleo e gas encontra, no Espirito
Santo, seu campo de atuacdo mais diversos, com areas em terra, aguas rasas,

profundas e ultraprofundas, com reservas de 6leo pesado, leve e gas natural.

O Boletim da Producéo de Petréleo e Gas Natural da ANP em Setembro de 2017
destaca que a producao de 6leo no Estado, gira em torno de 370 mil barris por
dia, parte dessa producédo € recuperada em terra, nos campos localizados nos
municipios de Linhares, Jaguaré, Sado Mateus e Conceicdo da Barra.

O municipio de Sdo Mateus apresenta caracteristicas fisicas e estruturais que
demanda investimentos na area educacional, uma vez que o desenvolvimento e
diversificacdo econdmica exigem da populacdo uma cultura de qualificacéo
profissional para aumentar a produtividade e a renda. Em funcdo do forte
crescimento da microrregido Litoral Norte, torna-se imperativo a difusdo de
conhecimentos para sustentabilidade de seu desenvolvimento por meio da

qualificacédo de recursos humanos.

E certo que parte do sucesso no desenvolvimento de uma regido esta
relacionado com a presenca de recursos humanos qualificados que atuem de

maneira cooperativa, utilizando as informacdes atualizadas, atentos as
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exigéncias cotidianas do mercado de trabalho, demandas sociais e econémicas,

atuando no ambiente de forma sustentavel.

A demanda de profissionais com qualificacéo especifica, acaba suprida por mao

de obra especializada oriunda da capital do Estado e do Estado de Minas Gerais.

A presenca de um Campus do Ifes em S&o Mateus devera proporcionar a
populacéo local e regional, formacéo profissional e desenvolvimento tecnolégico,
permitindo que essa instituicdo cumpra a sua missao de promover educacao
profissional e tecnolégica de exceléncia, por meio do ensino, pesquisa,

extensao, com foco no desenvolvimento humano sustentavel.

Deste modo esta revisdo se justifica pela necessidade de atualizagao
permanente do Projeto do Curso, considerando as demandas, em constante
mudanca, do mercado de trabalho da regido para conduzir ao continuo
aprimoramento do processo da formacéao de técnicos de nivel médio e propiciem
a insercdo e a reinsercdo profissional desses técnicos no mercado de trabalho

atual e futuro.

4 Objetivos

O Curso Técnico em Mecénica do Ifes Campus S&o Mateus possui como
objetivos:

e Formar profissionais, cidaddos técnicos, de nivel médio, competentes
técnica, ética e politicamente, com elevado grau de responsabilidade
social e que contemple um novo perfil na gestdo do conhecimento,
planejamento, execucao e gerenciamento das atividades nos diversos

segmentos produtivos, seja de pequeno, médio ou grande porte;

e Garantir a formacéo de profissionais para atuar na elaboracéo de projetos

de produtos, de ferramentas, de magquinas e de equipamentos mecanicos;

e Formar profissionais capazes de planejar, aplicar e controlar

procedimentos de instalacdo, manutencdo mecanica de maquinas e
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equipamentos conforme normas técnicas e normas relacionadas a

seguranca,;

e Formar profissionais que saibam aplicar técnicas de medicao e ensaios e

especificar materiais para a constru¢cao mecanica;

e Formar profissionais capazes de interagir com a realidade, modificando-a
de maneira responsavel, tanto no aspecto social quanto no ambiental, que

gere aumento da qualidade de vida para as pessoas da regiao;

e Possibilitar a formacao profissional as pessoas da regido para atuacao no
mercado de trabalho local e regional, evitando importar méo de obra
especializada;

e Possibilitar o contato com projetos de extenséo da instituicdo como SAMA
Baja, FAM AeroDesign, entre outros, 0s quais capacitam os alunos a
trabalharem em equipe e aplicar os conhecimentos adquiridos em sala de
aula em um ambiente de trabalho que ir4 prepara-lo para ingressar no

mercado de trabalho;

e Despertar o interesse do discente na realizacdo de pesquisas aplicadas
através da insercdo em grupos de pesquisa existentes no Campus Séo

Mateus.

5 Perfil Profissional do egresso

O Técnico em Mecanica deve estar ancorado em uma base de conhecimento
cientifico-tecnoldgico, relacionamento interpessoal, comunicacdo oral,
pensamento critico e racional, capacidade para resolver problemas de ordem
técnica, capacidade criativa e inovadora, capacidade de gestdo e visao

estratégica em operacdes dos sistemas empresariais.

O profissional, no mundo do trabalho, deve demonstrar: honestidade,
responsabilidade, adaptabilidade, capacidade de planejamento, conhecer
informatica, ser agil e ter capacidade de decisdo. O Técnico em Mecanica € o
profissional possuidor de espirito critico, de formacao tecnologica generalista e

de cultura geral, sélida e consistente.
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Como funcéo profissional, o Técnico em Mecanica € capaz de auxiliar na
elaboracao de projetos e execucao de desenhos de equipamentos mecanicos e
seus componentes, nas atividades de calculos técnicos, orcamentos e
especificacbes de materiais em projetos mecanicos, na coordenacdo e
supervisdo de instalacbes e manutencdo preventiva e corretiva de servicos
mecanicos, na execucdo de trabalhos de controle de qualidade, ensaio de
materiais, de pesquisa aplicada, bem como a execucdo de processos de

fabricacéao.

O egresso do Curso de Educacdo Profissional Técnica em Mecéanica tem
atribuicbes genéricas, podendo atuar no acompanhamento das diferentes
atividades da industria de transformacao metalmecéanica, extracdo mineral e da
transformacdo do processo agroindustrial. As areas de trabalho que mais

absorvem o profissional da area de Mecanica sdo compostas principalmente por:
1. Pequenas, médias e grandes industrias do setor metalmecanica;

2. Empresas de vendas de maquinas e implementos destinados a

agricultura;

3. Empresas publicas e privadas de pesquisas, producdo industrial,
manuten¢ao e mineragao;

Além desses campos de atuacdo, o Técnico em Mecanica formado no Ifes

Campus Sao Mateus estara preparado para atuar também como empreendedor,

pois 0 mesmo estara apto a planejar, executar e avaliar projetos técnicos de

producdo mecanica.

6 Organizacéao Curricular

O Curso Técnico em Mecanica do Ifes Campus Sado Mateus obedece ao disposto

nas seguintes legislacoes:

e na Lei n° 9.394, de 20 de dezembro de 1996, que estabeleceu as

“Diretrizes e Bases da Educacao Nacional’;

e no Parecer CNE/CEB n° 17, de 3 de dezembro de 1997, que trata das
“Diretrizes Operacionais para a Educacado Profissional em Nivel

Nacional’;
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no Decreto n® 5.154, de 23 de julho de 2004, que “Regulamenta o § 2° do
art. 36 e os arts. 39 a 41 da Lei n° 9.394, de 20 de dezembro de 1996,
gue estabelece as diretrizes e bases da educacéo profissional, e da outras

providéncias”;

no Parecer CNE/CEB n° 39, 8 de dezembro de 2004, que trata da
“Aplicagao do Decreto n° 5.154/2004 na Educagao Profissional Técnica

de Nivel Médio e no Ensino Médio”;

na Resolugdo CNE/CEB n° 1, de 3 de fevereiro de 2005, que “Atualiza as
Diretrizes Curriculares Nacionais definidas pelo Conselho Nacional de
Educacéo para o Ensino Médio e para a Educacgéo Profissional Técnica
de Nivel Médio as disposi¢cdes do Decreto n° 5.154/2004”;

na Resolucédo n° 1, de 30 de maio de 2012, que “Estabelece Diretrizes

Nacionais para a Educagédo em Direitos Humanos”;

Resolugdo CNE/CEB n° 1, de 5 de dezembro de 2014, com base no
Parecer CNE/CEB n° 8, de 9 de outubro de 2014, homologado pelo
Ministro da Educacado, em 28 de novembro de 2014 que define a nova

versao do Catalogo Nacional de Cursos Técnicos de Nivel Médio”;

na Resolugédo n°® 6, de 20 de setembro de 2012, que “Define Diretrizes
Curriculares Nacionais para a Educacdo Profissional Técnica de Nivel
Médio”, nas demais normas especificas, expedidas pelos o6rgaos

competentes.

A organizacao curricular tem por caracteristica:

| - atendimento as demandas dos cidadaos, do mundo do trabalho e da

sociedade.

Il - conciliacdo das demandas identificadas com a vocacdo, a capacidade

institucional e os objetivos do Ifes Campus Sao Mateus.

Il - estrutura curricular que evidencie os conhecimentos gerais da area

profissional e especifica de cada habilitacdo, organizados em unidades

curriculares.

O projeto curricular do Curso Técnico em Mecanica do Ifes Campus Sao Mateus

tem sua esséncia referenciada na pesquisa de mercado, identificando a
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demanda para a qualificacdo profissional, as caracteristicas econémicas e o

perfil industrial da regido.

6.1 Matriz Curricular

Para a organizacdo da matriz curricular do Curso Técnico em Mecanica foram
feitas pesquisas com as empresas do entorno e a legislacdo vigente para
entendimento do perfil do profissional que melhor atendesse a essas

necessidades.

A partir disso foram definidas quais as atribuicdes basicas desse técnico, quais
0s conhecimentos que ele tera de desenvolver ao longo do curso e, com base
nisso, quais 0s componentes curriculares e teméaticas seriam mais adequados a

esses objetivos.

Tendo em vista tais pontos, a matriz curricular do Curso Técnico em Mecanica
esta organizada em componentes curriculares, com regime modular, composto
por 4 (quatro) madulos de 300 horas cada, num total de 1.200 horas e 320 horas
de carga horaria obrigatoria para estagio supervisionado (Figura 1). Estando

assim organizada:

_ Nucleo Profissional: composto por Componentes Curriculares que tratam da
formacao profissional do técnico em mecanica, visando propiciar aos alunos o

desenvolvimento das competéncias necessarias ao exercicio profissional.

_ Componentes Optativos e Atividades Académicas Permanentes: integra
componentes curriculares optativos aos alunos, que poderédo ser ofertados pela
instituicdo com base no nimero de alunos interessados (ndo menos que 50%
dos alunos matriculados, a ser averiguado no semestre anterior pela
coordenacdo do curso); disponibilidade de materiais; espacos fisicos;

elaboracao de projetos especificos; entre outros.

A matriz segue as Diretrizes Curriculares do Catalogo Nacional de Cursos
Técnicos (2016), as quais serdo trabalhadas ao longo do curso, sendo

resguardadas, para cada periodo, objetivos pertinentes e importantes para o
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alcance das competéncias, as quais os alunos deverao dominar ao final dessa

etapa da educacéao profissional, conforme Tabela 4.

Figura 1: Fluxograma Curricular do Curso Técnico em Mecénica
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Tabela 4: Matriz Curricular do Curso Técnico em Mecanica:

Curso Técnico em Mecanica

Regime: Modular

Carga Horaria do Curso Dimensionada para 18 semanas

Tempo de Duragdo de 1 (uma) aula = 50 minutos

Periodo Carga

. Aulas/Semana Total | Hordria

Componente Curricular (Aulas) Total

12 | 20 | 32 | 40

(Horas)
Ciéncia dos Materiais 4 72 60
Desenho Mecanico | 3 54 45
Informatica Basica 2 36 30
Mecanica Técnica e Resisténcia dos Materiais 4 72 60
Metrologia Dimensional 3 54 45
QSMS 2 36 30
Redagdo Técnica 2 36 30
Ajustagem Mecanica 3 54 45
Desenho Mecanico 4 72 60
Elementos de Maquinas 3 54 45
—+ |Eletrotécnica Industrial 3 54 45
.E Maquinas de Fluxo 3 54 45
é Refrigeragdo e Ar Condicionado 2 36 30
g Tratamentos Térmicos e Metalografia 2 36 30
9 |Ensaios Destrutivos 2 36 30
E Hidraulica e Pneumatica 4 72 60
= Lubrificagdo Industrial 2 36 30
Manutengdo Mecanica Industrial 4 72 60
Processos de Soldagem 4 72 60
Processos de Usinagem 4 72 60
Calderaria e Tubulagdes Industriais 4 72 60
Eletrohidraulica e eletropneumatica 2 36 30
Gestdo 2 36 30
Mdaquinas Térmicas 4 72 60
PPCM 2 36 30
Programagao CNC 2 36 30
Técnicas de Inspecdo Industrial 4 72 60
Total da Etapa Escolar 1200
Estagio (Obrigatorio) 320
Carga Horaria Total do Curso (Etapa Escolar + Estagio) 1520

Componentes Optativos e Atividades Académicas Permanentes

Inglés Instrumental - Nivel | 2 36 30
Inglés Instrumental - Nivel Il 2 36 30
Topicos Especiais * 2 36 30
Total 90

Topicos especiais*: Pode ser uma disciplina complementar ou um Projeto Técnico a ser ofertado
por um professor, a depender da sua disponibilidade e dos recursos disponiveis no campus.
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Além disso a matriz estara organizada em consonancia com uma matriz

curricular de pré-requisitos, conforme Tabela 5, que tem por finalidade garantir

que os alunos somente cursem determinadas disciplinas apds alcancarem as

competéncias e habilidades necessarias para tal.

Tabela 5: Matriz Curricular de pré-requisitos

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO TECNOLOGICA DO ESPIRITO SANTO

TECNICO EM MECANICA

CARACTERISTICA: Regime Modular

DISCIPLINAS PRE REQUISITO
Ciéncia dos Materiais -
o |Desenho Mecanico | -
3 |informatica Basica -
\8 Mecanica Técnica e Resisténcia dos Materiais -
= Metrologia Dimensional -
QSMS -
Redagdo Técnica -
DISCIPLINAS PRE REQUISITO
Ajustagem Mecénica QSMS e Metrologia Dimensional
S Desenho Mecénico I Desenho Mecénico |
5' Elementos de Maquinas Mecéanica Técnica e Resisténcia dos Materiais
5 [Eletrotécnica Industrial -
= Maquinas de Fluxo -
Refrigeracdo e Ar Condicionado -
Tratamentos Térmicos e Metalografia Ciéncia dos Materiais
DISCIPLINAS PRE REQUISITO
Ensaios Destrutivos -
g Hidraulica e Pneumética -
5' Lubrificagdo Industrial -
8 Manuten¢@o Mecénica Industrial QSMS e Elementos de M&quinas
b Processos de Soldagem QSMS
Processos de Usinagem QSMS, Metrologia Dimensional e Desenho Mecénico |
Inglés Instrumental - Nivel | (Optativa) -
DISCIPLINAS PRE REQUISITO
Calderaria e Tubula¢des Industriais QSMS, Ajustagem Mecénica e Processos de Soldagem
>~ |Eletrohidraulica e eletropneumatica Hidraulica e Pneumatica
8 Gestdo -
8 Maquinas Térmicas Refrigeragéo e Ar Condicionado
2 |ppcM -
Programacédo CNC Processos de Usinagem
Técnicas de Inspecao Industrial QSMS e Manuten¢do Mecanica Industrial
Inglés Instrumental - Nivel Il (Optativa) Inglés Instrumental - Nivel | (Optativa)

ESTAGIO SUPERVISIONADO OBRIGATORIO

MODULO |
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6.2 Ementario

Tabela 6: Ementario

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Ciéncia dos Materiais

Periodo Letivo: | Carga Horéria total: 60 horas (72 aulas)

1° modulo Carga Horaria teoria: 60 horas (72 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Geral:

e Conhecer os principais tipos de materiais empregados nos projetos industriais;

e Correlacionar a aplicacdo dos materiais nos diversos projetos mecanicos,
utilizando as suas propriedades;

e Especificar materiais para utilizacdo de equipamentos industriais, selecionando
0s materiais e visando a melhoria de produtos e otimizagao do desempenho em
servico.

Especificos:

e Reconhecer aimportancia e aplicacdo dos materiais nos projetos industriais bem
como sua aplicacéo;

e Identificar os diversos tipos de materiais utilizados na construcao de
equipamentos mecanicos;

e Conhecer as propriedades dos materiais;

e Correlacionar as propriedades com o desempenho final,

e Relacionar propriedades com o tipo de ensaio utilizado para medi-las.

Ementa:

1 - Introducéo

1.1 Importancia dos Materiais

1.2 Introducéo a LigacBes Quimicas (Ligacdo de Primeira e Segunda Ordem)
1.3 Classificacao dos Materiais

1.4 Introdugdo aos Materiais Ceramicos

1.5 Introducédo aos Materiais Poliméricos

1.6 Introducdo a Materiais Adversos (Avancados, Biomateriais, Compdsitos)

2 — Estruturas Cristalinas

2.1 Células Unitarias

2.2 Principais Estruturas Cristalinas (CCC, CFC e HC)
2.3 Fator de empacotamento atdmico (FEA)

2.4 Densidade Atémica

2.5 Polimorfismo e Alotropia

3 — Propriedades Mecéanicas

3.1 Introducéo a Propriedades dos Materiais (mecénica, térmicas, elétricas, oticas,
guimicas e etc)

3.2 Resisténcia Mecanica (Normal e Cisalhante)
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3.3 Tensao de Escoamento
3.4 Ductilidade

3.4 Médulo de Elasticidade
3.6 Resiliéncia

3.7 Tenacidade

3.8 Dureza

3.9 Resisténcia a Fadiga
3.10 Resisténcia a Fluéncia
3.11 Resisténcia ao Desgaste

4 - Processos Siderargico do Ago

4.1 Producao do Aco (Minério ao Aco Solidificado)

4.2 Classificagdo dos Metais Ferrosos (Aco - Carbono, Ferros Fundidos, Acos
Inoxidaveis e Ac¢os - Ligas)

4.3 Especificagdo Comercial dos Agos

5 - Solidificac&o dos Metais e Diagrama de Fases

5.1 Solidificacdo dos Metais

5.2 Defeitos Cristalinos nos Metais

5.3 Discordancias e Mecanismos de Endurecimento dos Materiais
5.4 Diagrama de Fases

5.5 Sistema Binarios Isomorfos

5.6 Regra da Alavanca

5.7 Reacdes Invariates

5.8 Diagrama Ferro — Carbono

6 - Introducédo aos Processos de Fabricacao

6.1 Fundicao

6.2 Soldagem

6.4 Processos de Conformacéo (Laminacdo, Trefilagdo, Extruséo e etc)
6.5 Processos de Usinagem (Tornearia, Fresamento)

6.6 Manufatura Aditiva e Metalurgia do P6

6.7 Processos Nao Convencionais

7 - Ferros Fundidos

7.1 Principios dos Ferros Fundidos
7.2 Ferro Fundido Cinzento

7.3 Ferro Fundido Nodular

7.4 Ferro Fundido Maleavel

7.5 Ferro Fundido Branco

7.6 AplicagOes dos Ferros Fundidos

8 - Acos Inoxidaveis

8.1 Principios dos Ac¢os Inoxidaveis
8.2 Aco Inoxidavel Ferritico

8.3 Aco Inoxidavel Austenitico

8.4 Aco Inoxidavel Martensitico

8.5 Acos Inoxidaveis Diversos;

8.6 Aplicagdes dos Agos Inoxidaveis
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9 - Ligas Néao Ferrosas (Propriedades e Aplicagdes)
9.1 Ligas de Aluminio
9.2 Ligas de Cobre

9.3 Ligas Nao Convencionais (Ligas de Titanio, Superligas e etc)

10 - Corroséao e Revestimento
10.1 Conceito de Corroséao
10.2 Mecanismos de Corrosao
10.3 Tipos de Corroséo

10.4 Meios Corrosivos

10.5 Avaliacao de Corrosao
10.6 Protecéo e Revestimento de Corroséao

Pré ou co-requisitos: N&o se aplica

Bibliografia Basica

Item

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)

CALLISTER, William
D. Ciéncia e engenharia de
materiais: uma introducao. 7.
ed. Rio de Janeiro: LTC-
Livros Técnicos e Cientificos,
2008

9788521615958

31

SILVA, André Luiz V. da Costa
e; MEI, Paulo Roberto. Agos e
ligas especiais. 3. ed. rev.
Sao Paulo: Blicher, 2010

9788521205180

21

HUBERTUS COLPAERT,
SILVA, André Luiz V. da
Costa. Metalografia dos
Produtos Siderargicos
Comuns. 4. ed. rev. Séo
Paulo: Blucher, 2008

9788521204497

11

Bibliografia Complementar
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Item Autor ISBN Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)

GARCIA,Amauri.Solidificaca
0: fundamentos e
1 _ _ 9788526807822 8
aplicagbes. 2. ed. Campinas:

UNICAMP, 2007

GENTIL,Vicente. Corrosao.
6. ed. Rio de Janeiro: LTC-
2 _ _ _ _ 9788521618041 14
Livros Técnicos e Cientificos,

2011

VICENTE CHIAVERINI. Acos
3 e ferros fundidos. 7. ed. 8586778486 -
ABM, 2015

VAN VLACK, Lawrence

H. Principios de ciéncia e 9788570014801

tecnologia dos materiais. 4. 28

ed. Rio de Janeiro: Elsevier,
c2003

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Desenho Mecénico |

Periodo Letivo: | Carga Horéria total: 45 horas (54 aulas)
1° modulo Carga Horaria teoria: 15 horas (18 aulas)

Carga Horaria pratica: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Geral:

e Introduzir a linguagem grafica como instrumento de comunicacao técnica.

e Compreender a forma de representacao aplicada em desenho técnico.

e Desenvolver a capacidade de leitura, interpretacdo e representacdo desenho

técnico.
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Especificos:

e Utilizar e aplicar as linguagens graficas de acordo com as Normas Técnicas NBR
ABNT;

e Compreender e desenvolver em croqui e/ou desenho definitivo as vistas
ortogréficas, cortes e seccdes de um objeto e sua representacdo em perspectiva;

e Compreender e aplicar corretamente a cotagem de desenho técnico mecanico
béasico;

e Compreender e aplicar os fundamentos de desenho geométricos no
desenvolvimento de desenho técnico mecéanico;

e Utilizar adequadamente os instrumentos de desenho técnico;

Ementa:

1 - Aspectos Gerais

1.1 Aplicacéo de linhas em desenhos

1,2 Tipos de linhas

1.3 Larguras das linhas

1.4 Execucdo de caracteres para escrita em desenhos técnicos
1.5 Emprego de escalas

2 — Uso de Instrumentos e Equipamentos para Desenho
2.1 Par de esquadros 30°/60° e 45°

2.2 Régua Paralela

2.3 Escalimetro

2.4 Compasso.

3 — Apresentacéo da Folha para Desenho Técnico
3.1 Folha de desenho

3.2 Leiaute e dimensbdes

3.3 Legenda

3.4 Formato de folha série "A"

3.5 Dobramento folha série "A"

4 — Método de Projecédo Ortografica
4.1 1° diedro

4.2 3° diedro

4.3 Detalhes ampliados

4.4 Vistas de pecas encurtadas/ruptura
4.5 Vista auxiliar

4.6 Projecédo com rotacéo

5 — Representacdes Especiais
5.1 Vistas especiais

5.2 Vistas localizadas

5.3 Vistas parciais
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6 — Cotagem em Desenho Técnico

6.1 Método de execucédo

6.2 Apresentacdo da cotagem

6.3 Disposicéo e apresentacédo da cotagem
6.4 IndicacOes especiais

7 — Cortes e Secoes

7.1 Hachuras

7.2 Corte total

7.3 Meio-corte

7.4 Corte parcial

7.5 Corte em desvio

7.6 Secdes rebatidas dentro ou fora da vista
7.7 Omissao de corte

8 — Perspectiva
8.1 Perspectiva Isométrica
8.2 Perspectiva Cavaleira

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica

Bibliografia Basica

Item Autor ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)

SILVA, Arlindo et al. Desenho
técnico moderno. 4. ed. Rio
de Janeiro: LTC- Livros
Técnicos e Cientificos, 2006.
xviii, 475 p

9788521615224

18

PROVENZA,
Francesco. Desenhista de
maquinas. Sao Paulo: Pro-

tec

12

MANFE, Giovanni; POZZA,
Rino: SCARATO,

Giovanni. Desenho técnico

3 9788528900095

mecanico: curso completo
para as escolas técnias e ciclo

basico das faculdades de

35




engenharia, 3. S&o Paulo:
Hemus, c2008

Bibliografia Complementar

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo

virtual)

FRENCH, Thomas Ewing;
VIERCK, Charles J. Desenho
técnico e tecnologia
1 - 8525007331 14 --
gréfica. 8. ed. atual., rev. e
ampl. Sdo Paulo: Globo, 2005.

1093 p

Telecurso 2000 - Curso

profissionalizante - Mecéanica
2 [gravacédo de video]: Leitura e - 1 --
interpretagcéo de desenho

técnico mecanico: volume 1

Telecurso 2000 - Curso

profissionalizante - Mecéanica
3 [gravacéo de video]: Leitura e - 1 --
interpretacéo de desenho

técnico mecanico: volume 2

Telecurso 2000 - Curso

profissionalizante - Mecéanica
4 [gravacéo de video]: Leitura e - 1 --
interpretacédo de desenho

técnico mecanico: volume 3

Telecurso 2000 - Curso

profissionalizante - Mecéanica
5 [gravacéo de video] : Leitura - 1 --
e interpretacao de desenho

técnico mecanico: volume 4
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Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Informética Basica

Periodo Letivo: | Carga Horéria total: 30 horas (36 aulas)
1° modulo Carga Horaria teoria: 12 horas (14 aulas)

Carga Horaria pratica: 18 horas (22 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Geral:

Identificar equipamentos e acessorios para trabalhar como usuario de

informética.

e Conhecer o ambiente do sistema operacional e suas teclas de atalho.

e Selecionar os programas de informatica de acordo com o trabalho a ser
executado.

e Aplicar as técnicas e recursos facilitadores dos programas: Word, Excel e
PowerPoint de informatica para usuarios.

e Avaliar facilidades e recursos da Internet.

Especificos:

e Distinguir o equipamento que melhor atendera a sua necessidade;

e Utilizar os acessorios adequadamente, a fim de reduzir custos e tempo;

e Gerenciar arquivos e pastas em sistema operacional,

e Executar tarefas rapidas utilizando teclas de atalho;

e Distinguir quando utilizar editor de texto, planilha eletronica e gerador de
apresentacao;

e Analisar o trabalho a ser executado e utilizar os recursos adequados ao mesmo
a fim de ter um trabalho com qualidade e criatividade;

e Automatizar tarefas e calculos por meio de formulas e funces do Excel;

e Desenvolver pequenos programas usando macros do Excel;

e Conhecer os sites de pesquisa do navegador Internet;

e Usar mecanismos de filtros para pesquisa em navegadores de Internet;

e Utilizar o correio eletrbnico para enviar a receber mensagens;

e Compreender o funcionamento da Internet;

e Armazenar dados utilizando métodos atuais da Computacao/Internet.

Ementa:

1 — Histéria do Computador

2 — Conceitos de Hardware e Software

2.1 Células Unitéarias

2.2 Principais Estruturas Cristalinas (CCC, CFC e HC)
2.3 Fator de empacotamento atdmico (FEA)

2.4 Densidade Atémica

2.5 Polimorfismo e Alotropia
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3 — Elementos de Hardware

3.1 Processador

3.2 Memoérias

3.2.1 Taxonomia de memorias
3.2.2 Hierarquia de memaorias

3.3 Gargalo de Von Neumann

3.4 Placa mae

3.5 Dispositivos de entrada e saida
3.6 Drives e demais utilitarios

4 — Conceitos de Sistema Operacional
4.1 Arquivos e diretorios

4.2 Tipos de arquivos

4.3 Teclas de atalho

4.4 Principais programas

5 — Aplicativos de escritdrio

5.1 Excel

5.1.1 Identificacao de célula

5.1.2 Diferenciacao entre texto e demais valores
5.1.3 Operadores aritméticos

5.1.4 Formulas com operadores aritméticos
5.1.5 Fungodes

5.1.6 Filtros

5.1.7 Gréficos

5.1.8 Referéncia de valores em outras planilhas
5.1.9 Referéncia de valores em outros arquivos
5.1.10 Operadores légicos

5.1.11 Introducéo a sintaxe VBA

5.1.12 Construcao de macros simples

5.2 Word

5.2.1 Escrita e edi¢ao de texto
5.2.2 Formatacéo de fonte
5.2.3 Titulos e sumarios

5.2.4 Numeracdao de paginas
5.2.5 Cabecalho e rodapé

5.3 PowerPoint
5.3.1 Formatacéo de fonte
5.3.2 Transicao de slides

5.3.3 Insercao de objetos: imagens, videos e graficos

5.3.4 Edigcao de template
5.3.5 Slide mestre

6 — Topicos Atuais da Computacgado/Internet
6.1 Ferramentas Online
6.2 Armazenamento na Nuvem

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica
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Bibliografia Basica

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)

SILVA, Mério

L Gomes - Informatica 9788571949409 3 ~
terminologia basica, Windows
XP, Word XP, Excel XP
Tanenbaum, Andrew S.

2 Organizacéo estruturada de 8576050676 ! -
computadores

3 Tanenbaum, Andrew S. 8535211853 1 N
Redes de Computadores

Bibliografia Complementar
Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)

Olsen, Diogo Roberto,

L Laureano  Marco  Aurélio 9788563687142 . ~
Pchek - Redes de
Computadores
VASCONCELOS,
Laércio. Hardware na

2 préatica. 2. ed. Rio de Janeiro: | 9788586770074 1 --

Laércio Vasconcelos

Computacéao, 2007. 724 p
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Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Mecénica Técnica e Resisténcia dos Materiais

Periodo Letivo: | Carga Horéria total: 60 horas (72 aulas)

1° modulo Carga Horaria teoria: 60 horas (72 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Geral:

e Efetuar operacdes matematicas simples.

e Identificar e aplicar unidades de medidas conforme convencdes vigentes.

e Resolver problemas simplificados de estatica e dinamica de mecanismos
mecanicos.

e Determinar o Centro de gravidade de superficies simples.

e Dimensionar elementos mecanicos simples por meio da analise dos esforcos
solicitantes.

Especificos:

e Identificar as principais grandezas relacionadas ao estudo da Mecanica;

e Converter unidades de medidas;

e Aplicar o Teorema de Pitagoras e razdes trigonométricas na resolucdo de
problemas;

e Calcular areas de figuras geométricas planas;

e Determinar a posi¢ao dos pontos no plano cartesiano;

e Calcular as intensidades das grandezas que atuam Nnos corpos;

e Compreender que o atrito diminui o rendimento da maquina;

e Compreender a definicdo de pressdo ou tensdo mecanica e deformacdo e
analisar como os esfor¢cos solicitantes provocam tensfes nos elementos
mecanicos gerando os tipos de deformacdes;

e Interpretar graficos de tenséo x deformacdo de materiais metalicos.

Ementa:

1- Matematica aplicada

1.1 FracgOes: conceitos, reducao e operacdes

1.2 Aplicacao de fragces com denominador 2 em Metrologia
1.3 NUumeros decimais e operacdes

1.4 Potenciagao: conceito e operacdes

1.5 Potencia de base 10 e operacgdes

1.6 Notacéo cientifica e operacoes

1.7 Trigonometria: conceitos e aplicacbes de seno, cosseno e
Tangente. Teorema de Pitagoras

1.8 Logaritmos e exponenciais: definicdes e propriedades
1.9 Algarismos significativos e operagoes

2- Sistemas de unidades
2.1 Grandezas e unidades de medida
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2.2 Sistema internacional
2.3 Equivaléncia entre diferentes unidades de uma grandeza
2.4 Conversao das unidades de medida

3 —Transmissao de movimento
3.1 Movimento circular

3.2 Relacéo de transmissao

3.3 Redutores

4 — Trabalho, energia e poténcia

4.1 Defini¢cdes basicas - principios e leis

4.2 Transformacéo de energia em trabalho e vice-versa
4.3 Poténcia no movimento de translagao

4.4 Poténcia no movimento de rotacao

4.5 Poténcia util e poténcia motriz

5 — Atrito e rendimento
5.1 O fenbmeno do atrito
5.2 Rendimento das maquinas

6 - Centro de gravidade

6.1 Conceitos — definicdes

6.2 Centro de gravidade de linhas

6.3 Centro de gravidade de superficie planas

7- Esforcos externos e solicitacdes dos elementos mecanicos

7.1 Esforcos externos: forgas e momentos externos

7.2 Classificacdo dos esforcos das forcas e momentos externos

7.3 Elementos mecanicos solicitados a tracdo, compresséao,cisalhamento, tor¢céo e
flexdo

7.4 Solicitagdes simples e compostas

8 — Tensdo mecanica e deformacéo especifica dos corpos

8.1 Conceito de tensédo mecéanica

8.2 Tensdo mecanica normal e tangencial

8.3 Perfis de tensdo em elementos sujeitos as solicitacbes simples
8.4 Conceito de deformacéo especifica

8.5 Diagrama tenséo versus deformacao (oxe)

8.6 Propriedades mecénicas obtidas a partir do diagrama (oxe)

9- Noc¢Oes de dimensionamento

9.1 Dimensionamento por compressao e tracao

9.2 Dimensionamento por cisalhamento puro, tor¢éo
9.3 Dimensionamento por flexao

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica

Bibliografia Basica
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Item

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)

GELSON, Tezzi et al
Matematica: Ciéncia e
aplicacbes: Ensino Médio.
Sao Paulo. Atual, 2014.

9788535719598

01

DANTE, Luiz Roberto.
Matemética: contexto e
aplicacbes. Ensino Médio.
S&o Paulo: Atica, 2011.

9788508129164

01

BOTELHO, Manoel Henrique
Campos. Resisténcia dos
materiais: para entender e
gostar. Sdo Paulo: Blicher,
2008. xii, 236 p

9788521204503

15

MELCONIAN,

Sarkis. Mecéanica técnica e
resisténcia dos
materiais. 18. ed. S&o Paulo:
Erica, 2007.

9788571946668

20

BEER, Ferdinand Pierre et
al. Mecénica dos
materiais. 5. ed. Porto Alegre:
AMGH, 2011.

9788563308238

13

HALLIDAY, David; RESNICK,
Robert; WALKER, Jearl
(Colab.). Fundamentos de
fisica: mecanica, volume 1. 8.
ed. Rio de Janeiro: LTC-
Livros Técnicos e Cientificos,
2008. 349 p

9788521616054

Bibliografia Complementar
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Item

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)

PAIVA, Manuel. Matematica.
Sao Paulo: Moderna, 2003.

9788516100315

RAMALHO JUNIOR,
Francisco; FERRARO,
Nicolau Gilberto; SOARES,
Paulo Antbnio de Toledo. Os
fundamentos da fisica
1: mecéanica. 9. ed. Séao
Paulo: Moderna, c2007. 494

p

9788516056551

11

MERIAM, J. L.; KRAIGE, L.
G. Mecéanica para
engenharia: volume 2:
dindmica. 6. ed. Rio de
Janeiro: LTC- Livros Técnicos
e Cientificos, 2009.

9788521617174

BEER, Ferdinand Pierre et
al. Mecanica vetorial para
engenheiros: estatica. 9. ed.
Sado Paulo:  McGraw-Hill,
2012.

9788580550467
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Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Metrologia Dimensional

Periodo Letivo: | Carga Horéria total: 45 horas (54 aulas)
1° modulo Carga Horaria teoria: 15 horas (18 aulas)

Carga Horaria prética: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Gerais:

e Ler e Interpretar os elementos que compdem os projetos dimensionais de pecas
mecanicas no sistema métrico e/ou inglés, baseando-se em normas nacionais e
internacionais.

e Dominar a correta utilizacdo dos instrumentos de medicdo direta e indireta e
interpretar os resultados levando em conta o tratamento estatistico destes, para
fins de controle da qualidade dimensional.

Especificos:

e Converter unidades do sistema métrico para o inglés e vice-versa;

e Medir os erros sistematico e aleatério de um conjunto de medicoes;

e Mensurar dimensfes em pecas mecanicas utilizando instrumentos de medicéo
linear e angular;

e Realizar medicdes indiretas utilizando instrumentos de verificacdo, calibracao e
controle;

e Identificar e calcular os diversos tipos de tolerancias e relaciona-los com os tipos
de ajuste.

Ementa:

1 — Histéria da Metrologia

2 — Unidades de Medida
2.1 Sistemas Métrico e Inglés
2.2 Conversao de Unidades

3 — Instrumento de Medicao

3.1 Régua Graduada

3.1.1 Conceito

3.1.2 Tipos e Aplicacdes

3.1.3 Leitura no Sistema Métrico e Inglés
3.1.4 Conservacéao

3.2 Gonibémetro

3.2.1 Conceito

3.2.2 Tipos e Aplicacdes
3.2.3 Leitura em graus
3.2.4 Conservacao
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3.3 Paquimetro

3.3.1 Conceito

3.3.2 Tipos e Aplicacdes

3.3.3 Leitura no Sistema Métrico e Inglés
3.3.4 Tipos de erro

3.3.5 Calibracéo e conservacéo

3.4 Micrometro

3.4.1 Conceito

3.4.2 Tipos e Aplicacdes

3.4.3 Leitura no Sistema Métrico e Inglés
3.4.4 Tipos de erro

3.4.5 Calibracgéo e conservacéo

3.5 Reldgio Comparador

3.5.1 Conceito

3.5.2 Tipos e Aplicacdes

3.5.3 Leitura no Sistema Métrico e Inglés
3.5.4 Tipos de erro

3.5.5 Calibracéo e conservacéao

4 — Instrumentos de Calibracéao e Verificacao
4.1Blocos Padréao

4.1.1 Conceitos

4.1.2 Medigéo Direta e Indireta

4.1.3 Normas

4.1.4 Técnicas de Medicéo

4.1.5 Acessorios

4.1.6 Conservacgao

4.2 Calibradores e Verificadores
4.2.1 Tipos e aplicacdes de calibradores e verificadores
4.2.1.1 Tampéo
4.2.1.2 De boca
4.2.1.3 De rosca
4.2.1.4 De raio
4.2.1.5 De angulo
4.2.1.6 De folga
4.2.2 Conservagao

5 — Tolerancia Dimensional

5.1 Conceitos

5.2 Normas de Tolerancias e Ajustes
5.3 Tipos de Ajuste

6 — Tolerancias Geomeétricas
6.1 De Forma

6.2 De orientacao

6.3 De posicao
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7 - Rugosidade

7.1 Conceito

7.2 Simbologia

7.3 Critérios para Avaliar a Rugosidade
7.4 Parametros de Rugosidade

Pré ou co-requisitos: N&o se aplica

Bibliografia Basica

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo

virtual)

LIRA, Francisco Adval
de. Metrologia na
1 _ _ 0788571947832 10 --
indUstria. 7. ed. rev. e atual.

S&o Paulo: Erica, 2009. 248 p

GONCALVES JUNIOR,
Armando Albertazzi; SOUSA,
2 André R. de. Fundamentos | 9788520421161 3
de metrologia cientifica e
industrial. 1. ed. Barueri, SP:
Manole, 2008. xiv, 408 p

INMETRO. Vocabulario
internacional de o
_ . https://bibliotec
metrologia: conceitos . _
. _ a2.ifes.edu.br/vi
3 fundamentais e (gerais e - 1

nculos/000004/

termos associados (VIM). 4.
0000041C.PDF

ed. Rio de Janeiro: Inmetro,

2008. 78 p
Bibliografia Complementar
Link internet
ltem Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)
DOTSON, Connie
1 9781418020620 2 --

L. Fundamentals of

46




dimensional metrology. 5.
ed. Clifton Park, NY: Cengage
Learning, c2006. xi, 638 p

FARAGO, Francis T.
CURTIS, Mark A. Handbook
of dimensional
9780831102043 2 --
measurement. 4. ed. New
York: Industrial Press, c2007.

xxiv, 583 p

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Qualidade, Seguranca, Meio Ambiente e Saude (QSMS)

Periodo Letivo: | Carga Horéria total: 30 horas (36 aulas)

1° médulo Carga Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Gerais:

Criar a consciéncia de seguranca nos ambientes de trabalho visando a
integridade fisica e mental do profissional;

Compreender a influéncia do trabalho na modificagdo do meio ambiente,
direcionando as a¢fes de maneira sustentavel,

Compreender os aspectos relativos a um sistema de gestdo integrado em
empresas.

Especificos:

Descriminar os principais conceitos vinculados a seguranca do trabalho e quais
estruturas dentro das empresas atuam com a gestdo de segurancga;

Classificar riscos ambientais existentes no ambiente de trabalho e em atividades
operacionais, identificando medidas preventivas de ordem coletiva e individual,
de forma genérica, que deverdo ser adotadas objetivando prevenir acidentes.
Compreender as principais estruturas vinculadas a seguranca, salde e meio
ambiente nas empresas;

Adotar técnicas de prevencdo e combate a incéndios, identificando
corretamente as classes de incéndio e aplicando seus respectivos agentes
extintores;

Estudar as principais técnicas de prevencao e combate a sinistros;
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e Compreender as principais informag¢des vinculadas a seguranca nos
equipamentos e os riscos de acidentes nas principais atividades vinculadas a
mecanica;

e [Estudar as principais técnicas primeiros socorros;

e Aprender sobre atuagdo em ambientes industriais que envolvam trabalho em
altura, espaco confinado e atividades insalubres;

e Conscientizar das suas responsabilidades nos acidentes e as penalidades que
poderdo sofrer quando responsavel pelo acidente;

e Aprender os principais aspectos dos sistemas de gestao integrados, aplicados
nas empresas.

Ementa:

1 - Introducédo a Seguranca no Trabalho

1.1 Historico

1.2 Aspectos sociais e econdémicos

1.3 Dados estatisticos de acidentes

1.4 Conceitos basicos

1.4.1 Acidente de trabalho: Conceito legal e prevencionista
1.4.2 Tipos de acidente

1.4.3 Causas dos acidentes do trabalho

1.4.4 Incidente

1.4.5 Doenca do Trabalho e Doenca Profissional
1.4.6 Risco x Perigo

1.4.7 Condicao insegura e ato inseguro

1.4.8 CIPA

1.4.9 SESMT

1.4.10 PCMSO

1.4.11 PPRA

1.4.12 CAT

1.5 Normalizacéao e legislacdo

1.6 Investigacao do acidente de trabalho

1.7. Equipamentos de protecéo individual e coletiva

2 — Mapas de Riscos Ambientais
2.1 Riscos de acidentes

2.2 Riscos fisicos

2.3 Riscos quimicos

2.4 Riscos ergondmicos

2.5 Riscos biolégicos

2.6 Mapa de Riscos

3 —Técnicas de Prevencado e Combate a Sinistros
3.1 Inspecdes de seguranca

3.2 Campanhas de Conscientizacao

3.3 DDS

3.4 Andlise Preliminar de Riscos

3.5 Permisséo de Trabalho

3.6 Sinalizacao de Seguranca
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4 — Técnicas de Prevencédo e Combate a Incéndios
4.1 Triangulo do fogo

4.2 Classes de Incéndio

4.3 Agentes extintores

5 — Seguranca em Maquinas e Equipamentos

5.1 Seguranca em equipamentos mecanicos industriais

5.2 Seguranca em operacdo de maquinas operatrizes

5.3 Seguranca nas atividades de soldas e cortes

5.4 Seguranca nas atividades de transporte e movimentacao de cargas
5.5 Técnicas de Etiquetagem e impedimento

5.6 Topicos da NR 12

6 — Introducédo as Técnicas de Primeiros Socorros

7 — Condicbes Especificas de Trabalho em Ambientes Industriais
7.1 Atividades Insalubres

7.2 Trabalho em Espacgo Confinado

7.3 Trabalho em Altura

8 — Responsabilidades Civil e Criminal no Acidente de Trabalho

9. Nocdes de Sistemas Integrados de Gestao
9.1. Qualidade
9.1.1. Conceitos basicos da Qualidade
9.1.2. Padronizacao de Processos
9.1.3. Melhoria da Qualidade
9.1.4. Sistema de Gestao da Qualidade
9.1.5. 1SO 9000 e 9001
9.2. Meio Ambiente
9.2.1 1SO 14001
9.3. Gestéo de Saude e Seguranca do Trabalho
9.3.1. OHSAS 18001

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica

Bibliografia Basica

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo

virtual)

BARBOSA FILHO, Antonio
Nunes. Seguranca do
1 trabalho & gestéo | 9788522458547 8 -
ambiental. 3. ed. S&o Paulo:
Atlas, 2010.
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SEGURANCA e medicina do
trabalho. 75. ed. Sdo Paulo:
Atlas, 2015.

9788522497768

SALIBA, Tuffi
Messias. Curso basico de
3 seguranca e higiene
ocupacional. 3. ed. Séao
Paulo: LTr, 2010.

9788536114606

10

Bibliografi

a Complementar

Item Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)

CERQUEIRA, Jorge
Pedreira de. Sistemas de
gestdo integrados: ISO
9001, ISO 14001, OHSAS
1 18001, SA 8000 e NBR
16001 : conceitos e
aplicacbes. 2. ed. rev. e
ampl. Rio de Janeiro:
Qualitymark, 2010.

9788573038705

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Redagdo Técnica

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)

1° médulo Carga Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Gerais:

e Produzir e compreender textos considerando os contextos profissional, familiar

e social nos quais o0 aluno esta inserido;
e Recriar aspectos de sua realidade pela leitura e producéo de textos;
e Aprofundar os conhecimentos da variedade culta formal da lingua;
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Produzir textos caracteristicos de redacado oficial e técnica, empregando de
acordo com as possibilidades de cada género, mecanismos de coesao e 0s
demais fatores de textualidade.

Especificos:

Identificar as caracteristicas tipicas de um texto de andlise, opinido, informacéao,
exposicao, técnico e cientifico;

Usar adequadamente os textos técnicos oficiais;

Identificar os fatores da textualidade;

Desenvolver paragrafos a partir de palavras e ideias chaves;

Relacionar diferentes ideias em um texto;

Adequar textos produzidos aos padrbes da norma culta, observando a
iImportancia do paralelismo semantico e gramatical para a clareza do texto e a
énfase de certas ideias.

Estabelecer relacbes entre parte de um texto a partir de repeticdo ou
substituicdo de um termo;

Avaliar as caracteristicas proprias de um texto informativo (topico e hierarquia e
informacéo, exemplificacdo e analogia).

Comparar textos de diferentes géneros quanto ao tratamento tematico e aos
recursos formais utilizados pelo autor;

Ementa:

1 - NocOes de Texto

1.1 Tipos e géneros textuais
1.2 Interpretagao de textos
1.3 Producgéo textuais

2 — Prética da Expresséao Escrita
2.1 Desenvolvimentos de paragrafo
2.2 Coeréncia

2.3 Coesao textuais.

3 — Elementos Basicos de Ortografia

3.1 Acentuacéo Grafica

3.2 Pontuacbes

3.3 Concordancias (nominal e verbal)

3.4 Regéncias (nominal e verbal)

3.5Crase

3.6 Colocacéao pronominal aplicados na producéo textual

4 — Redacéao
4.1 Redacéao particular
4.2 Redacao oficial
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4.3 Redacao comercial

5 — Relatérios Técnicos

6 — Analise Discursiva de Textos

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica

Bibliografia Basica

Item

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)

FIORIN, J, L.; SAVIOLI, F. P.
Licbes de Texto: leitura e
redacdo. 5 ed. Sdo Paulo:
Atica, 2006.

9788508105946

GOLD, M. Redacéao
Empresarial. 4 ed. Séo
Paulo: Pearson Orentice
Hall, 2010.

9788576056829

BLIKSTEIN, Izidoro.
Técnicas de comunicacao
escrita. 22 ed. Sdo Paulo:
Atica, 2006.

9788508102259

Bibliografi

a Complementar

Item

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)

ABREU, Antbnio Suarez.
Curso de redacao. 12 ed.
Sao Paulo: Atica, 2008

9788508091386

OLIVEIRA, José Paulo
Moreira de; MOTTA, Carlos
Alberto Paula. Como
escrever textos técnicos.
Sao Paulo: Thomson
Learning, 2007.

852210431X
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http://www.ifes.

IFES. Normas para edu.br/images/
apresentacdo de trabalhos stories/files/Co

3 académicos e cientificos: N . municacao/cad
documento impresso e/ou erno normas t
digital. 8 ed. rev. e ampl.— cc_2017-
Vitoria : Ifes, 2017. 277 rev_27-

11.pdf

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Ajustagem Mecanica

Periodo Letivo: | Carga Horéria total: 45 horas (54 aulas)
2° moédulo Carga Horaria Teoria: 15 horas (18 aulas)
Carga Horaria Pratica: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Gerais:

e Ajustar e instalar equipamentos em conjuntos mecanicos e dispositivos de
usinagem;

e Reparar equipamentos em conjuntos mecéanicos de acordo com as normas e
procedimentos técnicos.

Especificos:

e Medir pecas mecénicas utilizando os instrumentos de medigéo, verificagao,
calibracéo e controle;

e Empregar tolerancias e ajustes dentro da qualidade dimensional e geométrica na
produgéo mecanica;

e Tracar, curvar e dobrar chapas e pecas planas; Executar cortes e furos em pecas
metalicas; Limar e lixar pecas metalicas; Esmerilhar pecas metalicas; Executar
abertura de rosca interna e externa com machos e cossinetes manuais; Afiar
manualmente ferramenta monocortante.

Ementa:

1 - Tragagem

1.1 Aspectos Gerais
1.2 Ferramentas

1.3 Aplicacao Pratica

2 — Serra

2.1 Aspectos Gerais

2.2 Tipos e Aplicagdes

2.3 Operacao e Regras de Seguranca
2.4 Aplicagao Pratica

3 — Limar e Lixar
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3.1 Aspectos Gerais
3.2 Tipos e Aplicagdes
3.3 Aplicagao Pratica

4 — Furar

4.1 Aspectos Gerais

4.2 Tipos e Aplicagdes

4.3 Operacao e Regras de Seguranga
4.4 Aplicagao Pratica

5 — Afiagao

5.1 Geometria da Ferramenta de Corte
5.2 Operacao e Regras de Seguranga
5.3 Aplicagao Pratica

6 — Rosca

6.1 Aspectos Gerais
6.2 Classificagao

6.3 Aplicagao Pratica

7 — Esmerilhar

7.1 Aspectos Gerais

7.2 Operacao e Regras de Seguranca
7.3 Aplicagao Pratica

Pré-requisitos: Ser aprovado nas disciplinas de QSMS e Metrologia Dimensional

Bibliografia Basica

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)
PUGLIESI, M. A Técnica da
ajustagem: metrologia,
1 medicao, roscas, | 8528905284 13 --
acabamento. Sao Paulo:
Hemus, 2004. 210 p.
LIRA, Francisco Adval de.
2 Metrologia na industria. 7. | 9788571947832 10 -
ed. rev. e atual. Sado Paulo:
Erica, 2009. 248 p.
Bibliografia Complementar
Link internet
ltem Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)

54




FERRARESI, D.
1 Fundamentos da Usinagem 8521202571 18 -
dos Metais. Sao Paulo:
Edgard Blucher, 1970. 751 p.

Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Desenho Mecénico Il

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas)

2° médulo Carga Horaria Pratica: 60 horas (72 aulas)
Objetivos do componente curricular:
Gerais:

e Desenvolver a capacidade de interpretacdo e representacdo de projetos de
maquinas e equipamentos mecanicos;

e Desenvolver a capacidade de utilizar softwares de CAD (Desenho Auxiliado por
Computador)

Especificos:
e Compreender e aplicar a simbologia utilizada em projetos de maquinas e

equipamentos mecanicos;
e Compreender e desenvolver desenhos de elemento de maquinas;
e Empregar os softwares de modelagem 2D e 3D, para representacao de maquinas

e equipamentos mecanicos.

Ementa:

1 - AutoCAD:

1.1 Interface do AutoCAD

1.1.1 Area de desenho;

1.1.2 Ribbons;

1.1.3 Toolbar (Barra de Ferramentas);

1.1.4 Como mostrar e ocultar barra de ferramentas;
1.1.5 Linha de Comando (Command Line);

1.1.6 Ambientes de trabalho.

1.2 Comandos de Visualizagao
1.2.1 Zoom Window;

1.2.2 Zoom In;

1.2.3 Zoom Out;

1.2.4 Zoom Extents;

1.2.5 Pan Realtime;

1.2.6 Intellimouse.
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1.3 Coordenadas

1.3.1 UCS e WCS;

1.3.2 Coordenadas cartesianas absolutas;

1.3.3 Coordenadas cartesianas relativas;

1.3.4 Coordenadas cartesianas relativas Polares.

1.4 Criacéo de objetos graficos
1.4.1 Line;

1.4.2 Polygon;

1.4.3 Rectangle;
1.4.4 Arc;

1.4.5 Circle;

1.4.6 Spline;

1.4.7 Ellipse;

1.4.8 Insert Block;
1.4.9 Make Block;
1.4.10 Hatch;

1.4.11 Multiline Text.

1.5 Listagem e andlise de informac¢des do desenho e dos objetos
1.5.1 Dist;

1.5.2 Radius;

1.5.3 Angle;

1.5.4 Area.

1.6 Modificacao e criacdo de propriedades de objetos

1.6.1 Layer,

1.6.2 Cores — Color;

1.6.3 Tipos de linhas — Linetype;

1.6.4 Espessura de Linhas — Lineweight;

1.6.5 Modificacao de propriedades de objetos — Properties.

1.7 Modificacao de objetos
1.7.1 Copy;,
1.7.2 Mirror;
1.7.3 Offset;
1.7.4 Array;
1.7.5 Move;
1.7.6 Rotate;
1.7.7 Scale;
1.7.8 Trim;
1.7.9 Extend;
1.7.10 Join;
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1.7.11 Chamfer;
1.7.12 Fillet;
1.7.13 Explode.

1.8 Comandos de precisao
1.8.1 Infer Constraints;

1.8.2 Snap Mode;

1.8.3 Grid Display;

1.8.4 Ortho;

1.8.5 Polar Tacking;

1.8.6 Object Snap;

1.8.7 3D Object Snap;

1.8.8 Object Snap Tracking;
1.8.9 Dynamic Input;

1.8.10 Show/Hide Lineweight;
1.8.11 Show/Hide Transparence;
1.8.12 Quick Properties;
1.8.13 Selection Cycling;
1.8.14 Annotation Monitor.

1.9 Dimensionamento e anotagdes
1.9.1 Linear;

1.9.2 Aligned;

1.9.3 Radius;

1.9.4 Diameter;

1.9.5 Angular;

1.9.6 Baseline;

1.9.7 Continue;

1.9.8 Center Mark;

1.9.9 Dimension Style.

1.10 Criacdo de chamadas de detalhe
1.10.1 Multileader;

1.10.2 Add Leader;

1.10.3 Align Multileader;

1.10.4 Multileader Styler.

1.11 Perspectiva isométrica
1.11.1 Configuracdo para trabalhar em modo isométrico

1.12 Plotagem
1.12.1 Model Space;
1.12.2 Layout Space.




2 — Desenho de Componentes Mecanicos Utilizando a Ferramenta CAD
2.1.Parafusos, porcas e arruelas;

2.1.1.Desenho de roscas (métrica, Whitworth e quadrada);
2.1.2.Representacdo simbdlica no desenho.

2.2. Rebites
2.2.1.Desenho de rebites;
2.2.2.Representacao simbdlica no desenho.

2.3.Molas
2.3.1.Desenho de uma mola de compresséo;
2.3.2.Representacdo simbdlica no desenho.

2.4. Polias
2.4.2.Desenho de um par de polias para correia em “V”;
2.4.3.Representacao simbdlica no desenho.

2.5. Eixos

2.5.1 Desenho de eixos;

2.5.2 Desenho de rasgos e chavetas;

2.5.3 Desenho de rasgos de anéis de retenc¢ao;

2.5.4 Desenho de chanfros, raios de concordancias e furos de centros.

2.6. Engrenagens cilindricas
2.6.1.Desenho de engrenagens cilindricas;
2.6.2.Representacdo simbdlica no desenho.

2.7 Complemento do desenho mecénico
2.9.1 Indicacdo de estado de superficies;
2.9.2 Tolerancia dimensional;

2.9.3 Tolerancia geométrica.

3 - SOFTWARE DE MODELAGEM 3D
3.1. Interface do Software
3.1.1.Ambientes do Software;
3.1.2.Comandos de visualizacéo;
3.1.3.Trabalhando planos de referéncia.

3.2. Criagao de Rascunhos e Perfis 2D
3.2.1.Linhas;

3.2.2.Arcos;

3.2.3.Circulos;

3.2.4.Chanfros;

3.2.5.Concordancias;
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3.2.6. Edigao do perfil com os comandos de movimentacgao, rotacéo, espelho e
escala,;
3.2.7. Definicdo de restricbes geométricas e dimensionais.

3.3. Modelamento Basico (Solido e Superficie) Usando Software de Modelagem 3D
3.3.1.Comandos para criacao de features primarias;
3.3.2.Criacdo de componentes por extrusao;

3.3.3.Criacdo de componentes por recorte;

3.3.4.Criacao de componentes por revolucéo;

3.3.5.Criacao de componentes por extrusao com sec¢ao variada;
3.3.6.Criacao de furos;

3.3.7.Criacao de roscas;

3.3.8.Comandos para tratamento da feature;

3.3.9.Inclinacédo de face;

3.3.10.Arredondamento de cantos;

3.3.11.Chanfros;

3.3.12.Cdopias simples e com padrao retangular e polar;
3.3.13.Espelhamento e simetria;

3.3.14.Definicao de espessuras de paredes.

3.4. Montagens Usando Software de Modelagem 3D
3.4.1.Insercdo de componentes;

3.4.2.Montagem e relacdes de montagem de pecas;
3.4.3.Definicao de restricbes de montagens;
3.4.4.Movimentacdo de componentes na montagem.

3.5. Elaboracéo de Projeto Usando Software de Modelagem 3D

3.5.1.Criacao de vista explodida de Conjuntos mecanicos;

3.5.2.Criacao de uma folha de desenho de uma vista explodida;

3.5.3.Criacao de uma folha de desenho de vistas da peca, detalhamento e vista
em secao.

Pré requisito: Ser aprovado na disciplina de Desenho Mecanico |

Bibliografia Basica

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)

SILVA, Arlindo et al. Desenho

1 | técnico moderno. 4. ed. Rio | 9788521615224 | 18 B

de Janeiro: LTC- Livros
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Técnicos e Cientificos, 2006.

xviii, 475 p
BALDAM, Rogquemar de
Lima. Autocad
2 2010: utilizando | 9788536502410 9 --

totalmente. 1. ed. Sao Paulo:
Erica, 2009. 520 p.

PROVENZA,

Francesco. Desenhista de
maquinas. Sao Paulo: Pro-
tec, [19--]. varias paginacdes

Bibliografia Complementar

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)

MANFE, Giovanni; POZZA,
Rino; SCARATO,
Giovanni. Desenho técnico
mecanico: curso completo
1 o 9788528900071 5 --
para as escolas técnicas e
ciclo basico das faculdades de
engenharia, 1. S&o Paulo:

Hemus, c2008. viii, 228 p

MANFE, Giovanni:
SCARATO, Giovanni; POZZA,
Rino. Desenho técnico
mecanico: curso completo
2 o 8528900088 5
para as escolas técnicas e
ciclo basico das faculdades de
engenharia 2. S&o Paulo:

Hemus, c2004. 277 p

MANFE, Giovanni; POZZA,
Rino: SCARATO,
3 Giovanni. Desenho técnico | 9788528900095 5 --

mecanico: curso completo

para as escolas técnias e ciclo

60




basico das faculdades de
engenharia, 3. S&o Paulo:
Hemus, c2008

SPECK, Henderson José;
PEIXOTO, Virgilio
4 Vieira. Manual basico de | 9788532806192 8 -
desenho técnico. 7. ed.
Florianopolis:  Editora da
UFSC, 2013. 204 p

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Elementos de Maquinas

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 45 horas (54 aulas)
2° modulo Carga Horaria Teoria: 30 horas (36 aulas)
Carga Horaria Pratica: 15 horas (18 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Gerais:

e Entender a importancia dos mais variados elementos de maquinas nos
equipamentos mecanicos;

e Conhecer os diversos tipos de elementos de maquinas;

e Especificar: Elementos de fixacdo, elementos elasticos, elementos de apoio,
elementos de vedacao e elementos de transmissao.

Especificos:

e Leitura e interpretacdo de catalogos técnicos na especificacdo dos elementos
de maquinas;

¢ I|dentificar falhas e solu¢des de problemas relacionados a elementos de
magquinas.

e Selecionar elementos de maquinas de acordo com a poténcia a transmitir;

e Selecionar elementos de maquinas de acordo com o tipo de transmissao.

Ementa:

1 — Introducgao

1.1 O que sao elementos de maquinas

1.2 Diferenga entre elementos de maquinas e conjunto mecanico

1.3 Tipos de elementos de maquinas e suas fungdes: de fixacdo, de apoio, elasticos,
de transmissao, de vedacéo

2 — Elementos de Fixagao
2.1 Parafusos
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2.1.1 Caracteristicas gerais: nomenclatura das partes do parafuso;
2.1.2 Roscas

2.1.2.1 Caracteristicas gerais das roscas
2.1.2.2 Tipos de roscas

2.1.2.2.1 Rosca métrica

2.1.2.2.2 Rosca whitworth

2.1.2.2.3 Rosca americana

2.1.2.2.4 Rosca trapezoidal

2.1.2.2.5 Rosca acme

2.1.2.2.6 Rosca NPT

2.1.2.2.7 Tabelas padronizadas de roscas
2.1.3 Tipos de parafusos

2.1.3.1 Passantes

2.1.3.2 Nao passantes

2.1.3.3 De pressao

2.1.3.4 Prisioneiro

2.1.3.5 Auto atarrachante

2.1.4 Materiais dos parafusos

2.1.5 Formas da cabeca

2.1.6 Forma de atarrachamento

2.1.7 Formatos do corpo

2.1.8 Formas da ponta

2.1.9 Classe de resisténcia de parafusos (ISO e SAE)
2.1.10 Especificacao de parafusos

2.1.11 Torque de aperto de parafusos
2.1.12 Danos em parafusos

2.3 Porcas

2.3.1 Fungéao das porcas

2.3.2 Materiais das porcas

2.3.3 Tipos de porcas e utilizagao

2.3.4 Dimensbes padronizadas e especificacdo de porcas
2.3.5 Danos em porcas

2.4 Arruelas

2.4.1 Fungéao das arruelas

2.4.2 Materiais das arruelas

2.4.3 Tipos de arruelas e utilizagéao

2.4.4 Dimensobes padronizadas e especificacdo de arruelas
2.4.5 Danos em arruelas

2.5 Rebites
2.5.1 Funcéo e aplicagao dos rebites
2.5.2 Partes do rebite
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2.5.3 Tipos de rebite e aplicacbes

2.5.4 Vantagens e desvantagens da utilizagado dos rebites em relagdo a soldagem
2.5.5 Dimensoes de rebites padronizados

2.5.6 Especificagéo de rebites (incluindo calculos de diametro, furo e chapas)
2.5.7 Técnicas de rebitagem

2.5.7.1 Montagem de rebites

2.5.7.2 Posicionamento das chapas

2.5.7.3 Retirada de rebites

2.5.8 Defeitos na rebitagem

2.6 Pinos e cavilhas

2.6.1 Definigao e fungéo

2.6.2 Materiais dos pinos e cavilhas
2.6.3 Tipos de pinos e aplicacdes

2.6.4 Tipos de cavilhas e aplicagdes
2.6.5 Especificacao de pinos e cavilhas

2.7 Cupilhas (contrapinos)
2.7.1 Definigao e fungéo

2.7.2 Materiais das cupilhas
2.7.3 Alguns tipos e aplicagdes

2.8 Anéis elasticos

2.8.1 Definigao e funcao

2.8.2 Materiais dos anéis elasticos

2.8.3 Tipos de anéis: caracteristicas e utilizagao

2.8.4 Dimensdes padronizadas e especificacdo de anéis elasticos

2.9 Chavetas

2.9.1 Definicao e funcao

2.9.2 Materiais das chavetas

2.9.3 Tipos de chavetas e aplicacbes

2.9.4 Dimensobes padronizadas e especificacdo de chavetas
2.9.5 Defeitos em chavetas

3 — Elementos de Apoio
3.1 Definigdes e diferenga entre deslizamento e rolamento.

3.2 Guias

3.2.1 Tipos
3.2.2 Materiais
3.2.3 Aplicagdes

3.3 Mancais de deslizamento
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3.3.1 Tipos
3.3.2 Materiais
3.3.3 Aplicagdes

3.4 Buchas

3.4.1 Tipos (cilindricas/conicas, fixagao/guia)
3.4.2 Materiais

3.4.3 Aplicagdes

3.5 Mancais de rolamento
3.5.1 Tipos

3.5.2 Materiais

3.5.3 Aplicagdes

3.5.4 Especificacbes

4 — Elementos Elasticos
4.1 Propriedades das molas

4.2 Molas helicoidais
4.2.1 Tipos

4.2.2 Materiais

4.2.3 Caracteristicas
4.2.4 Aplicacdes

4.3 Molas planas
4.3.1 Tipos

4.3.2 Materiais

4.3.3 Caracteristicas
4.3.4 Aplicagbes

5 — Elementos de Transmissao
5.1 Eixos e arvores

5.1.1 Tipos

5.1.2 Materiais

5.1.3 Aplicagdes

5.2 Engrenagens

5.2.1 Nomenclatura das partes das engrenagens

5.2.2 Tipos de engrenagens e aplicagdes (incluir citar engrenagens de correntes)
5.2.3 Materiais e processos de fabricagao

5.2.4 Relacao de transmissao

5.2.5 Defeitos tipicos

5.3 Correntes
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5.3.1 Nomenclatura das partes das correntes
5.3.2 Tipos, caracteristicas e aplicacbes
5.3.3 Materiais e processos de fabricagao
5.3.4 Relacéao de transmissao

5.3.5 Defeitos tipicos

5.4 Correias e polias

5.4.1 Correias

5.4.1.1 Constituicao da correia

5.4.1.2 Tipos, caracteristicas e aplicacbes
5.4.1.3 Materiais e processos de fabricacéo
5.4.1.4 Cuidados e Defeitos tipicos

5.4.2 Polias

5.4.2.1 Constituicao/partes e nomenclatura das polias
5.4.2.2 Tipos, caracteristicas e aplicagcdes
5.4.2.3 Materiais e processos de fabricagao
5.4.2.4 Cuidados e Defeitos tipicos

5.4.3 Relacédo de transmissao

5.5 Cabos de aco

5.5.1 Nomenclatura das partes dos cabos de aco

5.5.2 Formas de construgao dos cabos de ago (arranjos das pernas, TIPOS DE
ALMA) e aplicagdes

5.5.3 Cuidados e Defeitos tipicos

5.5.4 Inspecgao e manutengao dos cabos de ago

5.6 Acoplamentos

5.6.1 Tipos

5.6.1.1 Acoplamentos fixos

5.6.1.2 Acoplamentos moveis e embreagens

5.6.1.3 Acoplamentos Elasticos e seu funcionamento
5.6.2 Classificacbdes

5.6.3 Aplicagdes

5.6.4 Defeitos tipicos, cuidados e manutencgao

5.7 Freios

5.7.1 Tipos

5.7.2 Métodos de acionamento

5.7.3 Classificagao

5.7.4 Aplicagdes

5.7.5 Defeitos tipicos, cuidados e manutencao

6 — Elementos de Vedacao
6.1 Vedacéao estatica e vedagao dinadmica
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6.2 Juntas

6.2.1 Tipos e Materiais de fabricagao
6.2.2 Modo de funcionamento

6.2.3 Aplicacao

6.3 Anéis o'ring

6.3.1 Tipos

6.3.2 Modo de funcionamento
6.3.3 Aplicacao

6.4 Retentores

6.4.1 Tipos

6.4.2 Modo de funcionamento
6.4.3 Aplicacao

6.5 Gaxetas

6.5.1 Tipos

6.5.2 Modo de funcionamento
6.5.3 Aplicacao

6.6 Selo mecanico

6.6.1 Tipos

6.6.2 Modo de funcionamento
6.6.3 Aplicacao

6.7 Labirinto

6.5.1 Tipos

6.5.2 Modo de funcionamento
6.5.3 Aplicacéo

Pré ou co-requisitos: Ser aprovado na disciplina de Mecéanica Técnica e
Resisténcia dos Materiais

Bibliografia Basica

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)

MELCONIAN,Sarkis. Elemen
1 tos de maquinas. 10. ed. Séo | 9788571947030 10 --
Paulo: Erica, 2014. 376 p

NIEMANN, Gustav.
2 | Elementos de maguinas | 9788521200338 | 8 N
[Niemann]: volume 1. Sé&o
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Paulo: Edgard Bltcher, 1971.
219 p

NIEMANN, Gustav.
Elementos de maquinas
[Niemann]: volume II. Sé&o
Paulo: Edgard Blicher, 1971.
207 p

9788521200352

NIEMANN, Gustav.
Elementos de maquinas
[Niemann]: volume Ill. S&o
Paulo: Edgard Blicher, 1971.
169 p

9788521200352

FAIRES, Virgil Moring.
Elementos organicos de
maquinas. 2. ed. Rio de
Janeiro: Livros Técnicos e
Cientificos, 1971. 2 v. (xii,
651p.)

8521601913

14

Bibliografia Complementar

Item

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo
virtual)

STIPKOVIC FILHO,
Marco. Engrenagens: geome
tria, dimensionamento,
controle, geracdo, ensaios. 2.
ed. Rio de Janeiro:
Guanabara, 1987. 163 p

8570300344

MELCONIAN,

Sarkis. Elementos de
maquinas [Melconian]. 9. ed.
rev. S&o Paulo: Erica, 2008.
358 p

9788571947030

28

COLLINS, J. A. Projeto
mecanico de elementos de
maquinas: uma perspectiva
de prevencao da falha. Rio de
Janeiro: LTC- Livros Técnicos
e Cientificos, 2006. x, 740 p

9788521614753
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CUNHA, Lamartine Bezerra
da. Elementos de
maquinas.. Rio de Janeiro:
LTC- Livros Técnicos e
Cientificos, 2005

8521614551 8 --

Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Eletrotécnica Industrial

Periodo Letivo: | Carga Horéria total: 45 horas (54 aulas)
2° médulo Carga Horaria Teoria: 30 horas (36 aulas)
Carga Horaria Pratica: 15 horas (18 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Geral:

e Desenvolver conhecimento sobre eletricidade, comandos elétricos e noc¢bes
automacao.

Especificos:

e Conhecer as principais grandezas elétricas e suas unidades;

e |dentificar e selecionar instrumentos adequados para medicdo elétrica
eletronicos;

e Executar servicos de instalacdo e montagem de circuitos de comandos de
motores elétricos;

e Elaborar procedimentos de testes de dispositivos de comando e protecéo;

e Desenhar esquemas de comandos elétricos.

Ementa:

1 — Eletricidade

1.1 Conceitos

1.2 Eletricidade basica (resistores, indutores, capacitores)
1.3 Eletrodinamica

1.4 Magnetismo

1.5 Eletromagnetismo

2 — Comandos elétricos

2.1 Principio béasico de funcionamento de maquinas elétricas

2.2 Componentes e protecao (reles, fusiveis, sensores e acionadores
2.3 Logica (circuito de comando, forca e sinalizacéo)

2.4 Partida direta de motores de inducéo

2.5 Partida direta com reversao de motores de inducao

2.6 Partida estrela triangulo de motores de indugéo

3 — Automacdo bésica
3.1 Sensores;
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3.2 Controle ON/OFF
3.2 Controlador Logico Programavel — CLP

Pré ou co-requisitos: N&o se aplica

Bibliografia Basica

Item

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo
virtual)

FRANCHI, Claiton
Moro. Acionamentos
elétricos. 4. ed. Sao Paulo:
Erica, 2008.

9788536501499

BOYLESTAD, Robert
L. Introducdo a andlise de
circuitos. 12. ed. Sao Paulo:
Pearson Prentice Hall, c2012.

9788564574205

11

GUSSOW, Milton
Eletricidade basica. 2. ed.
rev. e ampl. Sao Paulo:
Pearson Makron Books, 2008.

9788534606127

ALVES, José Luiz
Loureiro. Instrumentacao,
controle e automacao de
processos. Rio de Janeiro:
LTC - Livros Técnicos e
Cientificos, 2005. xiii, 270 p.

9788521614425

Bibliografia Complementar

Item

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo
virtual)

NASCIMENTO G. Comandos
elétricos: teoria e
atividades. 1. ed. Sao Paulo:
Erica, c2011.

9788536503868

FIALHO, Arivelto
Bustamante. Instrumentacéao
industrial: conceitos,
aplicagbes e analises. 7. ed.
rev. Sdo Paulo: Erica, 2010.
280 p

9788571949225
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Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Maquinas de Fluxo

Periodo Letivo: | Carga Horéria total: 45 horas (54 aulas)
2° médulo Carga Horaria Teoria: 30 horas (36 aulas)
Carga Horaria Pratica: 15 horas (18 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Geral:

e Fornecer ao aluno nocdes para a classificacdo e especificacdo de maquinas de
fluxo, através de uma analise dos fenémenos fisicos que regem o funcionamento
dos principais tipos de maquinas de fluxo encontradas nas industrias.

Especificos:

e O aluno aprendera ainda os principais elementos construtivos, montagem, modos
de instalacdo, e funcionamento das maquinas de fluxo, além dos principais
problemas funcionais e de instalacdo destes componentes.

Ementa:

1 - Introducéo as Maquinas de Fluxo
1.1 Definicao

1.2 Historico

1.3 Aplicacdes

2 — Instalacbes de Bombeamento

2.1 Energia disponivel

2.2 Perda de carga distribuida e localizada

2.3 Principais valvulas utilizadas em sistemas de circulacéo for¢cada
2.4 Dimensionamento de uma instalacdo de bombeamento

3 - Bombas

3.1 Classificagcao

3.2Selecao

3.3Associacao em série e paralelo
3.4NPSH

3.5Curvas caracteristicas

3.6 Cavitacao

4 — Turbinas

4.1 Classificagao e selecdo de turbinas hidraulicas
4.2 Turbinas Pelton

4.3 Turbinas Francis

4.4 Turbinas Kaplan

4.5Instalacdo e inspecao de turbinas hidraulicas
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5 - Ventiladores

5.1 Finalidade e aplicagbes
5.2 Classificacéo

5.3 Selecéo

5.4 Instalacao

5.5 Inspecéao

6 — Compressores
6.1Finalidade e aplicacbes
6.2 Classificacéo

6.3 Selecao

6.4 Instalagéo

6.5 Inspecéo

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica

Bibliografia Basica

Item Autor ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo
virtual)

MATTOS, Edson Ezequiel
1 de. Bom.bas |ndustr|a|s..2. 857193004X
ed. Rio de Janeiro:

Interciéncia, 1998.

HENN, Erico Antbnio
2 Lopes. Maqguinas de
fluido. 2. ed. Santa Maria, RS:
Editora da UFSM, 2006.

8573910755

18

MACINTYRE, Archibald
Joseph. Bombas e
3 instalacdes de
bombeamento. 2. ed. rev. Rio
de Janeiro: LTC- Livros
Técnicos e Cientificos, c1997.

9788521610861

17

Bibliografia Complementar

Item Autor ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo
virtual)

BRAN, Richard; SOUZA,
Zulcy de. Maquinas de
1 fluxo: turbinas, bombas, --
ventiladores. Rio de Janeiro:
Ao Livro Técnico, 1980.
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Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Refrigeragao e Ar Condicionado

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)
2° moédulo Carga Horaria Teoria: 20 horas (24 aulas)
Carga Horaria Pratica: 10 horas (12 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Gerais:

e Descrever as caracteristicas gerais e as aplicacdes dos diversos equipamentos
de refrigeracdo e ar condicionado, visando a operacdo e a manutencao destes
equipamentos na area industrial.

e |dentificar os elementos de sistemas de refrigeracdo e condicionamento de ar.

Especificos:

e |dentificar componentes, tipos, funcdes e falhas dos sistemas de refrigeracao e
condicionamento de ar;

e Descrever o funcionamento dos ciclos de refrigeracdo e dos sistemas de
condicionamento de ar.

Ementa:

1 - Conceitos Termodinamicos Basicos

1.1 Propriedades termodinamicas: temperatura, pressao, entalpia, entropia
1.2 Energia e primeira lei da termodinamica

2 — Refrigeracao

2.1 Conceituacgao e objetivos

2.2 Fluidos refrigerantes

2.3 Ciclos de refrigeragdo descricdo funcionamento e fungdo dos principais
componentes

2.4 NocOes sobre carga térmica

2.5 Circuitos basicos de refrigeracao

2.6 Torres de Resfriamento

3 — Ar condicionado

3.1 Conceituacao e objetivos

3.2 Sistemas de condicionamento de ar

3.3 Dutos para sistemas de condicionamento de ar

3.4 Elementos de controle para sistemas de ar condicionado

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica

Bibliografia Basica

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)
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CREDER, Hélio. Instalacdes
de ar condicionado. 6. ed.
Rio de Janeiro: LTC- Livros
Técnicos e Cientificos, 2004.

9788521613466 8 --

U.S. NAVY, Bureau of Naval

Personnel. Refrigeracdo e | 9788528901092 5 -
condicionamento de ar. Sao

Paulo: Hemus, c2004.

Bibliografia Complementar

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo

virtual)

DOSSAT, Roy J. Principios
de refrigeracao: teoria,

1 pratica, exemplos, problemas, | 8528901599 5 --

solugbes. Sdo Paulo: Hemus,
c2004.

Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Tratamentos Térmicos e Metalografia

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)
2° modulo Carga Horaria Teoria: 15 horas (18 aulas)

Carga Horaria Pratica: 15 horas (18 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Gerais:

Introduzir ao aluno os conceitos de tratamentos térmicos de modo que o tenha
conhecimento para selecionar e supervisionar processos de tratamentos térmicos.
Introduzir ao aluno os conceitos sobre metalografia de modo a conhecer o processo
desde a amostra até a micrografia da mesma, passando pelos processos
intermediarios, de corte, embutimento, lixamento, polimento, atague quimico e
analise micrografica, auxiliada por materiais de referéncia.

Especificos:

Proporcionar ao aluno conhecimento sobre os diferentes processos de tratamentos
térmicos;

Desenvolver a habilidade do aluno na preparacédo e analise metalogréfica,;
Proporcionar ao aluno conhecimento sobre a inter-relagéo entre as propriedades
mecanicas, microestruturas e processo de fabricacdo de acos, ferros fundidos e
ligas néo ferrosas.
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Ementa:

1 - Tratamentos Térmicos de Ligas Ferrosas
1.1Curvas TTT

1.2 Temperabilidade

1.3 Influéncia dos Elementos de Liga

1.4 Ensaios de Temperabilidade

1.5 Variaveis que Influenciam no Tratamento Térmico
1.6 Recozimento e especificidades

1.7 Normalizacao e especificidades

1.8 Témpera e especificidades

1.9 Tratamentos Isotérmicos e especificidade (Revenimento, Austémpera,
Martémpera e Esferoidizag&o)

2 — Tratamentos Térmicos em Materiais Nao Ferrosos
2.1 Homogeneizacao

2.2 Recozimento

2.3 Solubilizacao

2.4 Precipitacao

3 — Tratamentos Termoquimicos

3.1 Processos de Cementacao

3.2 Processos de Nitretacao

3.3 Processos de Boretacao

3.4 Processos diversos de Revestimento Termoquimicos

4 — Procedimentos Metalograficos

4.1 Andlise Macrogréfica (Analise Visual e Imagem em Tamanho Real)
4.2 Processos de Corte de Amostras

4.3 Processos de Embutimentos

4.4 Processos de Polimento e Lixamento

4.5 Preparacao e Ataque de Reagente

4.6 Andlise Microgréfica (Microscopia Otica)

Pré ou co-requisitos: Ser aprovado na disciplina de Ciéncias dos Materiais

Bibliografia Basica

Link internet
ltem Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)

SILVA, André Luiz V. da Costa
e; MEI, Paulo Roberto. Agos e
ligas especiais. 3. ed. rev.
Séo Paulo: Blucher, 2010.

9788521205180 39 -
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COLPAERT, Hubertus;
SILVA, André Luiz V. da Costa
e. Metalografia dos
2 produtos siderurgicos | 9788521204497 3 --
comuns. 4. ed. rev. e atual.
Sao Paulo: Edgard Blicher,
2008.

CHIAVERINI, Vicente.
Tratamentos térmicos das | 671.36 C532t
ligas ferrosas. Sao Paulo: | 1985 (BCSM)
ABM, 1985.

Bibliografia Complementar

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)
COUTINHO, Telmo de
Azevedo. Analise e| 669.95C871a
1 pratica: metalografia de nao- 1980 (BCV) 1 --
ferrosos. Sdo Paulo: Edgard (BCSM)

Blicher, 1980.

CALLISTER, Wiliam D,
RETHWISCH, David
G. Ciéncia e engenharia de
2 materiais: uma introducédo. 8. | 9788521621249 1
ed. Rio de Janeiro: LTC-
Livros Técnicos e Cientificos,
c2012.

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Ensaios Destrutiveis de Materiais

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)

3° modulo Carga Horaria teoria: 20 horas (24 aulas)

Carga Horaria prética: 10 horas (12 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Geral:

e Executar e analisar ensaios destrutiveis e ndo destrutivos em materiais,
componentes e equipamentos de acordo com o0s procedimentos e as normas
técnicas.
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Especificos:

e Analisar ensaios destrutivos em materiais de acordo com os procedimentos e as
normas técnicas e correlaciona-los com as propriedades dos materiais utilizados
em fabricacdo mecanica.

Ementa:

1 - Ensaio de Tragéao

1.1. Conceitos

1.2. Procedimentos e normas de ensaio
1.3. Generalidades

1.4. Tipos de ensaios

1.5. Aplicacao

1.6. Aula prética de ensaio de tragéo
1.7. Avaliacao dos resultados

2 — Ensaio de Compressao e Cisalhamento
2.1. Conceitos

2.2. Procedimentos e normas de ensaio

2.3. Generalidades

2.3. Aula pratica de ensaio de compresséao

3 — Ensaio de Dureza

3.1. Conceitos

3.2. Procedimentos e normas de ensaio

3.3. Generalidades

3.4. Tipos de ensaios

3.4.1 Dureza Mohs

3.4.2 Dureza Shore

3.4.3 Dureza por penetragéo Brinell, Rockwell e Vikers
3.5. Aplicacédo praticas

3.6. Aula prética de ensaio de dureza (polimeros e metais)

4 — Ensaio de Impacto

4.1. Conceitos

4.2. Procedimentos e normas de ensaio
4.3. Generalidades

4.4. Tipos de ensaios

4.5. Influéncia da temperatura

4.6. Aplicagéo

5 — Ensaio de Dobramento e Flexao

5.1 Conceitos de ensaio de flexdo e dobramento

5.2 Normas e procedimentos de ensaio de flexdo e dobramento

5.3 Aplicacbes praticas em materiais frageis

5.4 Gréficos de forca cortante e momento fletor associados com ensaio de
dobramento e flexao

5.5 Aplicagdes praticas em juntas soldadas
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6 — Outros Ensaios

6.1 Introdugéo ao ensaio de torcéo
6.2 Introducéo ao ensaio de fadiga
6.3 Introdugé&o ao ensaio de fluéncia
6.4 Introducéo ao ensaio de estampabilidade

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica

Bibliografia Basica

ltem

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)

SOUZA, Sérgio Augusto
de. Ensaios mecéanicos de
materiais

metélicos: fundamentos
tedricos e praticos. 5. ed. Sao
Paulo: Edgard Bltcher, 1982.

9788521200123

23

GARCIA, Amauri; SPIM, Jaime
Alvares;  SANTOS, Carlos
Alexandre dos. Ensaios dos
materiais. Rio de Janeiro: LTC-
Livros Técnicos e Cientificos,
c2000.

9788521612216

15

Bibliografia Complementar

Item

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)

BRESCIANI FILHO,
Ettore. Conformacédo plastica
dos metais. 4. ed. rev. e ampl.
Campinas: Editora da
UNICAMP, 1991. 385 p
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Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Hidraulica e Pneumética

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas)
3° modulo Carga Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

Carga Horaria pratica: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Geral:

e Compreender o funcionamento de componentes e circuitos hidraulicos e
pneumaticos.

Especificos:

¢ Identificar os componentes e desenvolver, interpretar e montar circuitos hidraulicos
e pneuméticos a partir da simbologia;

e Compreender o funcionamento de circuitos hidraulicos e pneumaticos basicos
numa indudstria;

¢ |dentificar as principais causas de falhas em circuitos hidraulicos e pneumaticos;

e Efetuar a manutencéo de sistemas hidraulicos e pneumaticos industriais.

Ementa:

1 - Fundamentos da Hidraulica
1.1 Histérico

1.2 Aplicacbes

1.3 Vantagens e desvantagens
1.4 Pressao e Fluxo

2 — Grupo de Acionamento

2.1 Bombas

2.2 Reservatorios

2.3 Valvulas limitadora de pressao

3 — Componentes e Sistemas Hidraulicos: Funcionamento, caracteristicas
construtivas e simbologia dos componentes; e analise, projeto e montagem de
circuitos

3.1 Atuadores hidraulicos

3.2 Valvulas direcionais

3.3 Vélvulas de bloqueio

3.4 Valvulas de fluxo

3.5 Valvulas de pressao

4 — Tubos, Mangueira e Conexdes
5 — Fluidos Hidréaulicos, Filtros e Acessoérios

6 — Deteccao de Falhas e Manutencao de Sistemas

78




7 — Fundamentos da Pneumatica
7.1 Aplicagbes

7.2 Vantagens e desvantagens

7.3 Propriedades fisicas do ar

8 — Producao, Preparacgéo e Distribuicdo do ar Comprimido
8.1 Compressores

8.2 Filtros

8.3 Reguladores e Lubrificadores

9 — Componentes e Sistemas Pneuméticos: Funcionamento, caracteristicas
construtivas e simbologia dos componentes; e analise, projeto e montagem de
circuitos (método intuitivo)

9.1 Atuadores pneumaticos

9.2 Vélvulas direcionais

9.3 Vélvulas de bloqueio

9.4 Valvulas de fluxo e pressao

9.5 Valvulas de processamento de sinal (E, OU, sequencia, temporizadora, eliminacao
de sinal, contadora)

10 - Circuitos Sequenciais

10.1 Possibilidades de representacdo de movimentos

10.1.1 Formas de representacao

10.1.2 Diagrama trajeto-passo

10.2 Possibilidades de anulacao de sinais

10.2.1 Circuito para a supressao de sinais

10.2.2 Circuito para desligamento de sinais

10.2.3 Desligamento de sinais atraveés de circuito temporizado

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica

Bibliografia Basica

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo

virtual)

FESTO DIDACTIC. Hidraulica
1 industrial. Sao Paulo: Festo -- 29 --
Didactic, 2001.

FESTO DIDACTIC. P111

introdugdo a pneumatica. 3.

2 _ _ -- 30 --
ed. Sao Paulo: Festo Didactic,
1999.
FESTO DIDACTIC. Anédlise e

3 -- 30 --

montagem de sistemas
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pneumaticos. Sao Paulo: Festo
Didactic, 2001.

Bibliografia Complementar

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo

virtual)

MOREIRA, llo da

Silva. Sistemas hidraulicos
9788565418089 3 --

industriais. Sao Paulo:
SENAI/SP Editora, 2012.
MOREIRA, llo da

Silva. Comandos elétricos de
sistemas  pneumaticos e | 9788565418065 3 -
hidraulicos. 2. ed. S&do Paulo:
SENAI/SP Editora, 2012.

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Lubrificacdo

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)

3° mddulo Carga Horaria teoria: 20 horas (24 aulas)

Carga Horaria pratica: 10 horas (12 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Gerais:

Identificar lubrificantes adequados ao tipo de maquina e o modo como a lubrificacéo
deve ser feita nas maquinas para que funcione, sem ocorrer interrupcdes, fora
programacao de manutencao.

Identificar o modo de executar a lubrificacdo sem prejuizo ao meio ambiente e a
saude.

Avaliar se o lubrificante em funcdo de analise de laboratorio tem condi¢des de uso.
Escolher lubrificantes baseado nas normas de classificacdo e em funcédo dos
métodos de aplicacao.

Entender o ciclo de vida de um lubrificante tornando-se apto a administrar a
aguisicao, uso e descarte de lubrificantes.

Especificos:

Reconhecer a importancia e as fung¢bes da lubrificacdo em termos de reducgéo de
atrito e desgaste;
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Distinguir os tipos de 06leos e graxas;

Conhecer os processos de producdo e refino do petréleo na fabricacdo de
lubrificantes;

Escolher lubrificantes, baseado nas normas de classificagao, ensaios e em fungao
dos métodos de aplicacéo;

Determinar a melhor forma de aplicar lubrificantes em funcéo do tipo, da maquina
e das restricfes para efetua-la;

Entender como a aditivacdo pode melhorar a performance de um lubrificante;
Avaliar se o lubrificante, em funcao de analise de laboratério, tem condicdo de uso;
Identificar como adquirir, transportar, armazenar e movimentar lubrificantes;
Selecionar lubrificante soélido, liquido ou pastoso de acordo com a aplicacéo;
Escolher métodos apropriados de aplicacao de lubrificantes;

Identificar e reparar defeitos em sistemas de lubrificacdo centralizada;

Controlar estoques de lubrificantes, cuidar do armazenamento conforme as normas
aplicaveis e descartar de acordo com as leis;

Aprender sobre descarte e rerrefino de lubrificantes;

Ementa:

1. Fundamentos da Lubrificagdo

1.1 Importancia da lubrificacao
1.2 Atrito e desgaste

1.3 Tipos de lubrificacéo

1.3.1 Pelicula Lubrificante

1.3.2 Lubrificagéo Total

1.3.3 Lubrificagéo Limite

1.3.4 Lubrificacdo Mista

1.3.5 Lubrificagéo a Seco

1.3.6 Lubrificacdo Hidrostatica
1.3.7 Lubrificagédo Hidrodinamica
1.3.8 Lubrificacédo Elastohidrodinamica

2. Petroleo

2.1 Formacao

2.2 Prospeccéao e Exploracéo

2.3 Fracionamento e producéo de lubrificantes

3. Substancias Lubrificantes e sua Atuacao
3.1 Lubrificantes liquidos

3.2 Lubrificantes solidos

3.3 Lubrificantes pastosos

3.4 Lubrificantes gasosos

4. Caracteristicas Fisicas e Quimicas dos Lubrificantes

4.1 Viscosidade

4.1.1 Testes de Viscosidade

4.1.2 indice de viscosidade

4.3 Ponto de fulgor e inflamacéo

4.3.1 Testes de ponto de fulgor e inflamacao
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4.4 Ponto de névoa e fluidez

4.4.1 Teste de ponto de névoa e ponto de fluidez
4.5 Penetracdo em Graxas

4.5.1 Teste de penetracdo em Graxas

4.6 Ponto de gota

4.7 Cor

5. Aditivos dos Lubrificantes

5.1 Tipos e fun¢bes dos aditivos

5.2 Aditivos Antidesgaste e EP

5.3 Antioxidantes

5.4 Anticorrosivos

5.5 Dispersantes

5.6 Detergentes

5.7 Melhoradores do indice de viscosidade
5.8 Abaixadores do ponto de fluidez

5.9 Antiespumante

5.10 Antissépticos

5.11 Emulsificantes e Desemulsificantes
5.12 Aumentador do ponto de gota

6. Classificacdo dos Lubrificantes
6.1 Classificagdo ISO

6.2 Classificacdo SAE

6.3 Classificacao API

6.4 Classificacdo NLGI

6.5 Classificagcdo AGMA

7. Métodos de Aplicacdo dos Lubrificantes
7.1 Métodos Manuais

7.2 Métodos Autométicos

7.3 Métodos Circulatorios

7.4 Lubrificacdo Centralizada

7.4.1 Circuito de linha simples paralela
7.4.2 Circuito de linha dupla paralela
7.4.3 Circuito progressivo

7.4.4 Controle de funcionamento e falhas
7.4.5 Componentes dos circuitos

7.4.7 Controle de funcionamento e falha

8. Anédlise de Lubrificantes em Uso

8.1 Periodo de troca e planos de lubrificacdo

8.2 Problemas com a temperatura

8.3 Caracteristicas dos lubrificantes usados

8.4 Manutencao preditiva por analise e avaliagdo dos lubrificantes — metodologias e
aparelhos

8.5 Descarte correto dos lubrificantes usados e legislagdo em vigor

8.6 Contaminantes e Contaminagao

8.6.1 Padrbes normalizados de contaminacgao

8.6.2 Técnicas de filtragem e reciclagem de lubrificantes
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8.7 Processos de rerrefino de oleos lubrificantes

9. Administracado da Lubrificacéo
9.1 Transporte externo e interno de lubrificantes
9.2 Carga e descarga de lubrificantes
9.3 Testes de recebimento

9.4 Armazenagem de Lubrificantes
9.5 O descarte do 6leo usado

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica

Bibliografia Basica

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)
CARRETEIRO, Ronald P.;
BELMIRO, Pedro Nelson
1 A. Lubrificantes e lubrificacdo | 8571931585 32 -
industrial. Rio de Janeiro:
Interciéncia, 2006.
ALBUQUERQUE, Olavo A. L.
_ o 621.89 A345L
2 Pires e. Lubrificacdo. Sé&o 1 -
. 1975 (BCSM)
Paulo: McGraw-Hill, 1975.
BLOCH, Heinz P.
(Ed.). Practical lubrication for
3 . . o 9781420071511 2 -
industrial facilities. 2. ed. Boca
Raton, FL: CRC Press, c2009.
Bibliografia Complementar
Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)
PIRRO, D. M. Lubrication
fundamentals. 2. ed. rev. e
1 9780824705749 2 -
ampl. Boca Raton, FL: CRC
Press, [2001].
TOTTEN, George E.
2 084932095X 2 -

(Ed.). Handbook of lubrication
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and tribology: volume |
application and maintenance. 2.
ed. Boca Raton, FL: CRC Press,
2006.

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Manutencéo Industrial

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas)

3° modulo Carga Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

Carga Horaria pratica: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Gerais:

Selecionar os procedimentos e técnicas de manutencéo e elaborar relatorios de
Servicos;

Utilizar sistemas de controle de manutencao; - Diagnosticar problemas e propor
solugoes;

Coletar e analisar dados especificos para avaliacdo da manutencao;

Realizar manutencéo de equipamentos e conjuntos mecanicos.

Especificos:

Identificar e aplicar os processos de reparo em maquinas, equipamentos,
instrumentos, ferramentas industriais, componentes, conjuntos mecanicos e
eletromecanicos;

Manusear as principais ferramentas, instrumentos e equipamentos utilizados na
manutencdo mecanica;

Interpretar catalogos, manuais e tabelas técnicas;

Desmontar e montar conjuntos mecanicos, observando as normas de higiene,
seguranca e de preservacdo do meio ambiente, utilizando ferramentas,
instrumentos e equipamentos adequados;

Desmontar, montar, instalar, calibrar e testar sistemas de transmissdo, maquinas e
equipamentos, utilizando instrumentos metroldgicos analégicos e digitais, e
equipamentos de analise auxiliados por computador;

Inspecionar, identificar e corrigir falhas e defeitos em elementos de maquinas e
componentes de conjuntos mecanicos;

Identificar, selecionar e propor solugbes para procedimentos de manutencéo e
recuperacdo de componentes e/ou equipamentos;

Conhecer e aplicar as normas de seguranca e utilizacdo de equipamentos para
elevacdo e movimentacgao de cargas;

Conhecer métodos e planejamento da manutengao;

Executar ordens de servico de manutencao;

Ementa:
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1 - Organizacdo da Manutencéao

1.1 Conceitos e Definicdes

1.2 Histdrico. Estrutura Organizacional

1.3 Modos de execuc¢édo da manutengdo mecanica
1.4 Instrumentos basicos de inspecao

2 — Principais Ferramentas Manuais, Elétricas e Pneumaticas Empregadas Para
Desmontagem e Montagem de Conjuntos Mecanicos

2.1 Tipos

2.2 Caracteristicas e Aplicacéo

2.3 Requisitos operacionais elétricos e pneumaticos

2.4 Manuseio e manutencéao

2.5 Cuidados gerais

3 — Equipamentos Para Elevacédo, Movimentagéo e Posicionamento de Cargas.
3.1 Classificacdo e Aplicactes

3.2 Caracteristicas construtivas

3.3 Formas de amarracao

3.4 Manuseio e manutencéao

3.5 Regras de seguranca e Sinalizacao

3.6 Acessorios para amarracao e elevacdo de cargas: cabos de aco, cintas, manilhas
e grampos

4 — Manutencédo Basica de Conjuntos Mecanicos

4.1 Diferenca entre Elementos de Maquinas e Componentes Mecéanicos de Maquinas
4.2 Tipos de falhas

4.3 Procedimentos de montagem e desmontagem

4.4 Lubrificacao e relubrificacao

4.5 Procedimentos e ferramentas

4.6 Modos de execuc¢do da manutencao de componentes em geral

4.7 Manuseio e Estocagem

5- Mancais

5.1 Desmontagem e montagem
5.2 Problemas funcionais

5.3 Manutencao em geral

6. Manutencdo de Componentes Mecanicos Utilizados em Sistemas de
Transmissdo, Maquinas e Equipamentos Industriais: mancais, acoplamentos,
juntas e vedadores, correias e correntes, embreagens e freios

6.1 Ferramentas especiais e dispositivos de montagem e desmontagem

6.2 Execucao de desmontagem e montagem e avaliacao preditiva

6.3 Identificacéo de falhas e problemas funcionais

6.4 Lubrificacao e relubrificacao — procedimentos e ferramentas

6.5 Execucao de relatérios de avarias

6.6 Cuidados em geral com seguranga e meio ambiente

7. Manutencdo de Maquinas Rotativas Individuais e em Conjuntos: redutores,
bombas, compressores e motores
7.1 Ferramentas especiais e dispositivos de montagem e desmontagem
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7.2 Execucao de desmontagem e montagem e avaliacao preditiva
7.3 Dentificagao de falhas e problemas funcionais

7.4 Lubrificacao e relubrificacdo — procedimentos e ferramentas
7.5 Execucao de relatérios de avarias

7.6 Cuidados em geral com a seguranca e 0 meio ambiente

8. Manutencéo da Qualidade do Movimento em Maquinas Rotativas e Sistemas
de Transmisséo

8.1 Caracteristicas técnicas do movimento e suas consequéncias

8.2 ldentificacéo de falhas e problemas funcionais

8.3 Alinhamentos bésico e por reldgio comparador

8.4 Alinhamento por sistema com referencial a laser

8.5 Introducgéo ao balanceamento estéatico e dindmico

8.6 Execucao de relatérios de avarias

8.7 Cuidados em geral com a seguranca e o meio ambiente

Pré ou co-requisitos: Ser aprovado na disciplina de QSMS e Elementos de Maquinas

Bibliografia Basica

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo

virtual)

SANTOS, Valdir Aparecido
dos. Manual ©pratico da
1 _ . 9788527409261 8 --
manutencdo industrial. 3. ed.

S&o Paulo: icone, 2010. 301 p

DRAPINSKI,

Janusz. Manutencao mecanica
2 basica: manual prético de -- 4 --
oficina. Sao Paulo: McGraw-Hill,

1973. 239 p.
ARIZA, Claudio
Fernandes. Introducéo a
3 aplicacdo de manutencao -- 1 -
preventiva. Sao Paulo:

McGraw-Hill, 1978. 231

AFFONSO, Luiz Otéavio
4 Amaral. Equipamentos | 8573036346 30 --

mecanicos: analise de falhas e
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solugéo de problemas. 2. ed. Rio
de Janeiro: Qualitymark, 2006.

xiv, 321 p.
NEPOMUCENO, Lauro Xavier
(Coord.). Técnicas de
5 manutengdo preditiva. Sao | 9788521200925 13 --
Paulo: Edgard Blicher, 1989. 1
V.
KARDEC, Alan; XAVIER, Julio
Aquino
5 Nascif. Manutencao: funcéo 9788573038989 g B
estratégica. 3. ed. rev. e atual.
Rio de Janeiro: Qualitymark,
2009. 361 p.
Bibliografia Complementar
Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)
FOGLIATTO, Flavio S.;
RIBEIRO, José Luis
1 Duarte. Confiabilidade e 9788535233537 3 B
manutencédo industrial. Rio de
Janeiro: Elsevier, 2009. xvi, 265
p.
LAFRAIA, Joéo Ricardo
Barusso. Manual de
confiabilidade,
2 mantenabilidade e | 9788573037920 1
disponibilidade. 1. ed. Rio de
Janeiro: Qualitymark, 2001. 374
p.
3 PRANCO FILAO, 8573935456 1 -
Gil. Dicionario de termos de
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manutencgdo, confiabilidade e
qualidade. 4. ed. Rio de
Janeiro: Ciéncia Moderna, 2006.
Xv, 273p.

SCHROCK,
Joseph. Montagem, ajuste,

4 verificacdo de pecas de -- 1 -

maquinas. Rio de Janeiro:
Reverte, 1979. 347 p.

NEPOMUCENO, Lauro Xavier

(Coord.). Técnicas de

5 manutencdo preditiva. S&o | 9788521200932 13 -

Paulo: Edgard Blicher, 1989. 2

V.

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Processos de Soldagem

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas)

3° modulo Carga Horaria teoria: 30horas (36 aulas)

Carga Horaria prética: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Gerais:

e Conhecer os principais processos de soldagem;

e Correlacionar a aplicacdo dos materiais e diferentes processos de soldagem;

e Conhecer os diferentes tipos de eletrodos e suas empregabilidades.

e Executar cortes com 0 processo oxi-corte e plasma, entender e conhecer as

aplicacdes do processo;
Executar os diferentes processos de soldagem: a gas, eletrodo revestido, MIG,
MAG e TIG.

Especificos:

Conhecer as técnicas de soldagem aplicadas a manutencao;
Conhecer tipos de macaricos e suas aplicacoes;

Identificar os metais, suas aplicagOes e propriedades;
Consultar catalogo de fabricantes de ligas especiais;

Distinguir os processos de soldagem em funcéo de aplicagdes;
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e Conhecer 0s principais tratamentos térmicos presentes nos processos de
soldagem, e os elementos que influenciam nas modificagbes das curvas de
mudancas de fases;

e Realizar soldagem de chapas metalicas utilizando os principais processos de
soldagem existentes.

Ementa:

1. Principios da soldagem

1.1 Metal de base

1.2 Metal de adicao

1.3 Fonte de calor (Quimica, arco elétrico, laser, etc)
1.4 Poca de fuséo

2. Seguranca na soldagem

3. Terminologia e simbologia de soldagem
4. Soldagem e corte a gas

4.1- Fundamentos

4.2- Equipamentos

4.3- Consumiveis — Nomenclatura e codificacdo segundo norma AWS

4.4- Técnica Operatéria — Escolha e ajuste de tensédo e corrente adequadas a
operacao

4.5- Aplicac¢des Industriais

4.6- Exercicios e praticas em laboratorio

5. Metalurgia da soldagem
6. Brasagem

6.1 Fundamentos

6.2 Consumiveis

6.3 Técnica operatdria
6.4 Aplicactes Industriais

7. Soldagem com eletrodos revestidos

7.1 Fundamentos

7.2 Equipamentos

7.3 Consumiveis — Nomenclatura e codificagdo segundo norma AWS

7.4 Técnica Operatdria — Escolha e ajuste de tensao e corrente adequadas a
operacao

7.5 Aplicagbes Industriais

7.6 Exercicios e Praticas de Laboratorio

8. Soldagem ao Arco Submerso

8.1 Fundamentos

8.2 Equipamentos

8.3 Consumiveis — Nomenclatura e codificacdo segundo norma AWS
8.4 Técnica Operatéria

8.5 Aplicagbes Industriais

9. Soldagem MIG/MAG e arame tubular
9.1- MIG/MAG
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9.2- Fundamentos

9.3- Equipamentos

9.4- Consumiveis

9.5- Técnica Operatéria

9.6- Aplicacdes Industriais

9.7- Exercicios e Praticas de Laboratoério

10. Corte a plasma

10.1 Fundamentos

10.2 Equipamentos

10.3 Consumiveis

10.4 Técnica Operatoria
10.5 Aplicacdes Industriais

11. Processo TIG

11.1 Fundamentos

11.2 Equipamentos

11.3 Consumiveis

11.4 Técnica Operatéria

11.5 Aplicacdes Industriais

11.6 Exercicios e Praticas de Laboratorios

12. Outros processos
12.1 Fricgao, exploséo, aluminotermia, resisténcia

Pré ou co-requisitos: Ser aprovado na disciplina de QSMS

Bibliografia Basica

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)

MARQUES, Paulo Villani

1 (Coord.). Tecnologia da ~ 1 ~
soldagem. Belo Horizonte:
ESAB, 1991.
QUITES, Almir
Monteiro. Introducéo a

2 soldagem a arco | 9788589445016 6 --
voltaico. Florianopolis:

Soldasoft, 2002.
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MARQUES, Paulo
Villani. Soldagem: fundamento
3 , 9788570417480 25 -
s e tecnologia.. 3. ed. rev. Belo

Horizonte: Editora UFMG, 2009.

Bibliografia Complementar

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo

virtual)

TELECURSO 2000 - Curso
profissionalizante - Mecanica : DVD 620.1
1 Processos de fabricacdo :| T267p (BCV) 1 -
volume 2. Sdo Paulo: Fundacao | (BCCI) (BCSM)
Roberto Marinho, [200-].

TELECURSO 2000 - Curso

profissionalizante - Mecanica :
L DVD 620.1
2 Processos de fabricacdo 1 --
. _ | T267p (BCSM)
volume 3. Sdo Paulo: Fundacao

Roberto Marinho, [200-].

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Usinagem

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas)
3° modulo Carga Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

Carga Horaria pratica: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Geral:

e Usinar pecas e componentes mecanicos aplicando os fundamentos de torneamento
e fresamento convencional.

Especificos:

Tornearia;

e Operar o Torno Mecéanico Universal,
¢ Identificar os elementos importantes que compdem o torno e seus acessorios;
e |dentificar a resolucdo do anel graduado;
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e Escolher a operagéo de torneamento para a execucgéo do projeto;

e Selecionar a ferramenta adequada para a execuc¢ao do projeto;

e Calcular as grandezas importantes que envolvem o processo de torneamento;

e Aplicar medidas de seguranca para o desenvolvimento dos projetos no torno;

e |dentificar o processo a ser utilizado em funcéo do material da peca e da geometria
a ser gerada.

Fresagem:

e Operar a Fresadora Universal;

¢ |dentificar acessorios da maquina,

¢ l|dentificar a resolucdo do anel graduado;

¢ |dentificar passo divisor (constante);

e Montar o cabecote divisor para divisdo simples e diferencial,

e Utilizar o sistema modulo para identificar os parametros da engrenagem a ser
fabricada;

e Selecionar a ferramenta adequada para a execuc¢ao do projeto;

e Fabricar engrenagens cilindricas;

¢ |dentificar o processo a ser utilizado em funcdo do material da peca e da
geometria a ser gerada.

Ementa:

1 -Tornearia

1.1 Principios fundamentais da tornearia

1.1.1 Nomenclatura e funcionamento do torno mecanico
1.1.2 Acessorios

1.1.3 Procedimentos de seguranca

1.1.4 Selecéo e aplicacdo de ferramentas para torneamento

1.2 Grandezas do processo

1.2.1 Velocidade de corte

1.2.2 Rotacéao

1.2.3 Avanco e velocidade de avango
1.2.4 Profundidade de corte

1.2.4 1.Divisao de anel graduado
1.2.5 Tempo de usinagem

1.3 Operac¢des fundamentais de um torno mecanico
1.3.1 Faceamento

1.3.2 Furacao e alargamento

1.3.3 Torneamento cilindrico externo e interno
1.3.4 Torneamento conico externo e interno

1.3.5 Sangrar e cortar no torno

1.3.6 Recartilhar

1.3.7 Roscamento triangular externo e interno
1.3.8 Fabricacao de pecas conforme projeto

2 — Fresamento

2.1 Principios fundamentais do fresamento
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2.1.1 Nomenclatura e funcionamento da fresadora

2.1.2 Acessorios

2.1.3 Cabecote divisor universal

2.1.3 Procedimentos de seguranca

2.1.4 Selecéao e aplicacédo de ferramentas para fresamento

2.2 Grandezas do processo

2.2.1 Velocidade de corte

2.2.2 Rotacao

2.2.3 Avanco e velocidade de avanco
2.2.4 Profundidade de corte

2.2.4.1 Profundidade axial de corte
2.2.4.2 Profundidade radial de corte
2.2.5 Tempo de usinagem

2.3 Célculos

2.3.1 Célculos para usinar pecas planas

2.3.2 Calculos para engrenagens de dentes retos

2.3.3 Célculos para engrenagens de dentes retos pelo calculo diferencial
2.3.4 Calculos para engrenagem de dente helicoidal.

2.4 Operacoes fundamentais de uma fresadora
2.3.1 Fresamento frontal

2.3.2 Fresamento tangencial

2.3.3 Abertura de rasgo

2.3.4 Engrenagens cilindricas

2.3.8 Fabricacao de pecas conforme projeto

Pré ou co-requisitos: Ser aprovado nas disciplinas de QSMS, Metrologia Dimensional
e Desenho Mecanico |.

Bibliografia Basica

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo

virtual)

ROSSETTI, Tonino. Manual
pratico do torneiro mecéanico e
1 8528905349 15 --
do fresador. Sao Paulo:

Hemus, c2004.

WEISS, Almiro. Processos de
2 fabricacdo mecanica. Curitiba: | 9788563687425 3 --
Livro Técnico, 2012.

BRASIL. Ministério da | 9788564124424
Educacdo. Caderno de aulas
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praticas da tornearia. Brasilia:
Editora IFB, 2016.

TELECURSO 2000 - Curso

profissionalizante - Mecanica :
DVD 620.1

4 Processos de fabricagdo : 1 -

. | T267p (BCSM)
volume 9. Sdo Paulo: Fundacao

Roberto Marinho, [200-].

Bibliografia Complementar

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo

virtual)

FERRARESI,Dino. Fundament
0s da usinagem dos

1 8521202571 18 --

metais. Sao Paulo: Edgard
Blicher, c1970.

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Inglés Instrumental | (Optativa)

Periodo Letivo: Carga Horéria total: 30 horas (36 aulas)

3° mddulo Carga Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Gerais:

Desenvolver no aluno competéncias que o tornem apto a, através do engajamento
em atividades de uso da linguagem, construir sentidos, compreender melhor o
mundo em que vive e participar dele criticamente, fortalecendo a nocdo de
cidadania.

Promover, através de um trabalho interdisciplinar e contextualizado, a articulacédo
entre a lingua inglesa e outras areas do conhecimento na constituicdo de um
curriculo mais amplo, inserido na vida social.

Criar condi¢des por meio de multiplas atividades e diversos recursos didaticos e
metodologicos (fundamentagcdo tedrico-pratica) para que o aluno desenvolva a
habilidade de traduzir e interpretar textos editados em lingua inglesa, manuais de
equipamentos e softwares.

Utilizar a lingua inglesa para aperfeicoamento pessoal e profissional.

Desenvolver no aluno a capacidade de compreender e usar as estruturas
linguisticas da lingua inglesa de forma comunicativa na pratica.

Levar o aluno a conhecer e usar a lingua inglesa como instrumento de acesso a
informacdes e a outras culturas e grupos sociais.
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Especificos:

e Desenvolver a habilidade da leitura, com foco na compreensao do texto.

e Aplicar as fun¢gBes comunicativas da linguagem proprias a situacdes do cotidiano
de um profissional técnico como responder a um e-mail, completar um formulario,
completar um relatério e preencher checklists.

e Fazer uso adequado do dicionario e de outros tipos de consulta, principalmente
utilizando-se de consulta online em sites e portais.

e Utilizar com propriedade as estruturas linguisticas aprendidas (tempos verbais,
connectives, etc.) para o desenvolvimento de um adequado vocabulario técnico.

e Combinar o conhecimento adquirido fora da escola aquele da sala de aula para

propiciar ao aluno uma vivéncia técnica apropriada a realidade do mercado de

trabalho.

Selecionar e utilizar vocabulario em contextos apropriados de uso.

Pesquisar em fontes diversas e ser capaz de selecionar a informacao desejada.

Associar aprendizados da lingua materna aos da lingua estrangeira.

Associar o estudo da gramatica a interpretacao do texto.

Aprender a lidar com aplicativos online através de atividades avaliativas.

Ementa:

Vocabulario especifico da area instrumental de acordo com as necessidades do grupo.
Utilizacao de estratégias de leitura de textos em lingua inglesa. Leitura e compreensao
de textos atuais editados, publicados e veiculados pela midia impressa internacional
(jornais, revistas, periédicos, informes e outros). Conhecimento gramatical da lingua
inglesa. Desempenho linguistico através do treinamento de estruturas
contextualizadas, envolvendo leitura, interpretacdo e producdo de textos. Pratica de
leitura: livros, aplicativos, manuais, catalogos e bases de dados.

Pré ou co-requisitos: Estar cursando o terceiro ou quarto médulo do Técnico em
Mecanica Concomitante

Bibliografia Basica

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo

virtual)

MURPHY, Raymond; VINEY,
Brigit; CRAVEN, Miles. English
grammar in use: a self-study
1 reference and practice book for | 9780521537629 3 -
advanced students of English
with answers. Cambridge:
Cambridge University, 2004.

MUNHOZ, Rosangela. Inglés
Instrumental - Estratégias de

2 Leitura/Modulo I. Sdo Paulo: 12 -- 3 --
edicao, Editora Textonovo,
2000.
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AMOS, Eduardo. PRESCHER,
Elizabeth. Simplified Grammar
Book. Sao Paulo: Moderna,
2002.

Bibliografia Complementar

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo

virtual)

DICIONARIO Oxford escolar:
para estudantes brasileiros de

1 inglés. Cambridge: Oxford 9780194317399 3 N
University, 2007.
CUNNINGHAM, Mark. The

> | English you need for _ 3 _

Business. London: Longman,
2005.

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Caldeiraria e Tubulacdes Industriais

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas)

4° moédulo Carga Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

Carga Horaria pratica: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Gerais:

Planificar objetos de caldeiraria, utilizando o método geométrico.

Executar operacbes que envolvem desenvolvimento, tracagem, corte, dobra,
calandragem e montagem de chapas para Caldeiraria.

Selecionar a tubulagéo em funcéo dos fluidos. Interpretar um projeto de tubulagao
e confeccionar um desenho em perspectiva geométrica e plana.

Especificos:

Desenvolver tracados para planificacéo;

Executar tracado de corte em chapas metalicas;

Calcular operacfes para curvamento e dobramento;

Operar as maquinas adequadamente observando as normas de seguranca,;
Curvar e dobrar as chapas;

Pontear as pecas submetidas ao processo de curvamento e dobramento;
Identificar os tipos de tubulacéo e suas aplicacoes;

Classificar a tubulagédo em funcéo do diametro, espessura de paredes, marcacdes
de simbolos pintados e cores;

Conformar chapas para gerar cilindros;
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e Soldar o cilindro por ponteamento;

e Reconhecer o meio de ligacdo mais adequado a tubulacéo;

¢ Identificar o tipo de tubo pela especificacdo de diametro e espessura em
catalogos comerciais;

e Selecionar o material em fungéo do fluido que passa na tubulagéo;

e Ler e utilizar a simbologia para representar os elementos constituintes da
tubulagéo;

e Interpretar os componentes em desenhos de tubulagéo;

¢ |dentificar o detalhamento de um projeto de tubulacdo em funcéo do fluido,
considerando os fatores internos e externos que influenciam a constituicdo de seu
tracado;

o Verificar estanqueidade em testes hidraulicos e pneumaticos.

Ementa:

1. Planificacdo pelo método Geométrico
1.1 Silos conicos

1.2 Transicao de retangular para quadrado
1.3 Intersecdao obliqua de tubos

1.4 Curva de gomos

2 — Caldeiraria

2.1. Plano de corte

2.2. Curvamento e dobramento: conceitos e praticas
2.3. Planificacao de pecas em chapas

2.4. Calandrar

2.5. Dobrar

3. Tubulac¢des Industriais

3.1 Conceito de tubulacéo e aplicacéo

3.2 Classificacao de tubulagéo: tubulacéo dentro de instalagcdes industriais e tubulacao
fora de instalac®es industriais

3.3 Processos de fabricacéo de tubulacao: tubos sem costura e tubos com costura;
3.4 Meios de ligagéo

3.4.1 Definicéo

3.4.2 LigacOes rosqueadas, soldadas, flangeadas, ponta e bolsa, patenteadas
3.4.3 Tipos de instalacdes

3.5 Especificacdo de materiais de tubo: metalicos e ndo metélicos

3.5.1 Selecéo de materiais

3.5.2 Fatores que influenciam na selecdo de materiais

3.6 Verificacdo dimensional de tubo

3.6.1 Valvulas, registros e conexdes

3.6.2 Desenhos de linha

3.7 Simbologia e interpretacdo dos componentes em desenhos de tubulacao
3.8 Detalhamento do projeto

3.8.1 Ligagéo entre tubos

3.8.2 Suportes de tubulagéo

3.8.3 Componentes de tubulacgéo: flanges, juntas, valvulas, conexdes, juntas de
expansao, purgadores, filtros

3.8.4 Tipos de acessorios e derivacdes: tés, celas, socolete, weldolete
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3.9 Teste de estanqueidade e hidrostatico em tubulacdes
3.10. Limpeza e lavagem de tubulacoes

Pré ou co-requisitos: Ser aprovado nas disciplinas de QSMS, Ajustagem Mecénica e
Processos de Soldagem.

Bibliografia Basica

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo

virtual)

LIMA, Vinicius Rabello de

Abreu. Fundamentos de

1 caldeiraria e tubulacao | 9788573937275 20 -
industrial. Rio de Janeiro:

Ciéncia Moderna, 2008. ix, 220

p.
CIARDULO, Antonio. Tracado
de caldeiraria e

funilaria: desenvolvimento de
2 8528903834 14 -
chapas : 121 esquemas, 358
figuras. 2. ed. Séao Paulo:

Hemus, c2004. 127 p.

TELLES, Pedro Carlos da
Silva. Tubulacdes
3 industriais: materiais, projeto, 9788521612896 6 _
montagem. 10. ed. Rio de
Janeiro: LTC - Livros Técnicos e
Cientificos, 2001. 252 p

ARAUJO, Etevaldo C. Curso

4 técnico de tubulacdes | g528904873 3 .
industriais. Curitiba: Hemus,
2002. 142 p.

Bibliografia Complementar
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Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo

virtual)

TELLES, Pedro Carlos da Silva;
BARROS, Darcy G. de
Paula. Tabelas e gréficos para
, 8571930058 1 -
projetos de tubulagdes. 6. ed.
rev. e ampl. Rio de Janeiro:

Interciéncia, 1998.

BAILONA, Baltazar Agenor et
al. Analise de tensdes em
tubulagdes industriais: para | 9788521614883 3 -
engenheiros e projetistas. Rio de
Janeiro: LTC- Livros Técnicos e
Cientificos, 2006. 245 p.

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Eletrohidraulica e Eletropneumética

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 30 horas (72 aulas)

4° moédulo Carga Horaria tedrica: 10 horas (12 aulas)

Carga Horaria pratica: 20 horas (24 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Geral:

Entender o funcionamento, diagnosticar falhas e promover a manutencao de

sistemas eletrohidraulicos e eletropneumaticos.

Especificos:

Identificar 0s componentes, desenvolver, interpretar e montar circuitos
eletrohidraulicos e eletropneumaticos a partir da simbologia;

Compreender o funcionamento de circuitos eletrohidraulicos e eletropneumaticos
basicos numa industria;

Identificar as principais causas de falhas em circuitos eletrohidraulicos e
eletropneumaticos;

Efetuar a manutencdo de sistemas eletro-hidraulicos e eletropneumaticos
industriais.
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Ementa:

1 - Introducéo a eletrohidraulica e eletropneumética

1.1 Aplicacdes, vantagens e desvantagens;

1.2 Componentes dos circuitos elétricos (contatores, relés, solenoides).

2 — Eletrohidraulica e pneumatica

2.1 Eletrovalvulas;
2.2 Sensores;
2.3 Projeto bésicos de circuitos de comandos eletro-hidraulicos e eletropneumaticos.

3 — Métodos de montagem de circuitos sequenciais

Pré ou co-requisitos: Ser aprovado na disciplina de Hidraulica e Pneumatica

Bibliografia Basica

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)
FESTO DIDACTIC. Sistemas
. 629.895 F418s
1 eletropneumaticos. Séo Paulo: 30 -
_ _ 2001 (BCSM)
Festo Didactic, 2001.
MOREIRA, llo da
Silva. Comandos elétricos de
2 | sistemas pneumaticos e 9788565418065 3 -
hidraulicos. 2. ed. Sdo Paulo:
SENAI/SP Editora, 2012.
Bibliografia Complementar
Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)
BONACORSO, Nelso Gauze;
NOLL, Valdir. Automacéo
1 _ 8571944253 12 --
eletropneumatica. 9. ed. Sé&o
Paulo: Erica, 2006.
LELUDAK, Jorge
2 _ 9788579055713 10 --
Assade. Acionamentos
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eletropneumaticos.  Curitiba:
Base Editorial, c2010.

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Gestao

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)

4° modulo Carga Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Gerais:

e Conhecer e avaliar métodos e praticas sobre a gestao de pessoas.
e Desenvolver conhecimento sobre a gestao de custos.

Especificos:

e Desenvolver habilidades interpessoais;

e Gerir e liderar equipes de trabalho;

e Identificar, classificar e gerir os custos organizacionais;
e Conhecer e aplicar ferramentas de gestdo de custos.

Ementa:

1. Gestéo de Pessoas

1.1Lideranca

1.2Trabalho em equipe

1.3Gestdo da mudanca

1.4Gestéo por competéncias
1.5Trabalhando com inteligéncia emocional
1.6 Qualidade de vida no trabalho

2. Gestao de Custos

2.1 Métodos de custeio

2.1.1 Custeio por absor¢ao

2.1.2 Custeio variavel

2.2 Andlise de custo para tomada de deciséo
2.3 Gestéo de estoque

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica

Bibliografia Basica

Item Autor ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)
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FISCHER, André Luiz; DUTRA,
Joel Souza; AMORIM, Wilson A.
Costa de (Org.). Gestdo de
pessoas: desafios estratégicos
das organizacoes
contemporaneas. S&o Paulo:

Atlas, 2009.

9788522453931

VERGARA,
Constant.

Sylvia

de
pessoas. 9. ed. Sao Paulo:
Atlas, 2010.

Gestao

9788522460939

DUBOIS, KULPA,
Luciana; SOUZA, Luiz Eurico
de. Gestao

Alexy;

de custos e
de

precos: conceitos, modelos e

formacéo
instrumentos : abordagem do
capital de giro e da margem de
competitividade. 3. ed. Séao
Paulo: Atlas, 2009.

9788522450169

16

Bibliografia

Complementar

ltem

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)

MAXIMIANO, Antbnio Cesar
da

revolucéo

Amaru. Teoria geral

da

urbana a revolugao digital. 6. ed.

administracéo:

rev. e atual. Sdo Paulo: Atlas,
2006.

9788522445189

CHIAVENATO,

9788535218589
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Idalberto. Administrag&o: teori
a, processo e pratica. 4. ed. rev.

e atual. Rio de Janeiro: Elsevier,

2007.

ARAUJO, Luis Cesar G.

de. Gestéao de

pessoas: estratégias e | 8522442029 5

integracdo organizacional. Sao
Paulo: Atlas, 2006.

SOUZA, Alceu; CLEMENTE,
Ademir. Gestéo de
custos: aplicacdes operacionais
e  estratégicas: exercicios | 9788522448425 8
resolvidos e propostos com a
utilizacdo do Excel. Sdo Paulo:
Atlas, 2007.

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Maquinas Térmicas

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas)

4° moédulo Carga Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

Carga Horaria pratica: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Gerais:

Identificar os elementos de converséo, transformacao e distribuicdo de energia,
aplicados nos trabalhos de manutenc¢éo e implantacdo do processo produtivo.
Observar o desempenho de maquinas térmicas.

Descrever as caracteristicas gerais e as aplicacdes dos diversos equipamentos
térmicos, visando a operacdo e a manutencao destes equipamentos na area
industrial.

Especificos:

Resolver problemas relacionados a Termodinamica;

Descrever o funcionamento e identificar componentes, tipos, funcdes e falhas de
caldeiras, turbinas e motores;

Compreender os processos basicos de manutencao em caldeiras e turbinas;
Compreender a norma NR-13;
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e Distinguir turbinas a gés, turbinas a vapor e motores de combustéo interna.

Ementa:

1 - Maquinas Térmicas
1.1 Conceituagao e objetivos

1.2 Ciclos termodinamicos
1.2.1 Ciclo de Rankine
1.2.2 Ciclo de Brayton
1.2.3 Ciclo Otto

1.2.4 Ciclo Diesel

1.3 Rendimento de uma maquina térmica

2 — Caldeiras

2.1 Definicao

2.2 Classificacéo das caldeiras

2.3 Principio de funcionamento

2.4 Caracteristicas construtivas

2.5 Combustiveis e combustao

2.6 Tubulacdes de vapor

2.7 Purgadores

2.8 Sistema de controle de caldeiras
2.9 Normas técnicas

3 — Turbinas a vapor

3.1 Classificacéo

3.2 Principio de funcionamento

3.3 Caracteristicas construtivas

4 — Turbinas a gas

4.1 Turbinas aeronauticas

4.2 Turbinas aeroderivadas

4.3 Turbinas industriais Heavy Duty
4.4 Plantas industriais

5 — Motores de Combustéo interna

5.1 Classificacéo

5.2 Componentes principais

5.3 Sistema de alimentacdo de combustivel

5.4 Sistemas de alimentacao de ar

5.5 Sistema de arrefecimento

5.6 Sistema de lubrificacao

5.7 Manutencdo de Motores de combustéo interna

Pré ou co-requisitos: Ser aprovado na disciplina de Refrigeracdo e Ar Condicionado

Bibliografia Basica
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Item

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)

LORA, Electo Eduardo Silva;
NASCIMENTO, Marco Anténio
Rosa do. Geracao
termelétrica: planejamento,
projeto e operacdo. Rio de

Janeiro: Interciéncia, 2004.

9788571931053

BOTELHO, Manoel Henrique
Campos; BIFANO, Hercules
Marcello. Operacao de
caldeiras: gerenciamento,
controle e manutencdo. Sao
Paulo: Blucher, 2011. 204 p

9788521205883

BRUNETTI, Franco. Motores de
combustdo interna: volume 2.
Sao Paulo: Blicher, c2012. 485

p.

9788521207092

BRUNETTI, Franco. Motores de
combustdo interna: volume 1.
Sao Paulo: Blicher, c2012. 553

p.

9788521207085

SANTOS, Nelson Oliveira
dos. Termodinamica aplicada
as termelétricas: teoria e
pratica. 2. ed. Rio de Janeiro:

Interciéncia, 2006. xxi, 154 p

8571931496

Bibliografia

Complementar

ltem

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)
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MUNSON, Bruce Roy et
al. Introducéo a engenharia de
sistemas

térmicos: termodinamica,
1 . _ 0788521614463 8 --
mecanica dos fluidos e
transferéncia de calor. Rio de
Janeiro: LTC- Livros Técnicos e

Cientificos, 2005.

VAN WYLEN, Gordon J,;
SONNTAG, Richard Ewin;
BORGNAKKE,

2 C. Fundamentos da | 9788521201359 18 -
termodindmica classica. Sao
Paulo: Edgard Bllicher, 1995.
589 p.

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Planejamento, Programacédo e Controle da Manutencao

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)

4° moédulo Carga Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Gerais:

e Desenvolver o conhecimento sobre planejamento, programacdo e controle da

manutencgao;

Especificos:

e Compreender e identificar a organizacédo e as terminologias basicas empregadas
no PPCM, aplicando a terminologia apropriada na elaboracdo de relatorios

técnicos;

¢ |dentificar e interpretar as variaveis constantes, os indicadores e as ferramentas de
controle aplicadas na elaboracdo do PPCM e entender os documentos técnicos

utilizados na elaboracéo e planejamento da manutencao;

e Empregar o tipo de Manutencgéo adequado, considerando o grau de criticidade das

maguinas e equipamentos na planta industrial.

e Aplicar métodos e técnicas de avaliagcdo e controle, afim de que se tenha um

diagnostico da eficacia e eficiéncia, de desempenho do PPCM.

e Alimentar e analisar os principais indicadores vinculados ao planejamento da

manutencgao.
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Identificar de forma légica sistemas informatizados para interagir no processo de
elaboracdo do PPCM, visando atender objetivos especificos na Manutengéo
mecanica e identificar os métodos e técnicas utilizadas na execucdo do PPCM
considerando: Disponibilidade da planta, Disponibilidade do Time de trabalho,
Reducéo dos indices da Manutencéo corretiva, Atualizacdo de dados no sistema,
através de relatérios e coleta de informacdes, Interacdo de tecnologias proativas;
Elaborar o PPCM considerando: Paradas planejadas, o controle e distribuicao
otimizada da M.O, controle e reducdo de horas disponibilizadas a Manutencéo,
controle de “Turn-over”, disponibilidades de recursos materiais identificando os
custos embutidos no centro de custos da Manutencéo;

Identificar, analisar e gerenciar os métodos e técnicas empregadas para controle e
reducdo de estoque de pecas, materiais de reposicao e insumos de manutencao,
garantindo de forma eficaz e eficiente a continuidade operacional, considerando os

custos de estocagem. Utilizar sistemas de controle de manutengao.

Ementa:

1 - Organizacao da Manutencéao
1.1 InstalacGes da manutencao;
1.2 Tagueamento;

1.3 Codificacdo de equipamentos;
1.4 Fluxograma dos servigos.

2 — Planejamento e Programacéo da Manutencao
2.1 Ordem de Servico;

2.2 Planos de Manutencéo;

2.2.1 Planos de Lubrificacao;

2.2.2.Planos de Inspecao;

2.2 Definicdo de Criticidade e Urgéncia;

2.3 Prioridade de Atividades;

2.4 Carteira de servicos e demanda de mao de obra,;
2.5 Informagbes Alocadas e Historico de equipamentos;
2.6 Paradas para Manutencao.

3 —Indicadores de Manutencao
3.1 Taxa de falhas;

3.2 TMEF (MTBF);

3.3 TMPR (MTTR);

3.4 TMPF;

3.5 Confiabilidade de sistemas;
3.6 Disponibilidade;

3.7 Custos de Manutencao;
3.8 Backlog;

3.9 indice de Retrabalho;

3.10 indice de Corretiva;

3.11 indice de Preventiva.

4 — Controle da manutencéao
4.1 Vida util e Curva da banheira,;
4.2 Métodos para analise e acompanhamento da manutencao;
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4.3 Estratificacdo de Falhas;

4.4 Analise de Spare Parts (sobressalentes);

4.5 Qualificacéo de fornecedores;

4.6 Ferramentas de analise e diagndstico (FMEA, GUT, PDCA Causa raiz e outras
aplicaveis);

4.7 Atualizagao de planos de Manutencéo.

5 - Simulacdo de PCM

5.1 ldentificacdo técnica dos maquinarios da oficina e suas respectivas ferramentas
(pode-se optar por equipamentos de outras localidades);

5.2 ldentificacdo de tipos de manutencdes aplicaveis a cada tipo de maquinario da
oficina, descrevendo periodicidade e se possivel destacando criticidades no processo
(se houver);

5.3 Criacdo de Ordem de Servi¢co e demais formularios e/ou instrucdes auxiliando no
PCM;

5.4 Desenvolvimento de rotinas de manutencéo;

5.5 Utilizagcédo de ferramentas técnicas da qualidade para analise e acompanhamento
(controle) da manutencao de possiveis problemas dos maquinarios;

5.6 Relatorio técnico de PCM.

6 — Tépicos especiais em PCM

6.1 Softwares de Gestdo da Manutencao;
6.2 Manutengao Centrada em Confiabilidade;
6.3 Engenharia de Manutencao;

6.4 Manutencao na industria 4.0

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica

Bibliografia Basica

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo

virtual)

LAFRAIA, Joado Ricardo

Barusso. Manual de
confiabilidade,

1 . 9788573037920 1 --
mantenabilidade e

disponibilidade. 1. ed. Rio de
Janeiro: Qualitymark, 2001.

VIANA, Herbert Ricardo

Garcia. PCM: planejamento e | 9788573037913 | 1 -

controle da manutencgéo.. 1. ed.
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Rio de Janeiro: Qualitymark,
2002.

BRANCO FILHO, Gil. A
organizacao, o planejamento e
0 controle da manutencdao. Rio
de Janeiro: Ciéncia Moderna,
2008.

9788573936803

20

Bibliografia

Complementar

Item

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)

KARDEC, Alan; LAFRAIA, Joao
Ricardo. Gestdo estratégica e
confiabilidade. 1. ed. Rio de
Janeiro: Qualitymark, 2002.

9788573037326

BRANCO FILHO,
Gil. Indicadores e indices de
manutencdo. Rio de Janeiro:
Ciéncia Moderna, 2006.

8573934913

11

KARDEC, Alan; XAVIER, Julio
Aquino
Nascif. Manutencdo: funcéo
estratégica. 3. ed. rev. e atual.
Rio de Janeiro: Qualitymark,
20009.

9788573038989

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Programacao CNC

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)

4° moédulo

Carga Horaria teoria: 10 horas (12 aulas)

Carga Horaria pratica: 20 horas (24 aulas)

Objetivos do componente curricular:
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Geral:

e Programacao e interpretacdo de programas NC para torneamento (ciclos de
torneamento, faceamento, furacdo, canais e roscamento) e fresamento
(faceamento, furacdo simples, furacdo profunda com quebra de cavaco, furacao
com padréo circular, roscamento interno com macho) com utilizacéo de sub-rotinas
e subprogramas.

Especificos:

e Programar manualmente maquinas operatrizes com Comando Numérico
Computadorizado (torno e fresadora de trés eixos) utilizando sistema I1SO de
programacao, linguagem G.

Ementa:

1 - Introducédo ao Comando Numérico

1.1 O advento das maquinas CNC

1.2 Competéncias basicas de um programador CNC
1.3 Espacgo geométrico tridimensional

2 — Processos de Usinagem Com Maquina CNC
2.1 Leitura do desenho mecanico de detalhamento
2.2 Avaliagéo do tipo de material a ser usinado

2.3 Definicdo dos processos de usinagem

2.3.1 Processos de torneamento CNC

2.3.2 Processos de fresamento CNC

2.4 Escolha das ferramentas utilizadas

2.5 Definicdo dos dados de corte

3 — Programacao CNC

3.1 Principais linguagens de programacao

3.2 Pontos de referéncia

3.3 Eixos de referéncia

3.4 Sistemas de coordenadas

3.5 Caracteristicas e recursos operacionais

3.5.1 Torno CNC

3.5.2 Fresadora CNC

3.6 Planejamento do processo, estrutura e caracteristicas da programacao
3.7 Linguagem de programacao

3.7.1 Funcdes preparatorias

3.7.2 Auxiliares

3.7.3 Miscelaneas

3.7.4 Ciclos automaticos

3.8 Parametros tecnoldgicos de usinagem

3.9 Programac¢ao manual

3.9.1 Simulagédo de operagcbes em torneamento e fresamento CNC, utilizando
softwares

Pré ou co-requisitos: Ser aprovado na disciplina de Processos de Usinagem

Bibliografia Basica
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Item

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)

SILVA, Sidnei
da. CNC:

comandos

Domingues
programacao de

numericos
computadorizados:
torneamento. 6. ed. Séo Paulo:
Erica, 2007. 308 p.

9788571948945

C.A. PRPU -
Processos Programaveis. Sao
Paulo. SENAI-SP. 2007

Pereira,

Souza, A. F.; Ulbrich, C. B. L.

Engenharia Integrada por

Computador e  Sistemas
CAD/CAM/CNC - Principios e
Aplicagdes. 2°. Ed. Sao Paulo:

Artliber. 2009

Bibliografia

Complementar

Item

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)

Dias Junior, M. Apostila de
Manual de
CNC -

Joinville.

Programacao
Fresamento Nivel
Basico.

GPCAM.UFSC.2016

Escola SENAI “Roberto Mange”.
Apostila de Comando
Numérico Computadorizado.

Campinas. SENAI.
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Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Técnicas de Inspecéo

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas)

4° modulo Carga Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

Carga Horaria prética: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Gerais:

Aplicar no processo produtivo, as metodologias de manutencdo preventiva,
preditiva e detectiva em maquinas e equipamentos de uma planta industrial.
Avaliar os métodos de utilizacéo e aplicacdo dos instrumentos de acompanhamento
e controle da manutencéao preditiva. ldentificar e aplicar os principais ensaios nao
destrutivos e inspecdes, de acordo com o0s procedimentos e as normas técnicas,
na avaliacdo da condicdo de equipamentos visando a maximizacdo da
disponibilidade.

Aplicar técnicas de monitoramento na manutencao preditiva. Interpretar planos de
manutencdo, manuais de equipamentos de analise e instrucdes técnicas de
manutencgao preditiva.

Especificos:

Selecionar os procedimentos de manutencéo preditiva e detectiva adequados as
magquinas e equipamentos;

Avaliar o funcionamento de maquinas e equipamentos através do monitoramento
de temperatura,

Utilizar a técnica de termografia como técnica preditiva em sistemas de
manutencao;

Identificar e determinar as causas de defeitos e falhas em maquinas e
equipamentos, em funcéo da analise de lubrificantes;

Avaliar intensidade e mecanismos de desgaste em maquinas e equipamentos
através da analise ferrografica,;

Elaborar e interpretar relatérios técnicos de analise ferrografica;

Identificar e localizar defeitos e falhas em maquinas ou equipamentos, em funcéo
das frequéncias de vibracéo;

Realizar manutencéao preditiva por analise de vibracdes;

Elaborar e interpretar relatorios técnicos de defeitos e falhas em funcdo da andlise
harménica e espectral,

Aplicar procedimentos e normas na realizacdo de ensaios nao destrutivos;

Utilizar procedimentos e normas na realizacdo dos ensaios ndo destrutivos e
interpretar os resultados destes ensaios;

Conhecer outras tecnologias de inspecdo em equipamentos mecanicos.

Ementa:

1 - Introducéo a Manutencéao Preditiva e Detectiva
1.1 Manutencao Preditiva

1.2 Manutencéo Detectiva

1.3 Confiabilidade e Disponibilidade
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2 — Manutencao Preditiva por Termografia

2.1 Medicdo de Temperatura como Parametro de Operacéo
2.1.1 Medicéo por Contato
2.1.2 Radiometria

2.2 Termografia

2.2.1 Conceitos Basicos

2.2.2 Emissividade, Reflectancia e Transmitancia — Influéncia na Medic&o
2.2.3 Termovisores — Parametros Operacionais

2.2.4 Areas de Aplicacdo

2.2.5 Termografia Passiva e Ativa

2.3 ldentificacdo de defeitos e falhas em equipamentos mecanicos

2.3.1 Temperatura de Trabalho e Aquecimento Admissivel

2.3.2 Problemas elétricos

2.3.3 Defeitos em Mancais

2.3.4 Defeitos em Acoplamentos

2.3.5 Defeitos em Transmissdes por Engrenagens

2.3.6 Defeitos em Transmissdes por Polias e Correias

2.3.7 Falhas na Lubrificagcéao

2.3.8 Fugas Térmicas em Fornos, Linhas de Vapor e Sistemas de Refrigeracéo

2.4 Execucao de Relatérios de Avarias

3 — Andlise de Lubrificantes

3.1 Analise fisico-quimica
3.1.1 Conceitos Basicos

3.2 Andlise de Contaminantes
3.2.1 Conceitos Basicos

3.3 Espetrometria
3.3.1 Conceitos Basicos

3.4 Ferrografia
3.4.1 Conceitos Basicos
3.4.2 Ferrégrafo, Ferroscopio e Ferrograma
3.4.3 Contagem de Particulas e Curvas de Desgaste
3.4.4 Ferrografia Quantitativa
3.4.4.1 ParticulasL e S
3.4.4.2 Contagem de Particulas — 1ISO 4406
3.4.5 Ferrografia Analitica
3.4.5.1 Tipos de Particulas e Mecanismos de Desgaste
3.4.5.2 Metais Ferrosos
3.4.5.3 Metais Brancos
3.4.5.4 Ligas Amarelas / Avermelhadas
3.4.5.5 Outras particulas: Produtos de Degradac&o, Oxidos
3.4.5.6 Polimeros de Fric¢do, Particulas de Filtros, Flocos de Carbono
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3.5 Amostragem

3.5.1 Pontos de Coleta

3.5.2 Frequéncia de Amostragem
3.5.3 Materiais para Coleta

3.6 Execucao de Relatérios de Avarias

4 — Manutencdo preditiva por Anélise de Vibracfes

4.1 Caracterizacao de Vibracao e aspectos importantes
4.1.1 Amplitude, Frequéncia e Periodo

4.1.2 Frequéncia Natural e Ressonancia

4.1.3 Sinal vibratério Pico, Pico a Pico e RMS

4.2 Coleta de Dados de Vibracao

4.2.1 Assinatura espectral original

4.2.2 Fonte de vibragdes em equipamentos

4.2.3 Pontos e direcbes para tomada de amostras

4.2.4 Monitoramento permanente e portatil — rotas de inspecéo

4.3 Dispositivos de coleta e analise de dados de vibragéo
4.3.1 Tipos de sensores

4.3.2 Medicdo em nivel global

4.3.3 Analise de Frequéncias por Transformada de Fourier
4.3.4 Curvas de Tendéncia

4.4.5 Parametros de Aceitabilidade — 1ISO 10816

4.4 Identificacdo de defeitos e falhas através da analise de vibracdes
4.4.1 Desbalanceamento

4.4.2 Desalinhamento

4.4.3 Folgas

4.4.4 Defeitos em Engrenagens

4.4.5 Desalinhamento em correias

4.4.6 Interferéncia Rotor x Carcaca

4.4.7 Falhas em Mancais de Rolamento — Anélise Envelope

4.4.8 Cavitacao

4.5 Elaboracéo e Interpretacao de relatérios de avarias

5 — Ensaios nao destrutivos (END’s)

5.1 Ensaio Visual

5.1.1 Conceitos

5.1.2 Procedimentos e Normas de Ensaios
5.1.3 Generalidades

5.1.4 Execucao do Ensaio

5.1.5 Andlise dos Resultados

5.2 Ultrassom
5.2.1 Conceitos
5.2.2 Procedimentos e Normas de Ensaios
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5.2.3 Generalidades

5.2.4 Aplicagbes

5.2.5 Execucéo do Ensaio
5.2.6 Andlise dos Resultados

5.3 Particulas Magnéticas

5.3.1 Conceitos

5.3.2 Procedimentos e Normas de Ensaios
5.3.3 Generalidades

5.3.4 Aplicacbes

5.3.5 Execucéo do Ensaio

5.3.6 Analise dos Resultados

5.4 Liquidos Penetrantes

5.4.1 Conceitos

5.4.2 Procedimentos e Normas de Ensaios
5.4.3 Generalidades

5.4.4 Aplicacbes

5.4.5 Execucéo do Ensaio

5.4.6 Analise dos Resultados

5.5 Radiografia e Gamagrafia

5.5.1 Conceitos

5.5.2 Procedimentos e Normas de Ensaios
5.5.3 Generalidades

5.5.4 Aplicacbes

5.5.5 Noc¢bes de Seguranca

5.6 Elaboracéo e Interpretacdo de relatérios de avarias

6 — Outras Inspec¢des aplicadas a Manutencao Preditiva

6.1 Correntes Parasitas

6.1.1 Conceitos

6.1.2 Procedimentos de Ensaios
6.1.3 Aplicacdes

6.2 Ensaio de Estanqueidade
6.2.1 Conceitos

6.2.2 Procedimentos de Ensaios
6.2.3 Aplicacdes

6.3 Inspecdo com Estroboscopio
6.3.1 Conceitos
6.3.2 Procedimentos de Ensaios
6.3.3 Aplicacbes

6.4 Boroscopia

6.4.1 Conceitos

6.4.2 Procedimentos de Ensaios
6.4.3 Aplicacbes
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6.5 PIG Instrumentado

6.5.1 Conceitos

6.5.2 Procedimentos de Ensaios
6.5.3 Aplicacdes

6.6 Holiday Detector

6.6.1 Conceitos

6.6.2 Procedimentos de Ensaios
6.6.3 Aplicacdes

Pré ou co-requisitos: Ser aprovado nas disciplinas de QSMS e Manutencéo Industrial

Bibliografia Basica

Item

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)

AFFONSO,
Amaral.

Luiz  Otavio
Equipamentos
mecanicos: analise de falhas
e solucao de problemas. 2. ed.
Rio de Janeiro: Qualitymark,

2006.

8573036346

30

NEPOMUCENO, Lauro Xavier
(Coord.). de
manutengéo preditiva. S&o
Paulo: Edgard Bliucher, 1989.

Técnicas

9788521200925

26

RAO, S. S.

mecanicas. 4. ed. Sao Paulo:

Vibracdes

Pearson Prentice Hall, 2008.

9788576052005

15

Liquidos
ANDREUCC I, R

penetrantes.

http://www.abend

e.org.br

Particulas
ANDREUCC I, R

Magnéticas.

http://www.abend

e.org.br

Radiologia Industrial.

ANDREUCC I, R

http://www.abend

e.org.br
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Ultra-som. ANDREUCC |, R

http://www.abend

e.org.br

Bibliograf

ia Complementar

Item

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo

virtual)

BRANCO FILHO,
Gil. Dicionario de termos de
manutencdo, confiabilidade
e qualidade. 4. ed. Rio de
Janeiro: Ciéncia Moderna,

2006.

8573935456

MELCONIAN, Sarkis.
Elementos de maquinas. 8.

ed. Sdo Paulo: Erica, 2007.

9788571947030

10

BRANCO FILHO, Gil. A
organizacao, 0
planejamento e o controle
Rio de

Ciéncia Moderna,

da manutencao.
Janeiro:
2008.

9788573936803

20

GARCIA,

Jaime

SPIM,
SANTOS,
Alexandre

Amauri;
Alvares;
Carlos
dos

dos. Ensaios

materiais. Rio de Janeiro:
LTC-

Cientificos, ¢2000.

Livros Técnicos e

9788521612216

15

KARDEC, Alan; XAVIER, Julio
Aquino Nascif. Manutencao:

funcéo estratégica. 3. ed. rev.
e atual. Rio de Janeiro:

Qualitymark, 2009.

9788573038989
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Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Inglés Instrumental Il (Optativa)

Periodo Letivo: Carga Horéria total: 30 horas (36 aulas)

4° médulo Carga Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Gerais:

Desenvolver no aluno competéncias que o tornem apto a, através do engajamento
em atividades de uso da linguagem, construir sentidos, compreender melhor o
mundo em que vive e participar dele criticamente, fortalecendo a nocéao de
cidadania.

Promover, através de um trabalho interdisciplinar e contextualizado, a articulagdo
entre a lingua inglesa e outras areas do conhecimento na constituicdo de um
curriculo mais amplo, inserido na vida social.

Criar condicbes por meio de multiplas atividades e diversos recursos didaticos e
metodoldgicos (fundamentacdo tedrico-pratica) para que o aluno desenvolva a
habilidade de traduzir e interpretar textos editados em lingua inglesa, manuais de
equipamentos e softwares.

Utilizar a lingua inglesa para aperfeicoamento pessoal e profissional.

Desenvolver no aluno a capacidade de compreender e usar as estruturas
linguisticas da lingua inglesa de forma comunicativa na pratica.

Levar o aluno a conhecer e usar a lingua inglesa como instrumento de acesso a
informacdes e a outras culturas e grupos sociais.

Especificos:

Desenvolver a habilidade da leitura, com foco na compreenséo do texto.

Aplicar as fun¢des comunicativas da linguagem préprias a situacdes do cotidiano
de um profissional técnico como responder a um e-mail, completar um formulario,
completar um relatério e preencher checkilists.

Fazer uso adequado do dicionario e de outros tipos de consulta, principalmente
utilizando-se de consulta online em sites e portais.

Utilizar com propriedade as estruturas linguisticas aprendidas (tempos verbais,
connectives, etc.) para o desenvolvimento de um adequado vocabulario técnico.
Combinar o conhecimento adquirido fora da escola aquele da sala de aula para
propiciar ao aluno uma vivéncia técnica apropriada a realidade do mercado de
trabalho.

Selecionar e utilizar vocabulario em contextos apropriados de uso.

Pesquisar em fontes diversas e ser capaz de selecionar a informacao desejada.
Associar aprendizados da lingua materna aos da lingua estrangeira.

Associar o estudo da gramatica a interpretacao do texto.

Aprender a lidar com aplicativos online através de atividades avaliativas.

Preparar o aluno através de simulados para o TOEIC (Test of English for
International Communication).

Ementa:
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Vocabuléario especifico da area instrumental de acordo com as necessidades do grupo.
Utilizag&o de estratégias de leitura de textos em lingua inglesa. Leitura e compreenséo
de textos atuais editados, publicados e veiculados pela midia impressa internacional
(jornais, revistas, periédicos, informes e outros). Conhecimento gramatical da lingua
inglesa. Desempenho linguistico através do treinamento de estruturas
contextualizadas, envolvendo leitura, interpretacdo e producdo de textos. Pratica de
leitura: livros, aplicativos, manuais, catalogos e bases de dados. Simulados do TOEIC.

Pré ou co-requisitos: Estar cursando o terceiro ou quarto modulo do Técnico em
Mecénica Concomitante; ter cursado Inglés Instrumental | ou ter passado por teste de
nivelamento.

Bibliografia Basica

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo

virtual)

MURPHY, Raymond; VINEY,
Brigit; CRAVEN, Miles. English
grammar in use: a self-study
1 reference and practice book for | 9780521537629 3 -
advanced students of English
with  answers.  Cambridge:
Cambridge University, 2004.

MUNHOZ, Roséangela. Inglés
Instrumental - Estratégias de

2 Leitura/Md6dulo 1l. Sdo Paulo: 12 -- 3 -
edicdo, Editora Textonovo,
2001.

AMOS, Eduardo. PRESCHER,
Elizabeth. Simplified Grammar
Book. Sado Paulo: Moderna,
2002.

Bibliografia Complementar

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo

virtual)

DICIONARIO Oxford escolar:
para estudantes brasileiros de

1 inglés. Cambridge: Oxford 9780194317399 3 -
University, 2007.
CUNNINGHAM, Mark. The

2 English you need for 3 3 ~
Business. London: Longman,
2005.
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6.3 Regime Escolar/Prazo de Integralizac&o Curricular

O regime escolar para o curso Técnico em Mecéanica sera modular, ou seja, cada
modulo constard de um numero de disciplinas e os alunos deverdo ser
matriculados por médulo. Somente sera feita a matricula por disciplinas nos

casos de alunos que ficarem retidos.

Quanto ao prazo de integralizacdo, este sera de no minimo dois anos e no
maximo quatro, incluindo-se nesse periodo o tempo para realizacdo do estagio

supervisionado.

As aulas do curso irdo ocorrer de 18:40 as 22:20 e os horarios de atendimento
extraclasse poderao ocorrer em qualquer turno, de acordo com a disponibilidade
de professores e alunos.

Serdo ofertadas trinta e duas vagas semestralmente. As aulas tedricas irdo
ocorrer para a turma inteira enquanto as aulas praticas ocorrerao para turmas
divididas.

7 Critérios de aproveitamento de conhecimentos e experiéncias

anteriores

A coordenadoria do curso ou setor equivalente definirA os componentes
optativos a serem ofertados no inicio de cada periodo letivo de acordo com a
capacidade institucional de atendimento, com previsdo do nimero minimo e

maximo de vagas para as turmas.

O preenchimento das vagas de cada componente curricular optativo seguira a
ordem de inscricdo no protocolo académico ou CRA do campus. Seréo
indeferidos pela CRA do campus os pedidos de matricula em componentes
optativos de estudantes que estejam em regime de dependéncia. Os
componentes optativos cursados integralmente e concluidos com éxito

constarao no historico escolar do estudante.

Podera ser concedido o aproveitamento de conhecimentos e experiéncias

anteriores aos estudantes dos Cursos Técnicos Concomitantes e Subsequentes,
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mediante requerimento no protocolo académico ou CRA do campus, dirigido a
Coordenadoria de Curso, no prazo previsto no calendario académico,
acompanhado dos seguintes documentos:

I. historico escolar parcial ou final com a carga horaria e a verificacdo do

rendimento escolar dos componentes curriculares cursados; e

[I. curriculo documentado com a Ementa dos componentes curriculares

cursados.

Os documentos poderdo ser substituidos por uma comprovacdo do exercicio
profissional ou outro mecanismo nao formal que tenha possibilitado a aquisi¢ao
do(s) conhecimentos(s) que se pretende aproveitar. O estudante podera
requerer aproveitamento de, no maximo, 50% (cinquenta por cento) dos
componentes curriculares do curso. Os componentes curriculares cursados no
Ifes poderéo ser aproveitados mesmo que excedam 50% (cinquenta por cento)

da carga horaria do curso pretendido.

A analise de equivaléncia entre curriculos e/ou o exame de conhecimentos
adquiridos de maneira formal e ndo formal sera realizada por uma comissao
constituida pelo representante do setor pedagdgico e por docentes das
especialidades, indicados pelo Coordenador do Curso, a qual emitird parecer
sobre a possibilidade e as formas convenientes de aproveitamento.

Para o aproveitamento de conhecimentos adquiridos de maneira formal em um
determinado componente curricular, sera facultado a comissdo submeter o
estudante a uma verificacdo de rendimento elaborada por professor ou equipe

de especialistas.

A verificacdo de rendimentos dos conhecimentos adquiridos de maneira formal
dar-se-a pela analise do processo, com base no parecer da comissao, respeitado
o minimo de 75% (setenta e cinco por cento) de similaridade dos conteudos e da

carga horaria do componente curricular do curso pretendido.

Para o aproveitamento em um determinado componente curricular, sera
facultado a comissdo submeter o estudante a uma verificagdo de rendimento

elaborada por professor ou equipe de especialistas.
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A comissao obrigatoriamente submetera o estudante a uma verificacdo de
rendimento elaborada por professor ou equipe de especialistas nos seguintes

casos:

|. aproveitamento em um determinado componente curricular cursado ha

mais de cinco anos;
Il. verificagéo dos conhecimentos adquiridos de maneira néo formal; e

lll. componente curricular que compde a formacao profissional cursado
em nivel de ensino inferior ou superior aquele em que pretende obter o

aproveitamento.

8 Requisitos e formas de acesso

Os alunos serdo admitidos no curso Técnico em Mecéanica por Processo
Seletivo, ou outra forma que o Ifes venha adotar, com Edital e regulamento
préprios, de acordo com o Regulamento da Organizacao Didatica da Educacao
Profissional de Nivel Técnico do Ifes — ROD. Os requisitos de acesso ao curso
foram definidos em consonancia com o Regulamento da Organizacéo Didatica
do Ifes, aprovado pela Portaria n° 67/2016 em 12 de janeiro de 2016 e conforme

a Secao Il — Da Matricula.
9 Estagio Supervisionado

As normas para os estagios dos alunos da Educacao Profissional Técnica de
Nivel Médio estdo estabelecidas na Resolucdo N° 28/2014, de 27 de junho de
2014 do Conselho Superior do Ifes, o qual se encontra de acordo com a
legislacé@o vigente sobre o tema, conforme o paragrafo primeiro, do art.1° da

referida resolugéo:

Paragrafo Unico. O estagio baseia-se na Lei n°® 11.788,
de 25 de setembro de 2008, que altera a redagéo do art.
428 da Consolidacdo das Leis do Trabalho — CLT,
aprovada pelo Decreto-Lei n°® 5.452 de 1° de maio de
1943, e a Lei n° 9.394, de 20 de dezembro de 1996;
revoga as Leis nos 6.494, de 7 de dezembro de 1977, e

8.859 de 23 de marco de 1994, o paragrafo Unico do art.
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82 da Lei n® 9.394, de 20 de dezembro de 1996, e o art.
6° da Medida Provisoria n° 2.164-41, de 24 de agosto de
2001. (RESOLUCAO N° 28/2014, de 27 de junho de
2014, Conselho Superior)

Os estdgios, para 0 curso técnico em Mecéanica ocorrerdo em carater
obrigatodrio, ou seja configura-se pré-requisito para expedicdo do diploma de
conclusdo de curso, juntamente com a aprovacdo em todos 0os componentes
curriculares da matriz. Devendo necessariamente ser planejado, executado,
acompanhado e avaliado em conformidade com a legislacdo vigente, e que

busque:

| - Proporcionar situacdes que possibilite a atuacdo critica,

empreendedora e criativa do aluno;

Il - Aprimorar os valores éticos, de cidadania e de relacionamento humano

no aluno;

Il - Promover a familiarizacdo com a area de interesse de atuacédo do

futuro profissional.

9.1 Objetivos do Estagio

Cabe salientar que o denominado estagio profissional € uma atividade que
procura relacionar as tematicas vistas em sala de aula com a realidade da prética
profissional, possibilitando que o aluno tenha experiéncias com as situagcdes
reais necessarias para sua pratica e o conhecimento da area na qual esta

procurando se formar.

Sao objetivos do estagio, conforme a Resolucdo do Conselho Superior n° 28 de
27 de junho de 2014, a promocao:

I. do relacionamento dos contetidos e contextos para dar
significado ao aprendizado;

Il. da integracdo & vivéncia e a pratica profissional ao
longo do curso;
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[ll. da aprendizagem social, profissional e cultural para o
desenvolvimento do educando para a vida cidada e para
o trabalho;

IV. da participacdo em situacbes reais de vida e de
trabalho em seu meio;

V. do conhecimento dos ambientes profissionais;

VI. das condi¢Bes necessérias a formagédo do aluno no
ambito profissional,

VII. da familiarizacdo com a area de interesse de atuacao
do futuro profissional;

VIII. da contextualizacdo dos conhecimentos gerados no

ambiente de trabalho para a reformulacdo dos cursos.

9.2 Organizacao do estagio

O estagio sera coordenado pelo campus a partir da atuacdo conjunta entre a
Coordenadoria do curso Técnico em Mecanica e a Coordenadoria de Relacbes
Institucionais e Extensdo Comunitaria — REC, a quem cabera realizar contato e
firmar o termo de compromisso com as organizacdes concedentes, realizar a
divulgacéo de vagas existentes, estimular a préatica do estagio entre os alunos,
encaminhar os alunos para estagio e orientar quanto aos procedimentos a serem

adotados, além de proceder todo o registro do mesmo.

Com a finalidade de garantir o desenvolvimento do estagio, assegurando a
compatibilidade das atividades a serem desenvolvidas bem como demais
atividades previstas na resolucao vigente do Conselho Superior do Ifes, sera
definido um professor para a supervisdo e orientacdo académica do aluno

estagiario.

E inegavel a importancia do estagio profissional e a necessidade de que ele seja
realizado apenas quando da obtencdo de conhecimentos minimos referentes a
area de atuacdo de modo a garantir um melhor aproveitamento do estagio.
Assim, para contabilizacdo da carga horaria de estadgio somente serdo
consideradas as experiéncias obtidas apdés o cumprimento do 1° modulo

completo do curso.
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Casos supervenientes deverdo ser protocolados e encaminhados a
Coordenadoria do Curso Técnico em Mecanica. Os processos deverao ser
avaliados por uma comissdo composta pelo coordenador do curso, 1 (um)

representante do setor pedagogico e 1 (um) representante da REC que devera:

I.  Avaliar a relevancia do estagio na area correlata ao curso;
[I. Avaliar se a(s) disciplina(as) pendentes, sdo indispenséveis no

desenvolvimento do estagio.

Poderao ser equiparadas as atividades de estagio outras atividades desde que
ocorram na area do curso e que sejam correlatas aos seus objetivos,
respeitando-se o0 explicitado na Resolucdo do Consup vigente. Deste modo
poderdo ser consideradas atividades equiparadas ao estagio:

| - atividades do educando empregado na iniciativa publica ou privada desde

gue néo seja retroativo a validacdo das atividades;

Il - atividades do educando proprietario de empresas desde que nao seja
retroativo a validacéo das atividades;

A carga horaria minima de estagio obrigatério, para que haja a aprovacao e

obtencéo do diploma do curso técnico em mecanica sao 320 horas.

A carga horaria maxima diaria para estagio deve respeitar a lei vigente de
estagio, podendo o educando realizar 8 horas diarias quando alternar entre teoria
e pratica (o estudante ndo estiver cursando nenhuma disciplina presencial na

instituicdo).

O processo de documentacao e registro das horas realizadas em atividades
equiparadas ao estagio, sera conduzido pela Coordenadoria de Relacdes

Institucionais e Extensdao Comunitaria — REC do Ifes Campus Sao Mateus.

Ser& permitida a realizacdo de estagio ndo obrigatorio. Entende-se por estagio

nao obrigatorio:

¢ Quando o estagio € em area correlata ao curso, porém realizado anterior

a aprovacao de todas as disciplinas do 1° modulo;
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e Quando o estagio € em area nao correlata ao curso, independente ao

modulo em que estiver.

O estagio ndo obrigatério promove o desenvolvimento de atividades pré-
profissionais de vivenciar situagdes reais de trabalho. Realizado de livre escolha
do aluno e sob a superviséo do coordenador de curso (CCTM) e da coordenacao
de estagio (REC), representado por um professor do campus, indicado pela
coordenadoria a que pertence o curso. Neste caso, 0 seguro contra acidentes

pessoais devera ser coberto pela unidade concedente.

As atividades pré-profissionais do estagio curricular ndo obrigatorio, em sua
dimenséo profissional e social, conforme regulamento de estagios curriculares
do Instituto Federal do Espirito Santo devem ser realizadas em situagdes reais
de trabalho e sem vinculo empregaticio e tém por finalidade propiciar ao aluno

estagiario:

I.  Intercambio de experiéncias;
II.  Orientacdo na escolha de sua especializacéo profissional;
lll.  Integracdo entre a teoria e a pratica;
IV.  Treinamento para facilitar sua futura absorcdo pelo mercado de
trabalho;

V. Adaptacao social e psicologica a sua futura atividade profissional.

9.3 Duracéao do estagio

A duracdo do estagio, na mesma unidade concedente, (a empresa) ndo podera
exceder a (2) dois anos, exceto quando se tratar de estagio a portador de
deficiéncia (art.11 da Lei n°® 11.788/2008). A jornada das atividades do estagio
sera definida de comum acordo entre o Ifes, a unidade concedente (a empresa)
e o0 aluno estagiario ou seu representante legal, devendo constar do Termo de
compromisso de estagio -TCE, ser compativel com as atividades académicas e
nao ultrapassar a carga horaria diaria de (6) seis horas e de (30) trinta horas
semanais, salvo quando alternar entre teoria e pratica (o estudante nao estiver

cursando nenhuma disciplina presencial na instituicdo).
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9.4 Requisitos observados na concesséao de estagio

Os requisitos observados atendem ao cumprimento do disposto nos incisos no
art.3° da Lei 11.788/2008 que estabelece:

| — Matricula e frequéncia regular do educando no curso Técnico em Mecanica,

Il — Celebracao de termo de compromisso entre o educando, a parte concedente
do estagio e a instituicdo de ensino;

[l — Compatibilidade entre as atividades desenvolvidas no estagio e as previstas

no termo de compromisso;

IV — Seguro contra acidentes pessoais;

Do professor orientador do estagio

Séo deveres do professor orientador de estagio:

1. visitar o aluno estagiario na unidade concedente, para verificar se o aluno

esta desenvolvendo atividades de acordo com seu plano de estagio, para:

a) avaliar as instalacdes da parte concedente do estagio e sua adequacéo

a formacao cultural e profissional do estagiario;
b) abrir campo de estagio para novos alunos;

c) exigir do aluno estagiario a apresentacdo periddica, em prazo nao

superior 6 (seis) meses, do relatorio das atividades de estagio.

2. responsabilizar-se pelo acompanhamento e avaliacdo das atividades

do aluno-estagiario;

3. zelar pelo cumprimento das clausulas do Termo de Compromisso de
Estagio — TCE, em conformidade com a Lei 11.788 de 25.09.2008 para que nao
caracterize vinculo empregaticio do estagiario com a parte concedente do

estagio, para todos os fins da legislacao trabalhista e previdenciaria;
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4. certificar-se se a unidade concedente do estagio tem um funcionario de
formagéo ou experiéncia profissional na area de conhecimento do curso do

estagiario;

5. verificar abusos por parte da empresa sobre a atividades do estagio, e
orientar a empresa sobre o que pode ser permitido nas atividades, sem

extrapolar a legislacao vigente.

9.5 Aproveitamento de estagio

O aluno que tiver interesse em aproveitar o estagio realizado em outra instituicao,
deverd ingressar com o pedido no protocolo da instituicdo, encaminhado a
CCTM, incluidos c6pia de todos os documentos do estagio realizado (termo de
compromisso, plano de atividades, seguro obrigatério, avaliacbes do estagio)
anexado de uma declaracdo em papel timbrado da instituicdo de ensino
atestando o estagio (constando data inicio e fim, carga horaria) para ser avaliado
pela coordenadoria de curso. E facultado a CCTM validar ou ndo o estagio,

observados os critérios na legislacéo vigente, no prazo de 30 dias ap0s o pedido.

A CCTM podera solicitar parecer da REC sobre o pedido, para auxiliar na
decisdo. O procedimento € 0 mesmo para 0s casos em que o aluno solicitar

aproveitamento de estagio de curso superior para o técnico.

9.6 Direitos e deveres do estagiario
Sao deveres do estagiario:
1. atender as exigéncias atribuidas no plano pedagégico do curso;
2. cumprir as clausulas do Termo de Compromisso de Estagio — TCE;

3. desenvolver as atividades do estagio, de acordo com o Plano de

Atividades, parte integrante do Termo de Compromisso de Estagio — TCE;

4. submeter-se aos procedimentos de avaliacdo do estagio;
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5. assinar os relatorios de acompanhamento e avaliacdo nos prazos
estabelecidos, de acordo com a Inciso VII do Artigo 9 da Lei 11.788, de 25 de
setembro de 2008.

Séo direitos do estagiario:

1. desenvolver atividades de estagio, na mesma unidade concedente, de
no maximo 2 (dois) anos, exceto quando se tratar de estagiario portador de
deficiéncia;

2. receber compulsoriamente bolsa ou outra forma de contraprestacéo
que venha a ser acordada, bem como auxilio-transporte, quando se tratar de

estagio ndo obrigatorio;

3. reconhecer que a eventual concessdo de beneficios relacionados a
transporte, alimentacdo e salde, entre outros, ndo caracteriza vinculo

empregaticio;

4. inscrever-se e contribuir como segurado facultativo do Regime Geral
de Previdéncia Social,

5. gozar recesso de 30 (trinta) dias de férias, sempre que o estagio tiver
a duracéo igual ou superior a 1 (um) ano, gozado, preferencialmente, durante

suas férias escolares;

6. receber remuneracao (bolsa) durante o periodo de recesso do estagio

nao obrigatorio;

7. receber proporcionalmente os dias de recesso, no caso de o estagio ter

duracéo inferior a (1) um ano;

8. assegurar ao estagiario a reducdo, minima de cinquenta por cento
(50%) da carga horéaria do estagio, em periodo de avaliacdo da aprendizagem,
conforme estipulado no Termo de Compromisso de Estagio, para garantir o seu

bom desempenho;
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10 Avaliacéo
10.1 Avaliacdo do processo ensino-aprendizagem

A avaliacdo, como parte integrante do processo ensino-aprendizagem, devera
ser concebida no seu carater diagnostico, continuo e processual e considerar os
aspectos qualitativos e quantitativos, com verificacdo de conhecimentos,
habilidades e atitudes. Assim entendida, a avaliacdo possibilita a deteccao das
dificuldades indicando necessidade de mudangas ou aprimoramento de acodes,
com vistas a encorajar os alunos a autoavaliacdo do seu desenvolvimento,

devendo ele se comprometer efetivamente com o processo educativo.

Além disso, propiciard o estabelecimento de uma relacdo de feedback, na qual
o professor ao avaliar o educando também avalia a sua prética, suas propostas

e reflete sobre sua acao.

A avaliacdo sera desenvolvida por meio de instrumentos diversificados, tais
como: execucdo de projetos, realizacdo de exercicios, apresentacdo de
seminarios, estudos de casos, atividades praticas, redacdo e apresentacao de
relatorios, execucdao de trabalhos individuais e em grupos, autoavaliagdo, provas
tedrico-préticas e fichas de observacdo. Além disso, poderdo ser realizadas
atividades como: participacdo em seminarios e palestras, pesquisas, aulas de
campo, visitas técnicas, participacdo em congressos académicos e feiras de

tecnologia, atividades interdisciplinares e outros.

Nos casos em que o aluno nao atingir “60% da pontuacdo nas avaliacdes de
cada componente curricular serdo garantidos estudos de recuperacéo paralela
ao longo do periodo letivo”. Salienta-se que os estudos de recuperacdo deveréo
estar vinculados a possibilidade de ser representada em nota a melhoria
percebida no desenvolvimento do aluno. A recuperacéo paralela tera como base
os registros de acompanhamento, a observacdo do professor, a analise dos
resultados dos instrumentos de avaliagdo adotados, e outros instrumentos que
o professor considerar conveniente para o melhor desenvolvimento da pratica

educativa, e que atendam as orientac¢des da Instituicao.

A metodologia de trabalho para o desenvolvimento de competéncias pode ser
adotada também para a recuperacao do aluno no processo, compreendendo o

trabalho diversificado com a turma e a énfase no desenvolvimento de habitos,
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atitudes e valores, necessarios ao trabalho em grupo e desenvolvimento pessoal

como: cooperagao, responsabilidade, assiduidade, entre outros.

Os critérios e valores de avaliacdo adotados pelo professor deverdo ser
explicitados aos alunos no inicio do periodo letivo, observadas as normas
estabelecidas no Regulamento da Organizacdo Didatica e deverdo ser

registrados em instrumento préprio adotado pelo Instituto.

Além dos critérios utilizados para avaliagdo sera exigida a frequéncia global
minima de 75% (setenta e cinco por cento) nos componentes curriculares em
gue o estudante estiver matriculado, conforme estabelecido no Regulamento da
Organizacdo Didatica que também devera ser registrada, diariamente pelo
professor, em instrumento préprio adotado pelo Instituto.

Para complementar o perfil profissional do egresso proposto neste projeto de
curso serdo adotadas estratégias pedagodgicas diversificadas para estimular a

articulagéo entre o ensino, a pesquisa e a extensao.

Em relacdo aos estudantes com necessidades especificas, a avaliacdo dos
mesmos deve considerar seus limites e potencialidades, facilidades e
dificuldades. O Ifes promoverd adaptacdes dos instrumentos de avaliacdo,
conforme orientagcdo do NAPNE e/ou solicitagédo do estudante (Art 67, 8 1° e 2°
do ROD, 2016).

10.2 Avaliacdo do Projeto Pedagdgico do Curso e Avaliacdo do curso

Poderdo emergir demandas de avaliacdo deste projeto emanadas dos alunos,
da Coordenadoria de Gestao Pedagogica ou equivalente, da Coordenadoria do
curso, ou dos demais sujeitos envolvidos com o curso, a qualquer tempo. Estas
deverdo ser encaminhadas a coordenadoria de curso, a quem cabera

intermediar a solicitacdo de revisao junto a Direcao de Ensino do Campus.

Obrigatoriamente, a cada dois anos, o projeto sera aberto para analise e revisdes
que deverdo estar embasadas na aplicagdo e experiéncia obtida na execucgéo
da verséo anterior bem como nas demandas emanadas da comunidade escolar

e/ou do arranjo produtivo local.
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Para as revisOes previstas serd nomeada uma comissdo a qual cabera, junto

com a comunidade escolar, elaborar a proposta de revisdo e enviar a Pro-

Reitoria de Ensino do IFES, conforme orienta a Orientagcdo Normativa n°

06/2011, de 18 de maio de 2011 e o Regulamento de Organizacdo Didatica

Vigente.

11 Perfil do pessoal docente e técnico

11.1 Papel dos Docentes

Os docentes do curso Técnico em Mecanica deverdao atuar como motivadores

da aprendizagem, cabendo a eles zelar por um ambiente de respeito no meio

escolar, buscando sempre novas técnicas e métodos que tenham por finalidade

proporcionar o aprendizado dos alunos.

Além disso, de acordo com o art. 13, da Lei n° 9.394/96, os docentes terdo a

incumbéncia de:

| - participar da elaboracdo da proposta pedagdgica do
estabelecimento de ensino;

Il - elaborar e cumprir plano de trabalho, segundo a proposta
pedagégica do estabelecimento de ensino;

Il - zelar pela aprendizagem dos alunos;

IV - estabelecer estratégias de recuperacao para os alunos de
menor rendimento;

V - ministrar os dias letivos e horas-aula estabelecidos, além de
participar integralmente dos periodos dedicados ao
planejamento, a avaliagdo e ao desenvolvimento profissional;
VI - colaborar com as atividades de articulac@o da escola com

as familias e a comunidade.

Tabela 7: Perfil do pessoal docente

Regime | Registro no
Docentes Titulagéo de Conselho Disciplina
Trabalho | Profissional
Abrado Lemos Caldas | Graduado e Desenho
Frossard Mestre em DE CREA - ES - | Mecanico
(http://lattes.cnpg.br/766 | Engenharia 779737 I/Desenho
9424892183133) Mecanica Mecanico |l

132




Graduacao,

Adriana Pin Mestrado e Redacso
(http://lattes.cnpq.br/578 | Doutorado DE - Técnigc;a
4145679275622) em Letras -
Portugués
Alan Patrick da Silva Graduado H'dra“",‘"’?‘ ©
S Pneumatica/Eletr
Siqueira em DE CREA-ES- ohidraulica e
(http://lattes.cnpq.br/511 | Engenharia 011279/TD Eletropneumatic
6556512998410) Mecanica S P
Tratamentos
Antonio Carlos Barbosa | Graduado e -II\;IZrtZII(():Ofafi a/Ense
Zancanella Mestre em DE CREA-ES- aios 9
(http://lattes.cnpq.br/668 | Engenharia 040005/D Destrutivos/Técn
1947124922294) Mecanica : ~
icas de Inspecéo
Industrial
Graduado e Processos de
Artur Pratti de Barros Soldagem/Caldei
, Mestre em CREA-ES- :
(http://lattes.cnpq.br/635 Engenharia DE 034348/D |r&nia e
4421908738466) genn: Tubulacdes
Mecénica A
Industriais
Bruno Corveto Braganca Graduado e Metrologia
, gang Mestre em CREA-ES- |Dimensional/Aju
(http://lattes.cnpq.br/266 Engenharia DE 041681/D | stagem
8315742421474) genh: gem
Mecanica Mecanica
Carlos Eduardo Silva | Graduado e Maquinas de
Abreu Mestre em DE CREA-ES- |Fluxo/Refrigerag
(http://lattes.cnpq.br/838 | Engenharia 029619/D |&o e Ar
5611324848977) Mecanica Condicionado
: Graduado e
Carlgs Roberto Coutinho Mestre em CREA-ES- |Eletrotécnica
(http:/Alattes.cnpg.br/601 Engenharia DE 029619/D |Industrial
5126846109661) gent
Elétrica
Cristiano Severo Aiolfi Graduado QSMS/Técnicas
, em CREA-ES- ~
(http://lattes.cnpq.br/035 Engenharia DE 028279/D de Inspecao
7968036249655) genn: Industrial/PPCM
Mecanica
Davi Pereira Garcia Graduado e Ciéncia dos
, Mestre em CREA-ES- |Materiais/Tratam
(http://\atttes.cnpq.br/187 Engenharia DE 026084/D |entos Térmicos e
5240039874408) genh: .
Mecanica Metalografia
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Douglas Ruy Soprani da | Graduado e
Silveira Mestre em DE CREA-ES- |Eletrotécnica
Araujo (http://lattes.cnpq. | Engenharia 028269/D |Industrial
br/4407612614513813) Elétrica
Graduacao
em Andlise e
Desenvolvim Informatica
Eduardo da Silva ento de DE - e
. Basica
Sistemas e
Mestrado em
Informética
Graduacéao
em Redes
Eros Silva Spalla de Informatica
(http://lattes.cnpq.br/453 | Computador DE - Basica
3285822808909) ese
Mestrado em
Informatica
Graduacao
em
Administraca
Fabricio Borelli 0 de
(http://lattes.cnpq.br/683 El\rjl]g;?rzzf)e DE ngﬁs Gestao
7963840677772) .
Profissional
em
Planejament
0 e Gestéo
Felipe Costa Novo Graduado
Malheiros em DE Hidraulica
(http://lattes.cnpq.br/482 | Engenharia Pneumética
5081472177710) Mecénica
Graduado
em Ciéncias
Contébeis e
Ger.1e3|o Moreira Filho Mestre em CREA-ES- )
(http://lattes.cnpq.br/053 | Educacéo, DE 01086610/D Gestao
9465108812165) Administraca
oe
Comunicaga
0
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Graduado,

Giuliano Goncalves de Mestre e Metrologia
Souza ( Doutor em DE | 20890/D-DF |PimensionaliAju
http://lattes.cnpq.br/2697 Engenharia stagem
658846430105) Mecanica Mecanica
Refrigeracdo e
Igor Chaves Belisario (i/lrggtli Zdeome Ar
(http://lattes.cnpq.br/328 Engenharia DE -- Condicionado/M
5672465014276) A aquinas
Mecénica L
Teérmicas
Lucas Henrique Pagoto | Graduado Maguinas de
Deoclecio em DE CREA-ES- Fluxo/Maquinas
(http://lattes.cnpq.br/729 | Engenharia 042750/D Térmicas
2913244820007) Mecéanica
Luiz Rafael Resende da | Graduado e Ciéncia dos
Silva Mestre em DE CREA-ES Materiais/Ensaio
(http://lattes.cnpq.br/862 | Engenharia 028894/D S Destrutivos
0763530390594) Mecéanica
Manoel Tadeu Alves dos Tecnélogo
Santos em DE CREA-ES |Lubrificagao
(http://lattes.cnpq.br/681 Mecanica 5938 Industrial/PPCM
3593789290505)
Mario Cezar dos Santos GI\;Iaduado,
. estre e Processos de
Junior Doutor em DE CREA-ES- Usinagem/Progr
(http://lattes.cnpq.br/402 : 009322/D ~
7457101964505) Engerjhana amacéo CNC
Mecanica
Graduacao
em
Michel Oliveira dos Engenharia MG- Mecanica
Santos Agricola e Técnica e
(http://lattes.cnpq.br/127 | Ambiental e DE 0000158357/ Resisténcia dos
9322328091122) Mestrado em Materiais
Engenharia
Agricola
Graduado
em
Miguel Dias Junior dingfg(;ﬁ;;) MG- Processos de
(http://lattes.cnpg.br/869 em Mestre DE 0000102046/ | Usinagem/Progr
2560766143508) em TD amacdo CNC
Engenharia
Mecéanica
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Nagila de Fatima Rabelo

Graduacéao

Moraes (http://lattes.cnp Ir?r?éljéféu' DE -- :Eg:(rausmental
q.br/426807240184387) | "9 e 9
Ney Francisco de Freitas| Tecnologo Desenho
Camelo em DE CREA ES- |Mecanico
(http://lattes.cnpq.br/436 | Saneamento 019096/D |l/Desenho
0318766655820) Ambiental Mecanico |l
Graduado
em
Engenharia
Renato do Nascimento Mecanica, Eletrohidraulica e
Siqueira Mestre em DE CREA-ES Eletropneumatic
(http://lattes.cnpq.br/979 | Engenharia 12956D a P
1817633014124) Ambiental e
Doutor em
Engenharia
Civil
Rivana Zache ~ ~
Bylaardt (http://lattes.cnp (Zﬁdl_ue"’:f:; DE - ?ggﬁﬁgo
g.br/016282464877505)
Graduado Processos de
Sandro Massato Niwa om Sp- Soldagem/Caldei
(http://lattes.cnpq.br/006 . DE raria e
1058205075393) | Engenharia 0601771353 | 1 bulacses
Mecanica 5
Industriais
Vinicius Erler de Sousa | Graduado e Elementos de
Ramos Mestre em DE CREA ES- |Maquinas/Manut
(http://lattes.cnpq.br/038 | Engenharia 019778/D |encdo Mecanica
8241038154975) Mecanica Industrial
Tecnologo QSMS/Elemento
Vinicius Silva da Cunha em ES. S de
(http://lattes.cnpq.br/555 ~ DE Maquinas/Manut
3692001652408) | Manutencao 028537MTD | oncso Mecanica
Industrial Industrial
Walber Ronconi dos Graduado Mfecqnlca
Técnica e
Santos em DE ES- Resisténcia dos
(http://lattes.cnpg.br/503 | Engenharia 037992/D Materiais/Lubrific
8330645330902) Mecéanica

acao Industrial

136




11.2 Técnicos Administrativos

Tabela 8: Perfil do pessoal técnico

(http://lattes.cnpq.br/122944
9126833961)

Mestrado em
Admisntracao

Administracéo

Nome Titulacéo Cargo Regime de
Trabalho

Adeylson Lichtenheld Craus Licenciado em Téc. Assuntos 40h
(http://lattes.cnpq.br/078130 Histéria POs- educacionais
1671109770) Graduacéao

Latusensu em

PROEJA
Camilla Pestana de Tecnico em Auxiliar em 40h
Alvarenga Enfermagem. Enfermagem
(http://lattes.cnpq.br/230723 Graduada em
3741517924) Enfermagem, Pos-
Graduacao
Enfermagem
Oncologia

Francielle Sesana Zuqui | Graduada em Servigo Assistente 40h
(http://lattes.cnpq.br/374524 Social Mestre em Social
9853271275) Educacao
Jalili Afonso Schmitz Bastos Licenciada em Assistente em 40h
(http://lattes.cnpq.br/163904 Matemética Administragéo
7697531502)
Huarley  Pratte Lemke Graduacgao e Assistente em 40h
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Leila Brigida Ponath Lucindo Licenciada em Téc. Assuntos 40h
(http://lattes.cnpg.br/994219 Pedagogia Mestre educacionais
9698325783) em Educacéao
Luciane Serrate Pacheco Licenciada em Pedagoga 40h
Bacheti pedagogia Pos-
(http://lattes.cnpq.br/457570 | graduacdo em Proeja
1268683116)
Marcelo de Oliveira Duarte | Licenciatura Plena Téc. 40h
(http://lattes.cnpqg.br/627227 | em Educacéo Fisica enfermagem
2977389694) Técnico em
Enfermagem e Pos

Graduacédo em

Saude Publica
Maria lzabel Costa da Silva Licenciada em Pedagoga 40h
(http://lattes.cnpq.br/370875 Pedagogia Pos-
2620126030) Graduacéao

Latusensu em

PROEJA Mestre em
Psicologia
Institucional

Messias Jacob  Bastos Técnico em Téc. Assuntos 40h
(http://lattes.cnpq.br/667815 Instrumentacéo educacionais
5106279984) Industrial

Licenciatura em
Matemética
Especializagdo em
Engeharia de
Petroleo

Especializagdo em
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Didética do Ensino

Superior

Patricia Pereira Queiroz da Licenciatura em Assistente em 40h
Purificacao Fisica. Administracéo
(http://lattes.cnpq.br/494815
2448711792)
Rony Peterson Souza Matos Graduacédo em Assistente em 40h
(http://lattes.cnpq.br/606828 | Administracdo e MBA | Administracéo
5427450652) Profissional em
Gestéo de Recursos

Humanos
Rossanna dos  Santos Bacharel em Bibliotecaria 40h
Santana Rubim | Biblioteconomia, Pos-
(http://lattes.cnpq.br/322850 | graduacéo lato sensu
6259562481) em Novas

Tecnologias na
Educacao e Mestre

em Letras.
Ryck  Andrade Boroto | Técnico em mecéanica Técnico de 40h
(http://lattes.cnpg.br/765829 e Engenheira laboratorio
8589310775) Mecéanica
Samia Liberato Caon Técnica em Aux. Assuntos 40h

(http://lattes.cnpq.br/697142
6027267980)

Administracéo e
Graduada em
Engenharia Civil P6s
Graduada em

Engenharia de

educacionais
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Seguranga do

Santos

Administrativo

Trabalho
Sheila Guimardes Martins Bacharel em Bibliotecaria 40h
(http://lattes.cnpq.br/164224 Biblioteconomia
3321833699)
Sidnei Fabio da Gloria Lopes Bacharel em Auxiliar de 40h
(http://lattes.cnpq.br/515544 Biblioteconomia biblioteca
4781555658)
Paulo Vitor Vidal Aguiar Graduacao em Técnico 40h
(http://lattes.cnpq.br/268244 | Engenharia Mecanica | Administrativo
1919058591)
Erika  Afonso Schmitz | Licenciatura Plena Técnico 40h
(http://lattes.cnpq.br/524844 em Ciéncias Administrativo
4413984923) Biologicas
Gildevania de Faria Porino | Bacharel em Direito Técnico 40h

12 Estrutura Fisica

Nessa secdo é feita uma breve descricdo da infraestrutura que atendera ao

Curso Técnico em Mecéanica do IFES — Campus Sdo Mateus. Apresentam-se na

secdo 12.1 espacos fisicos existentes destinados ao curso; na secao 12.2 o

espaco fisico destinado aos laboratdrios que atendem o curso; por fim na secéo

12.3 o espaco fisico a ser construido.

12.1 Espago fisico existente destinado ao curso

Tabela 9: Espaco fisico destinado ao curso

Caracteristica
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Ambiente
Quantidade Area (m?)
Salas de Aula 8 448,3
Salas de Professores 1 50,90
Laboratérios de Informética 3 155
Coordenadoria de Curso 1 21,00
NAPNE 0 0
Area de Esportes e lazer 0 0
Quadra poliesportiva 1 300
Cantina/Refeitorio 1 100
Patio Coberto 0 0
Gréfica 0 0
Atendimento Psicoldgico, Servico social e 1 21,45
enfermagem
Atendimento Pedagogico 1 27,30
Gabinete Médico 0 0
Gabinete Odontoldgico 0 0
Saldo de convencao 0 0
Sala de Audiovisual 0 0
Mecanografia 0 0
Auditério 0 0
Biblioteca 1 120
12.2 Laboratorios
Tabela 10: Laboratério de Desenho
Laboratorio de Desenho Area (m?) m2 por m2 por aluno
estacao
52,38 2 3,27
Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)
Quantidade | Especificacéo
2 Aparelho de ar condicionado do tipo spliit capacidade 36.000 btus
22 Cadeira fixa palito, modelo secretaria
1 Cadeira giratGria operacional
1 Kit de instrumentos para desenhar no quadro
1 Mesa para escritorio em madeira 3 gavetas mod pr-2
22 Prancheta para desenho
1 Quadro branco

Tabela 11: Laboratério de CAD
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Laboratério CAD Area (m2) m2 por m2 por aluno
estacao
52,88 1,89 3,30
Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)
Quantidade | Especificacao
23 Microcomputador
1 Mesa para professor
23 Cadeiras
1 Projetor multimidia
23 Mesa para computador, cor ovo (0,9 x 0,57 x 0,74m)

Tabela 12: Laboratério de Eletrohidraulica/Eletropneumatica

Laboratério de Area m2 por m2 por aluno
Eletroidraulica/Eletropneumatica (m?) estacao
58,82 8,99 3,67

Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)

Quantidade

Especificacdo

1

Armario alto fechado fixo p/ lab c/ 2 pts vidro e 8 gavetas 800x478x2

Armario para ferramentas, 5 gavetas, dim. 1200 x 500 x 1740mm.

Bancada para treinamento/simulacao de hidraulica

Conjunto de mesa e cadeira fixa em resina de alto impacto

Mesa para escritorio com tampo em aglomerado de madeira

Microcomputador Dell

Monitor Dell 23 polegadas

Projetor multimidia Ig ds 325, 1800 ansi lumens

Unidade de treinamento em hidraulica, com gabinete movel

NI~ RPIRFRIN PP

Unidade de treinamento em pneumética, com gabinete movel

Tabela 13: Laboratério de Manutencao/Lubrificagao

Area mz2 por m2 por aluno
Laboratorio de (m2) estacdo
Manutencgé&o/Lubrificagdo
62,70 12,54 3,91
Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)
Quantidade | Especificacéo
1 Armario para armazenagem de ferramentas. Em madeira macica
1 Bancada de trabalho com estrutura movel que permite a montagem
de diversos componentes mecanicos e elementos de maquinas
1 Camera termografica. Mod 8801. Marca texto brasil.
2 Carrinho de ferramentas
1 Conjunto de motor bomba.
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[ERN

Conjunto de motores e pecas para acionamento de sistemas
mecanicos

Conjunto didatico p/ montagem e desmontagem de rolamentos

Conjunto didatico para alinhamento, marca automatus

Endoscopio industrial com monitor 3,5

Equipamento de alinhamento a laser com recursos de alinhamento

Estetoscopio eletrébnico com faixa de frequéncia 30 hz, 15 khz

Estojo para montagem de rolamento skf

Lupa Ip-600, lente de cristal, tensdo 220v marca instrutherm

Mesa em madeira de lei, marca sm,med 180x180x3,0x130.

Mesa para microcomputador, marca nissola

Microcomputador

Monitor Icd,

Paquimetro universal

Placa de aquecimento de rolamento skf

Prensa hidraulica manual, marca skay, capacidade de 15 toneladas.

Projetor multimidia

Sistema de laborat6rio de controle de lubrificacdo central.

Sistema digital de andlise de vibracdes

Sistema para laboratério de tracdo mecanica

Tacometro marca minipa, modelo mdt 22382

Tanqgue para lavagem de pecas, marca brusque

Tela para projecdo, marca tes.

RiRRR RPIRR R RrRODDRIRIANRRIRR R~

Torno de bancada em ferro fundido

Tabela 14: Laboratério de Maquinas Térmicas

Laboratério de Maquinas Area m2 por m2 por
Térmicas (m?) estacao aluno
75,07 12,51 4,69
Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)
Quantidade | Especificacéo

1 Analisador de gases

1 Aparelho de solda oxiacetilenica (ppu)

1 Armario alto fechado (800 x 500 x 1600 mm)

1 Balanca digital pesadora 30Kg 110/220v

1 Bancada de motor flex com injecéo eletronica

1 Compressor de ar BP CSA 8,2/25HP 220V

1 Extintor de incéndio

1 Gaveteiro Volante com 3 gavetas

3 Mesa retangular (1400 x 600 x 740 mm)

3 Microcomputador Dell

3 Monitor Icd,

1 Motor besta

1 Motor diesel 04 cilindros em corte
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Sistema de treinamento de geracao de falhas em processos
térmicos

1 Sistemas de treinamento em tratamento de vapores industriais.
1 Tela de projecao com tripé, mével, 1,8 x 1,80m, em vinil
1 Unidade de treinamento em refrigeracéo

Tabela 15: Laboratério de Ensaios

Laboratorio de Ensaios Area (m?) m2 por m2 por
estacao aluno
61,03 4,59 3,81
Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)
Quantidade | Especificacdo
1 Agitador magnético com controlador microprocessado

Aparelho de ultra som digital marca: karl deustch

Aparelho de ultra-som analégico para deteccao de falhas

Aparelho digital para medi¢Ges de espessuras por ultra-som, portatil

Aparelho marca unigue, de limpeza, por ultra som

Aparelho portétil tipo yoke, monofasico

Aparelho portétil tipo yoke, monofasico - 220 volts

Aparelho portatil, marca magnaflux, tipo yoke y6 220v 50/60hz

Armario para armazenamento de equipamentos, sem marca

Bloco v2 para ensaio de ultrassom

Computador marca Dell

Conjunto de tubo decantador tipo péra. Marca metalchek

Dessecador a vacuo de 300 mm com luva e com placa de porcelana

Destilador de agua md mb10 - marca: marte.

Desumidificador de ar

Durémetro de bancada analégico

Gaveteiro Volante com 3 gavetas

Indicador de magnetismo residual caibrvél marca metalchek

Indicador de magnetismo risudual marca: mcheck

Luminaria portatil de luz negra de alta intesidade 100w - 220 volts

Maquina universal de ensaios mecénicos microprocessada

Medidor de intensidade de luz marca: hmz

Microcomputador Itautec, Infoway

Microcomputador. Tipo Notebook, 14/15”, marca HP

Microdurémetro digital, marca: risitec

Microscépio metalurgico

Microscopio trinocular, marca risitec

Monitor LCD 22", marca Sansung

No Break APC 600VA Bivolt

Paquimetro universal

Peso de 5,5 kg para verificacdo da eficiéncia do aparelho yoke

Prato de reposi¢do em aluminio, marca arotec

Prensa hidraulica com armacao tipo h

Prensa hidraulica, marca Risitec, semi automéatica

Sistema de captura de imagens, marca risitec
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Transdutores normais para ensaio de ultrassom

Tabela 16: Laboratério de Metalografia e Tratamentos Térmicos
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Laboratério de Metalografia e Area (m?2) m2 por m2 por
Tratamentos Térmicos estacao aluno
61,42 4,59 3,83
Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)
Quantidade | Especificacdo
1 Balanca eletronica de precisédo, md auy22 - marca: shimadzu

Cortadora de amostras para laboratérios metalogréaficos

Forno Industrial elétrico, marca jung, de aquecimento direto

Forno mufla, marca: Vulcan

Lixadeira metalografica manual, marca fortel

Maquina de moldar plastico

Mesa de lei reforgcada, sem marca

Politriz lixadeira, marca fortel

RINN R AR,

Sistema de espectrometria de ultravioleta visivel

Tabela 17: Laboratério de Metrologia

Laboratério de Metrologia Area m?2 por m?2 por
(m?) estacdo aluno
50,37 4,19 3,14

Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)

Quantidade | Especificacdo
6 Base Magnética com suporte universal
1 Blocos Padrdes com protetores de metal duro
1 Bomba de vacuo marca simbol
2 Calibrador tracador de altura
1 Calibre ético de alt. cap. 23 a 40mm precisdo 0,00125
1 Esquadro de precisdo, plano, 50x40mm
1 Graminho com coluna inclinavel e ajuste fino
3 Jogos Blocos em V
2 Medidor com Rel6gio Comparador p/ didametro interno
2 Medidor de ph de bancada completo
2 Medidor int. ¢/ Relégio Comparador 0,01
2 Mesa de medicdo com relégio comparador
12 Mesa para microcomputador
1 Mesa retangular (1400 x 600 x 740 mm)
2 Microcomputador.
1 Micrdmetro de profundidade, cap. 0 a 100mm, com hastes
intercambiaveis, resolucao 0,01mm,
1 Micrdmetro externo, 25 a 50mm, resolucdo 0,01mm
1 Micrémetro externo, 50 a 75mm, resolu¢éo 0,01mm
1 Micrémetro externo, 75 a 100mm, resolucdo 0,001mm
1 Micrémetro externo, para roscas, cap. 0 a 25mm, resolucéo 0,01mm
1 Micrémetro externo, para roscas, cap. 25 a 50mm, resolu¢éo 0,01mm
1 Micrémetro interno, 8 a 10mm, resolucdo 0,001mm
1 Micrdmetro para engrenagem, cap. 0 a 25mm, resolucéo 0,01mm
1 Micrdmetro para engrenagens, cap. 25 a 50mm, resolucdo 0,01mm
5 Micrémetros externos, 0 a 25mm, resolucdo 0,01mm
3 Micrémetros externos, 25 a 50mm, resolucdo 0,001mm
1 Nivel de preciséo, de bolha, sensibilidade 0,02mm/m
1 Nivel quadrangular de precisao, de bolha, sensibilidade
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0,02mm/m

No break apc 600va bivolt

Paquimetro de altura, marca MITUTOYO, capacidade 300mm, com
resolucéo de 0,02mm

Paquimetro digital quadridimensional, cap. 150mm, resolu¢édo 0,01mm

Paquimetro para medir dentes de engrenagens, mod. 456 MAS

16

Paquimetro universal quadridimensional, cap. 150mm, resolucdo
0,05mm,

Paquimetro universal quadridimensional, cap. 300mm, resolucdo
0,05mm

[ER

Paquimetro universal quadridimensional, com relégio, cap. 150mm,
resolucéo 0,05mm,

Paquimetro universal, cap. 250mm, resolu¢do 0,05mm

Projetor multimidia,

Quadro branco confeccionado em compensado

Relégio Comparador ¢/ 0,001mm

Reldgio Comparador com 0,01mm

Suporte universal para relégio comparador,

RlRIMOOIRR|R

Tela para projecdo, marca tes

Tabela 18: Laboratério de Fabricagéo

Oficina de Fabricac&o Area mz2 por mz2 por
(m?) estacdo aluno
330,60 24,5 12,25

Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)

Quantidade

Especificacdo

2

Armario de aco com 05 prateleiras regulaveis, duas portas de abrir com
chave

Armérios para Ferramentas, 3 gavetas

Bancada professional, sem marca, com manta de borracha

Bancada, marca Beltrame, com tampo em madeira macica

Calandra tipo piramide Standart

Compressor com acionamento por correia

Esmerilhadeira elétrica

Esmerilhadeira marca Jet-Kotk

Fresadora Universal

Furadeira de bancada com mesa movel

Guilhotina de pedal motorizada

Guincho movel de piso, marca Ferrari, capacidade de 2T

Lixadeira marca bosch

Maguina de serra de fita vertical para metais com avanco automatico

Mesa em madeira de lei

Moto esmeril de coluna

Prensa viradeira hidraulica automatico

Retificadora afiadora universal

Serra de fita horizontal marca Romafra

Serra elétrica de corte a seco, marca Ridgid 614

Torno de bancada em ferro fundido

Torno paralelo universal MOD S/20, marca Romi

Torno Universal, marca Nardini

Viradeira conjugada para dobra e calandragem de chapas em aco
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Viradeira hidraulica para dobra de chapas em aco
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Tabela 19: Laboratério de Soldagem

Laboratério de Soldagem Area

(m?)

m2 por
estacao

m2 por
aluno

79,70

10,48

3,28

Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)

Quantidade

Especificacdo

1

Armério para ferramentas, 3 gavetas

1

Bancada proficcional sem marca com manta de borracha

1

Banco de madeira med. 2mx40cmx55cm, acabamento natural,
sem marc16/02/2009

N

Cilindro de Argbnio (AR), 501, 10m3

[ER

Cilindro de Argbnio (AR), 51, 1m3

N

Cilindro de gas acetileno, capacidade volume 9kg wm, dimensao
305 x10/11/2015

Cilindro de géas oxigenio (02) 50 Its, 10 m3.

Cilindro gés, diéxido de carbono (co2) 50 I,

Estufa para armazenagem de eletrodo marca infinit

Exaustor em chapa de ago 50cm 127v cinza

Fonte de alimentacéo para controle de processo industrial.

Forno para secagem de eletrodos, marca soldatel, trifasico

Maquina de corte oxiacetileno

Maquina de corte Plasma tesla Cut 1002, 220V

Maquina de solda MIG/MAG, modelo Deltaweld

Maquina de solda portétil.

Mascara de solda com escurecimento automatico, cor preta

RNvo|N R Rk s R~

Torno de bancada em ferro fundido

12.3 Espaco fisico a ser construido

Com a finalizagdo das obras do prédio principal, que encontra-se na fase inicial

da readequacdo estrutural, tera espacos destinados aos cursos técnicos em

mecanica. O numero de vagas do curso, trinta e dois, esta condicionado ao

espaco fisico atual do Campus. Com a finalizacao da obra do prédio principal, o

namero de alunos pode ser elevado para quarenta. As figuras 2 e 3 ilustram o

projeto do prédio principal do Campus Sao Mateus.
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Figura 2 - Primeiro pavimento do prédio principal.
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A seguir sao relacionadas as areas destinadas ao ensino: sala de professores,

sala de manutencdo de equipamentos e sala da coordenadoria de curso; Areas

de estudo gerais: biblioteca; Areas de apoio: auditério, mini auditdrio,

mecanografia, sala de audiovisual; e Areas de esportes e vivéncia: cantina,

gabinete médico e areas de esportes.

12.3.1 Areas de estudo gerais

Tabela 20 - Areas de estudo gerais.

Caracteristica

Ambiente ) \ Alunos/ [Turmas/S| Horario de
Periodo| Area (m?) | Existente | A Construir | Turma | emana | Ocupagao
Sala de Estudos Todos 38,43 X 20/1 5/1 Integral
Sala de Estudos Todos 63,41 PP 40/1 5/1 Integral
Sala de Estudos Todos 63,41 PP 40/1 5/1 Integral
Biblioteca Todos 120 X Integral
Biblioteca Todos 563,41 PP Integral
Labooratorio de Informétical | Todos 60 X 40/1 5/1 Integral
Labooratério de Informatica Il Todos 60 X 40/1 5/1 Integral
Labooratorio de Informatica Ill Todos 35 X 20/1 5/1 Integral
Legenda: PP — Previsto em Projeto.
12.3.2 Areas de apoio
Tabela 21 - Areas de apoio.
Caracteristica .
Ambiente Alunos/ | Turmas/ |Horario de
i p . A Turma | Semana |Ocupacao
Periodo | Area (m?) | Existente .
Construir
Coordenadoria do Curso Todos 21 X Integral
Sala de professores (17 Todos 60 X Integral
professores)
Sala de professores 1 Todos 17,27 PP Integral
(3 professores)
Sala de professores 2 Todos 16,99 PP Integral
(2 professores)
Sala de professores 3 Todos 25,82 PP Integral
(4 professores)
Sala de professores 6 Todos 25,80 PP Integral
(4 professores)
Sala de professores 7 Todos 22,46 PP Integral
(3 professores)
Sala de professores 8 Todos 17,01 PP Integral
(2 professores)
Sala de professores 9 Todos 11,37 PP Integral
(2 professores)
Sala Mgnutengao de Todos 16,20 PP Integral
Equipamentos
Auditério Todos 269,00 PP Integral
Mini-auditério Todos 52,07 PP Integral
Mecanografia Todos 60,40 PP Integral
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Sala de Audio-Visual | Todos | 12,04 | | PP ] | Integral |

Legenda: PP — Previsto em Projeto; FL — Em Fase de Licitacdo.

12.3.3 Areas de esportes e vivéncia

Tabela 22 - Areas de esporte e vivéncia.

. Caracteristica Alunos/ | Turmas/ | Horéario de
Ambiente - p - S X 5
Periodo | Area (m?) | Existente | A Construir | Turma |Semana | Ocupagao
Area de Esportes Todos 300 X Integral
Cantina / Refeitorio Todos 100 X Integral
Gab. Médico /Odontoldgico| Todos 25,77 X Integral
Incubadora de empresas | Todos 30 X Integral
Pracas Todos 330 X Integral

Legenda: PP — Previsto em Projeto; FL — Em Fase de Licitacao.

13 Certificados e Diplomas
Ser& concedido ao aluno que tiver concluido a carga horéaria total do curso
(componentes curriculares e estagio obrigatério) o Diploma de Técnico em

Mecanica.

14 Planejamento Econdmico-financeiro

Desde 2010 o Ifes campus S&o Mateus aguarda a finalizagdo da construcéo do
prédio principal que também abrigara os Cursos Técnicos em Mecanica.
Registre-se que esta obra encontra-se paralisada com previsdo de retomada no
exercicio de 2018. H& expectativa de licitacdo para recuperacao estrutural da
obra nesta primeira fase. ApGs a conclusdo desta etapa, serd necessario a
captacado de recursos orcamentarios junto ao MEC para finalizacdo da obra em

sua totalidade, contudo, ndo existe previsao para o término da obra.

Uma vez que o curso encontra-se em andamento, os laboratoérios, salas de aula
e biblioteca j& estdo em funcionamento, assim como no planejamento
econdmico-financeiro anual do campus ja estdo incluidas as despesas para

execucao do curso, tais como custeio e capital.

A identificacdo do planejamento destes espacos ndo é necessaria, neste
momento, pois este projeto de curso tem o carater de ajuste de matriz curricular
ja em andamento. Tal planejamento sera definido na proxima reestruturacdo de

projeto de curso, previsto para 2020.
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Tabela 23 — Planejamento econdémico financeiro

Contratacdo de Docentes (niUmero)

Contratacdo de Técnicos Administrativos
(numero)

Custo aproximado da Obra R$
Custo aproximado de Capital R$
Custo aproximado de Custeio R$
Material bibliografico R$
Custo Total: R$
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