Curso: ENGENHARIA MECANICA

Unidade Curricular: USINAGEM

Professor(es): Bruno Corveto Braganga / Mario Cezar dos Santos Junior

Periodo Letivo: 9° Carga Horaria: 45 horas

OBJETIVOS

Geral: Apresentar ao aluno conceitos basicos dos processos de usinagem.

Especificos: Compreender a dindmica do processo de usinagem, materiais e ferramentas utilizadas no
processo e o desgaste e vida 1til da ferramenta; Entender a importancia dos fluidos de corte e os fatores

que interferem na usinabilidade dos materiais.

EMENTA

Introdugdo a usinagem dos materiais Grandezas fisicas e movimentos no processo de corte. Geometria da
cunha de corte. Mecanismo de formagao do cavaco. Forcas e poténcias de corte. Materiais para ferramentas
de corte. Desgaste e vida de ferramenta. Fluidos de corte. Ensaios de usinabilidade e fatores que interferem

na usinabilidade nos materiais. Condigdes econdmicas de corte.

PRE-REQUISITO (SE HOUVER)

Nao ha.

CONTEUDOS

CARGA
HORARIA

1 - INTRODUCAO A USINAGEM DOS MATERIAIS:

1.1 — Principios do processo de corte.

2 — GRANDEZA FiSICAS E MOVIMENTOS NO PROCESSO DE CORTE:
2.1 — Superficies de referéncias sobre a pega.

2.2 — Grandezas e movimentos de avango, de penetracdo e de corte.

3 - GEOMETRIA DA CUNHA DE CORTE:

3.1 — Nomenclatura e geometria das ferramentas de corte (partes da ferramenta, referéncias,
angulos da ferramenta de corte e suas relagdes).

4 - MECANISMO DE FORMACAO DO CAVACO:
4.1 — Interface cavaco e ferramenta.

4.2 — Formagio do cavaco.

4.3 — Temperatura de corte.

4.4 — Controle da forma do cavaco.
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5 - FORCAS E POTENCIAS DE CORTE:
5.1 — Forgas, pressdo especifica (Ks) e poténcia na usinagem.

5.2 — Fatores de influéncia na for¢a de avango e de profundidade.




6 — MATERIAIS PARA FERRAMENTAS DE CORTE:

6.1 — Descrigdo e selegcdo de materiais para ferramentas de corte. 6

7 — DESGASTE E VIDA DE FERRAMENTA:
7.1 — Mecanismos de desgaste de ferramenta. 6

7.2 — Fatores de influéncia no desgaste e na vida da ferramenta (curva da vida da ferramenta).

8 — FLUIDOS DE CORTE:
8.1 — Fungdes do fluido de corte. 2

8.2 — Classificacao e selecao de fluidos de corte.

9 — ENSAIOS DE USINABILIDADE E FATORES QUE INTERFEREM NA
USINABILIDADE NOS MATERIAIS:

9.1 — Definig8o.
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9.2 — Tipos de ensaios de usinabilidade.
9.3 — Usinabilidade nas ligas de ago, de aluminio e de ferros fundidos.
10 - CONDICOES ECONOMICAS DE CORTE:
10.1 — Ciclos e tempos de usinagem.
10.2 — Custos de produgdo. 4
10.3 — Intervalo de maxima eficiéncia.
10.4 — Determinagao do desgaste econdmico da ferramenta.

Total 45

METODOLOGIA

Aulas Expositivas Interativas; Estudo em grupo com apoio de bibliografias; Aplicacao de lista de exercicios;
Atendimento individualizado.

RECURSOS

Quadro branco, retroprojetor e projetor de multimidia.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Critérios Instrumentos
Observacio do desempenho individual verificando se | Provas, listas de exercicios e trabalhos envolvendo
o aluno identificou, sugeriu e assimilou as atividades estudos de caso.
solicitadas de acordo com as técnicas de aprendizagem
previstas.
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