Curso: ENGENHARIA MECANICA

Unidade Curricular: PROCESSOS DE FABRICACAO 11

Professor(es): Bruno Corveto Braganca / Mario Cezar dos Santos Junior

Periodo Letivo: 7° Carga Horaria: 45 horas

OBJETIVOS

Geral: Avaliar os diversos tipos de maquinas ferramentas e seus acessorios como processos de fabricagdo,
permitindo escolher qual processo ¢ mais eficiente em termos técnicos e econdmicos.

Especificos: Identificar os principais tipos de processos de usinagem e os principais movimentos de corte.
Conhecer detalhes construtivos das maquinas de serramento, torneamento, plainas, fresamento, furacao,
mandrilamento, retificacdo, brochamento, bem como os seus respectivos acessorios. Selecionar os
parametros de usinagem dos diversos processos. Calculo dos tempos de trabalho nos processos de
usinagem

EMENTA

Introdugdo aos processos de usinagem. Serramento. Torneamento. Aplainamento. Fresamento. Furagao.
Mandrilamento. Retificagdo. Brochamento. Processos ndo convencionais de usinagem.

PRE-REQUISITO (SE HOUVER)

Nao ha.
CONTEUDOS CARGA
HORARIA
1 - INTRODUCAO AOS PROCESSOS DE USINAGEM:
1.1 — Tipos de processos de usinagem.
1.2 — Mecanismo de formagdo do cavaco.
1.3 — Movimentos principais das maquinas ferramentas. 4
1.4 — Velocidade de corte.
1.5 — Profundidade de corte.
1.6 — Usinabilidade.
2 — SERRAMENTO:
2.1 — Movimentos de serramento.
2.2 — Méaquinas de serramento (tipos e aplicagdes).
2.3 — Tipos de serras.
2.4 — Velocidade de corte e de avango. 3
2.5 — Formas de dentes das serras.
2.6 — Selegao das condi¢des de serramento.
2.7 — Demonstragao das caracteristicas construtivas da maquina de serrar e das serras.
2.8 — Pratica de corte.




3 -TORNEAMENTO:
3.1 — Operagdes de torneamento.

3.2 — Tipos de tornos e suas aplicagdes.

3.3 — Ferramentas de corte. 12
3.4 — Velocidade de corte ¢ de avango.

3.5 — Profundidade de corte.

3.6 — Forma do cavaco.

3.7 — Determinagdo dos parametros de usinagem por torneamento.

3.8 — Tempos de trabalho no torneamento.

3.9 — Demonstracdo das caracteristicas construtivas do torno mecanico e seus acessorios.

3.10 - Pratica de torneamento.

4 — APLAINAMENTO:

4.1 — Tipos de plainas e suas aplicacdes.

4.2 — Ferramentas de corte. 3
4.3 — Velocidade de corte, de avango e de profundidade de corte.

4.4 — Determinacao dos pardmetros de usinagem por aplainamento.

5 - FRESAMENTO:

5.1 — Tipos fundamentais de fresamento.

5.2 — Formas de cavaco.

5.3 — Tipos de maquinas de fresagem e suas aplicacdes.

5.4 — Ferramentas de fresagem: tipos e aplicagdes.

5.5 — Escolha das condic¢des de usinagem e do numero de dentes da fresa. 9

5.6 — Acessorios da fresadora.
5.7 — Divisdo direta, indireta e diferencial.
5.8 — Fresagem helicoidal.

5.9 — Fabricagdo de engrenagens.




6 — FURACAO:
6.1 — Movimentos na furagao.

6.2 — Tipos de furadeiras e suas aplicagdes.

6.3 — Descrigdo de brocas helicoidais e brocas especiais. 3
6.4 — Afiagdo de brocas.
6.5 — Determinacao dos parametros de furagio (velocidade de rotago e de avango na furago).
7 - MANDRILAMENTO:
7.1 — Definicao.
7.2 — Movimentos da operagdo de mandrilamento.
7.3 — Tipos de mandriladoras e suas aplicagdes. 2
7.4 — Ferramentas de mandrilar.
7.5 — Determinagdo dos pardmetros da operagdo mandrilamento (velocidade de corte).
7.6 — Tempos de tr~abalho no mandrilamento.
8 — RETIFICACAO:
8.1 — Definigao.
8.2 — Caracteristicas e sele¢@o de rebolos (formas e materiais — abrasivos e aglutinantes).
8.3 — Afiacdo de ferramentas.
8.4 — Tipos construtivos e aplicagdes das retificadoras. 4
8.5 — Operagdes de retifica (retificagdo plana e cilindrica).
8.6 — Tempos de trabalho na operagao de retificagao.
9 - BROCHAMENTO:
9.1 — Definigao.
9.2 — Tipos de operagdes de brochamento (brochamento interno, externo, horizontal e 2
vertical).
9.3 — Tipos de ferramentas de brochamento.
9.4 — Tipos de maquinas de brochamento e suas aplicacdes.
10 - PROCESSOS NAO CONVECIONAIS DE USINAGEM:
10.1 — Processo de usinagem por eletroerosdo, por eletroquimica, por ultrassom. 3
10.2 — Corte por jato d’agua.
Total 45

METODOLOGIA




Aulas Expositivas Interativas; Estudo em grupo com apoio de bibliografias; Aplicacdo de lista de exercicios;
Atendimento individualizado.

RECURSOS

Quadro branco, retroprojetor e projetor de multimidia.

AVALIACAO DA APRENDIZAGEM

Critérios Instrumentos
Observacdo do desempenho individual verificando se | Provas, listas de exercicios e trabalhos envolvendo
o aluno identificou, sugeriu e assimilou as atividades | estudos de caso.
solicitadas de acordo com as técnicas de aprendizagem
previstas.
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